Dabrowa Gornicza, 13 pazdziernik 2017 .

Zaproszenie do skladania ofert
nr AMP/Oferta/1/POIR_7/1.2/2017 INNOSTAL

ArcelorMittal Poland S.A zaprasza do sktadania ofert na wykonanie badan przemystowych i
prac rozwojowych niezbednych do realizacji projektu o roboczej nazwie: ,,Opracowanie
innowacyjnych rozwigzan pozwalajacych na optymalizacj¢ procesu nagrzewania wsadu oraz
procesu produkcji walcowki o podwyzszonych wymaganiach jakosciowych w celu
ograniczenia zuzycia gazu oraz redukcji emisji spalin”.

Planuje si¢, ze projekt bedzie przedmiotem wniosku o dofinansowanie w ramach Programu
sektorowego ,, INNOSTAL” — Dzialanie 1.2 ,,Sektorowe programy B+R”, I O§ priorytetowa
»Wsparcie prowadzenia prac B+R przez przedsigbiorstwa” Programu Operacyjnego
Inteligentny Rozw6j 2014 — 2020 (Konkurs 7/1.2/2017 INNOSTAL).

1. Nazwa i adres Zamawiajacego

ArcelorMittal Poland S.A.
Al J. Pitsudskiego 92
41-308 Dabrowa Gornicza

Zadanie dotyczy Oddziatu w Sosnowcu.

2. Osoby uprawnione do kontaktowania si¢ z Oferentami

a. zagadnienia handlowe — Urszula Kowalska — tel: +48 32 776 80 91,
Urszula.Kowalska@arcelormittal.com

b. zagadnienia techniczne — Lukasz Szubert— tel: +48 32 736 15 11,
Lukasz.Szubert@arcelormittal.com

3. Robocza Nazwa Projektu

,Opracowanie innowacyjnych rozwigzan pozwalajagcych na optymalizacj¢ procesu
nagrzewania wsadu oraz procesu produkcji walcéwki o podwyzszonych wymaganiach
jakosciowych w celu ograniczenia zuzycia gazu oraz redukcji emisji spalin”.

4. Tryb udzielania zamdéwienia

Zamowienie udzielane zgodnie z zasada konkurencyjnosci — konkurs ofert.

5. Data ogloszenia zaproszenia do skladania ofert

13.10.2017



6. Termin skladania ofert
a. Termin sktadania ofert uptywa w dniu 15.11.2017 r. o godzinie 09:00

Uwaga! Za zachowanie terminu rozumie si¢ moment wptywu oferty do Zamawiajacego.
Oferty ztozone po wskazanym powyzej terminie nie bedg rozpatrywane.

b. Ocena ofert nastagpi w dniu 15.11.2017 r. w siedzibie Zamawiajacego na posiedzeniu
niejawnym.

c. W toku weryfikacji i oceny ofert Zamawiajacy moze zada¢ od oferentdw wyjasnien
dotyczacych tresci sktadanych ofert.

7. Miejsce skladania ofert

Oferty nalezy dostarczy¢ w formie pisemnej osobiscie lub za pomoca poczty/kuriera do
siedziby Zamawiajacego na adres:

Urszula Kowalska
ArcelorMittal Poland S.A.
Al J. Pitsudskiego 92
41-308 Dgbrowa Gornicza

w dwoéch oddzielnych zamknigtych kopertach, osobno cze$¢ techniczna i osobno cze$¢
handlowa, z dopiskiem: ,,Oferta w odpowiedzi na zaproszenie do skladania ofert nr
AMP/Oferta/1/POIR_7/1.2/2017_INNOSTAL z dnia 13.10.2017”

8. Termin zwiazania oferta

Termin zwigzania ofertag powinien wynosi¢ przynajmniej 240 dni (kalendarzowych) od daty
jej ztozenia.

9. Warunki udzialu w postepowaniu/kryteria dopuszczajgce

Podmiotami dopuszczonymi do udzialu w postgpowaniu sg podmioty spetniajace ponizsze
kryteria dopuszczajace, ktore oceniane beda w oparciu o oswiadczenia stanowigce zalaczniki
do niniejszego zaproszenia do sktadania ofert. Niespeknienie ktéregokolwiek z ponizszych
kryteriow bedzie skutkowaé odrzuceniem oferty:

a. Zudziatu w postepowaniu wykluczone sg podmioty powigzane z Zamawiajagcym osobowo
lub kapitatlowo. Przez powigzania kapitatlowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne
powigzania mi¢dzy Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania
zobowigzan w imieniu Zamawiajagcego lub osobami wykonujacymi w imieniu
Zamawiajacego czynnos$ci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury
wyboru Wykonawcy a Wykonawca, polegajace w szczego6lnosci na:

e uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;,
e posiadaniu co najmniej 10 % udzialow lub akcji,

e pehieniu funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
pelnomocnika,



e pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia
w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

weryfikacja kryterium odbywac si¢ bedzie na podstawie Zalgcznika nr I do niniejszego

zaproszenia do sktadania ofert.

Oferent powinien posiada¢ odpowiednie zasoby techniczne i1 osobowe zdolne do
wykonania przedmiotu Zamowienia oraz posiada¢ odpowiednig wiedz¢ i do§wiadczenie w
zakresie objetym przedmiotem Zamowienia, w szczegdlnosci:

e 7z uwagi na bardzo obszerny zakres tematyczny przedmiotu zamoéwienia zespot
badawczy powinien sklada¢ si¢ z co najmniej 5 pracownikéw samodzielnych (z
tytutem profesora lub stopniem naukowym doktora habilitowanego) z

do$wiadczeniem z obszaru tematycznego inzynierii materialowej 1 metalurgii, oraz z

udokumentowanym doswiadczeniem w obszarze zastosowan symulacji komputerowe;]

w w/w dyscyplinach naukowych i tematycznie zwigzanych z projektem.

weryfikacja kryterium odbywac si¢ bedzie na podstawie Zalgcznika nr 2 do niniejszego

zaproszenia do sktadania ofert.

e posiada¢ udokumentowane, adekwatne do przedmiotu Zamowienia do§wiadczenie, w

szczegoOlnosci:

1.

1i.

iil.

1v.

Oferent posiada dorobek w postaci zrealizowanych projektow 1 prac naukowo-
badawczych: udokumentowany dorobek w ramach wspoipracy z przemystem w
obszarze dyscypliny i specjalnosci naukowej dotyczacej tematyki opisanej w
przedmiocie zamowienia, a takze doswiadczenie w realizacji krajowych i
zagranicznych prac naukowo-badawczych o charakterze aplikacyjnym oraz o
wysokim udziale badan podstawowych z zakresu nowoczesnych materiatow i
technologii.

Warunek zostanie spetniony jezeli Oferent przedstawi wykaz zawierajacy lacznie
minimum 20 projektow, zlecen lub prac naukowo-badawczych spehiajacych
wyzej wymienione kryteria (nazwa zleceniodawcy, przedmiot zlecenia,
wykonawcy).

Oferent zrealizowat prawidtowo w okresie ostatnich 10 lat, w konsorcjach
naukowo-przemystowych jako cztonek lub lider konsorcjum z dofinansowaniem
z funduszy krajowych lub europejskich, min 2 projekty badawczo-rozwojowe
dotyczace tematyki projektu.

(nr projektu, tytut projektu, warto$¢ kosztow kwalifikowanych)

Czlonkowie zespotu badawczego Oferenta opublikowali w ciggu ostatnich 5 lat
minimum 10 publikacji z obszaru tematyki przedmiotu zamdwienia w
czasopismach z czesci A wykazu czasopism naukowych opublikowanego w
Komunikacie Ministra Nauki i Szkolnictwa Wyzszego z dnia 18 grudnia 2015
(nazwa czasopisma, imi¢ i nazwisko autora, nr/rok wydania)

Oferent posiada dorobek w zakresie oryginalnych rozwigzan technologicznych i
ich wsparcia np. wlasnymi narzedziami numerycznymi symulacji komputerowej



w obszarze tematycznym oraz ochrony wlasnos$ci intelektualnej w ciggu ostatnich
5 lat w zakresie dyscypliny i specjalnosci naukowej obejmujacej tematyke opisang
w przedmiocie zamoOwienia.

Warunek zostanie speliony jezeli Oferent przedstawi wykaz zawierajacy
minimum 2 patenty spetniajace wyzej wymienione kryteria.

v. Oferent posiada oprogramowanie wiasne pozwalajace na jego modyfikacje w
zakresie tematyki projektu (krzywe nagrzewania, ilo$¢ zgorzeliny, napr¢zenia
cieplne, temperatura w ciggu walcowniczym) poparte jego zastosowaniem w min.
2 projektach badawczo-rozwojowych

vi. Oferent posiada dorobek w zakresie wspdlpracy migdzynarodowej w postaci
wspolnych projektow lub zagranicznych stazy dlugoterminowych w obszarze
tematyki opisanej w przedmiocie zamowienia.

Warunek zostanie uznany za spetniony jezeli Oferent przedstawi minimum 10
przyktadow wspolpracy miedzynarodowej (projekty zagraniczne: nazwa osrodka
zagranicznego, tytul projektu, okres realizacji / staze zagraniczne: nazwa osrodka
zagranicznego, okres wspolpracy).

weryfikacja kryterium odbywac si¢ bedzie na podstawie Zalgcznika nr 3 do niniejszego
zaproszenia do sktadania ofert

10. OKres realizacji przedmiotu oferty

Wyloniony w postgpowaniu ofertowym Wykonawca badan przemyslowych 1 prac
rozwojowych bedzie zobowigzany wykonywa¢ prace zgodnie z harmonogramem rzeczowo-
finansowym realizacji projektu.

Przewidywany czas realizacji calego projektu: do 36 miesigcy, w tym czg¢$¢ B+R, ktorej czas
realizacji nalezy wskazaé/zaproponowac w ofercie.

11. Opis przedmiotu zaproszenia do skladania ofert

Przedmiotem zamdwienia begdzie opracowanie nowych krzywych nagrzewania dedykowanych
dla r6znych przekrojéw poprzecznych wsadu do walcowania walcowki oraz roznych gatunkdéw
stali w tym nowych gatunkow pod zastosowania na kordy dla przemystu oponiarskiego.
Dodatkowo Oferent powinien uwzgledni¢ zaopiniowanie najlepszych dostepnych praktyk pod
katem innowacyjnej techniki nagrzewania w celu ograniczenia powstawania zgorzeliny,
zuzycia gazu oraz redukcji emisji spalin. Oferta powinna dotyczy¢ modelowania procesu
nagrzewania oraz przeprowadzenia analizy dotyczacej potencjalnej wymiany palnikow oraz
automatyki pieca pokrocznego na innowacyjne rozwigzania dotyczace przemystu hutniczego.

Zakres wymaganych podstawowych prac badawczych bedzie obejmowat:

e przeprowadzenie badan w celu okreslenia kryteriow jako$ciowych oraz zdefiniowania
koniecznych dzialan na poziomie wyposazenia pilotazowej linii produkcyjnej walcowki
dla wybranych grup materiatow w celu osiagnigcia efektu innowacyjnosci produktowe;j i
procesowej pod katem wiasnosci i jakosci wyrobu gotowego tj. walcowki, w tym jako
potproduktu do produkcji kordéw dla przemystu oponiarskiego;



badania w celu opracowania procesu nagrzewania wsadu a w szczegolnosci krzywych
nagrzewania dla wybranych czterech grup stali. Optymalizacja pracy pieca wraz z
rekuperatorem pod katem minimalizacji zuzycia energii oraz ograniczenia emisji spalin;

badania w celu zaproponowania optymalnych warunkéw pracy pieca pokrocznego wraz z
symulacja komputerowa procesu nagrzewania wsadu dla réznych przekrojow wsadu i
gatunkow stali;

badania nad doborem parametrow procesowych i materiatowych w celu osiagnigcia
poprawy wilasno$ci mechanicznych oraz jakosci produkowanej walcowki, dla czterech
wytypowanych grup stali, z uwzglgednieniem opracowanych warunkow pracy pieca i
procesu nagrzewania wsadu;

opracowanie wytycznych do budowy pilotazowej linii produkcyjnej walcowki o
zaostrzonych wymaganiach jako$ciowych i podwyzszonych wtasnosciach mechanicznych,
wynikajacych z uksztaltowanej procesowo mikrostruktury, odpowiedniej jakos$ci
powierzchni oraz tolerancji wykonania wraz z wytycznymi technologicznymi procesu
produkcji.

Szczegdlowy zakres wymaganych prac badawczych do wykonania w ramach badan

przemystowych powinien obejmowac:

wykonanie badan w celu przeprowadzenia analizy zwigzkéw pomigdzy obecnie
stosowanym procesem nagrzewania wsadu (lgcznie z pracg pieca i1 rekuperatora) a
realizowanym procesem walcowania walcowki z wytypowanych gatunkéw stali;

przeprowadzenie badan dotyczacych stwierdzenia stanu aktualnego pracy pieca (rozktad
temperatury w komorze 1 nagrzewanym wsadzie, bilans ciepta ze szczegdlnym
uwzglednieniem strat ciepla przez elementy konstrukcyjne), okreslenie kierunkéw
koniecznych zmian w piecu wynikajacych ze szczegotowej analizy poszczegdlnych
pozycji bilansowych majacych na celu zwigkszenie efektywnos$ci energetycznej procesu
nagrzewania;

okreslenie ilo$ci powstajagcej zgorzeliny w zaleznosci od sktadu chemicznego atmosfery
pieca;

wykonanie analizy dostepnych rozwigzan technologicznych w odniesieniu do stosowanych
w przemysle procesOw nagrzewania wsadu dla walcowania termomechanicznego
walcoéwki (okreslenie zwigzkéw pomiedzy temperaturg nagrzewania wsadu, a temperaturg
na poszczeg6lnych klatkach walcowniczych);

wykonanie symulacji komputerowych pracy pieca grzewczego (rozktad temperatury w
przestrzeni roboczej, analiza rozktadu temperatury we wsadzie, naprezen cieplnych, ilosci
zgorzeliny) w odniesieniu do wybranych, wymagajacych gatunkéw stali, z
uwzglednieniem optymalizacji stopnia bezwladnos$ci pracy pieca w zaleznosci od
czestotliwo$ci zmiany gatunkéw stali dla innowacyjnych technologii walcowania
walcowki;

przeprowadzenie analizy termomechanicznej istniejgcych proceséw walcowania
wykorzystywanych do produkcji walcowki z badanych gatunkow stali;



wykonanie analizy mozliwos$ci optymalizacji procesu walcowania walcéwki z badanych
gatunkow stali o podwyzszonych wlasno$ciach wytrzymatosciowych i jakosci, zwlaszcza
pod katem zastosowania do dalszej produkcji kordow dla przemystu oponiarskiego;

wykonanie symulacji numerycznych z wykorzystaniem modelowania wieloskalowego
oraz weryfikacji dos$wiadczalnej (badania plastometryczne, system DIC) procesu
walcowania walcowki w celu zapewnienia pelnej korelacji warunkow procesowych z
rozwojem mikrostruktury tj. jej sktadem i1 poziomem rozdrobnienia;

wykonanie badan mikrostrukturalnych m.in. z wykorzystaniem mikroskopii elektronowej
oraz badania wtasnosci mechanicznych w skali mikro w celu wyznaczenia kontrolowane;j
niejednorodnosci mikrostruktury na przekrojach poprzecznych walcoéwki.

Szczegotowy zakres wymaganych prac badawczych do wykonania w ramach prac
rozwojowych powinien obejmowac:

opracowanie krzywych nagrzewania dla badanych gatunkow stali (wyznaczenie
dopuszczalnego  przedzialu  zmienno§ci  parametrOw  procesu  nagrzewania,
przeprowadzenie symulacji procesu nagrzewania wsadu w zalezno$ci od przekroju
materialu wsadowego z uwzglednieniem pracy pokroku pieca) z optymalizacja powstajacej
zgorzeliny w czasie nagrzewania dla wybranych gatunkow stali;

opracowanie wytycznych do budowy pilotazowej linii produkcyjnej wytwarzania
walcoéwki o rozszerzonym zakresie zastosowan, wynikajagcym z uksztattowanej procesowo
mikrostruktury, odpowiedniej jakosci powierzchni oraz zawezonej tolerancji wykonania;

opracowanie wytycznych dla projektowania uktadow pracy palnikow gazowych z
uwzglednieniem mocy 1 ich rozmieszczenia w komorze pieca pod katem redukcji
szkodliwych zanieczyszczen gazowych oraz obnizenia zuzycia gazu;

opracowanie rekomendacji w zakresie charakterystyki wsadu, warunkow jego
nagrzewania, parametrOw procesowych i materiatowych pod katem zastosowania
przerobki termomechanicznej dla stosowanych schematéw walcowania do produkcji
walcoéwki, uzyskanych na drodze symulacji komputerowych uwzgledniajacych
modelowanie wieloskalowe (przeptyw materiatu, warunki prowadzenia procesu
nagrzewania i walcowania: temperatury poczatkowej pasma, rozdzial gniotow w
poszczegbdlnych wykrojach klatek walcowniczych, kontrolowanego chtodzenia itd.);

opracowanie kompleksowych wytycznych technologicznych innowacyjnego procesu
produkcji walcéwki o podwyzszonej jakosci oraz zdefiniowanie podstawowych zatozen
dla technologii spetniajacej oczekiwania i wymagania zatozone do osiggni¢cia w projekcie
jako cele podstawowe (innowacyjny produkt, efektywnos$¢ energetyczna),

nadzér autorski nad wdrozeniem krzywych nagrzewania, oraz walidacja krzywych
nagrzewania,

przygotowanie dokumentacji z prowadzonych prac oraz sporzadzenie sprawozdania z
wynikéw badan,

nadzér nad wdrozeniem nowych rozwigzan,



Powyzsze zadania obejmuja wykonanie prac dla 4 grup gatunkow stali tzw. stali sprezynowych,
wysokoweglowych, do przerdbki plastycznej na zimno oraz stali na materiaty do spawania.

Bezposrednim efektem realizacji uslugi bedzie sprawozdanie podsumowujace kazdy etap,

w ktorym zostang zebrane i przeanalizowane wyniki wszystkich przeprowadzonych badan.

12. Kryteria oceny ofert

a. Zamawiajacy zastosuje nastepujace kryteria wyboru 1 oceny ofert (max. 100 pkt.):

Lp. Kryterium Weryfikacja Ranga/punktacja

Liczba punktéw bedzie przyznawana wedtug

podanego ponizej wzoru:
Pu=Cmnin/Cn x 100 pkt.

Podane wartosci oznaczaja:

1 Cena catkowita netto max. 100 pkt.
Py- liczba punktéow dla oferty nr ,,n”

Cumin - najmniejsza cena catkowita netto ze
wszystkich cen zaproponowanych przez

wszystkich oferentow

Cn - cena catkowita netto oferty nr ,,n”

b. Oferta, ktora uzyska najwyzsza sume¢ punktow wynikajacych z tabeli powyzej, uznana
zostanie za najkorzystniejsza.

c. W przypadku ztozenia oferty w walucie obcej, warto$¢ ofert zostanie przeliczona na
polskie ztote (PLN) wedlug $redniego kursu NBP obowiazujacego w dniu wyboru ofert, w
celu jej obiektywnego poréwnania z ofertami ztozonymi w polskich ztotych.

d. Zamawiajacy przy wyborze oferty bedzie kierowal si¢ zasadami obowigzujagcymi we
wspolnotowym jednolitym rynku europejskim, w szczegd1no$ci zasadg przejrzystosci i
jawnosci prowadzonego postgepowania, zasada ochrony uczciwej konkurencji, zasada
swobody przeptywu kapitatu, towarow, dobr i ustug, zasadg niedyskryminacji i rownego
traktowania wykonawcow na rynku.

e. W ofercie nalezy odnie$¢ si¢ do wszystkich kryteriow wyboru oferty. W przypadku, gdy
Oferent pominie, jedno lub wiecej kryteriow w ocenie zostanie przyznanych mu 0 pkt. w
danym kryterium.

13. Negocjacje z Oferentami

Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ prowadzenia negocjacji ze wszystkimi oferentami, na
réwnych zasadach, przy zachowaniu przejrzystosci procesu. W takim przypadku, po zlozeniu
pierwotnej oferty z kazdym oferentem odbeda si¢ spotkania, podczas ktorych przedyskutowane
zostang ostateczne warunki, a nastepnie oferenci przesla rewizj¢ wczesniej ztozonych ofert.



14. Zawarcie umowy

Oferent, ktorego oferta zostanie wybrana za najkorzystniejsza zobowigzany jest do zawarcia

umowy warunkowej z Zamawiajagcym w terminie do dnia 20.11.2017r. Wzo6r umowy
warunkowej (do negocjacji) stanowi Zatacznik nr 5 do niniejszego zaproszenia do sktadania
ofert. Jezeli Wykonawca, ktérego oferta zostata wybrana, bedzie uchyla¢ si¢ od zawarcia

umowy, Zamawiajgcy moze wybrac oferte najkorzystniejsza sposrod pozostatych ofert.

®

o

15. Szczegdlne uprawnienia Zamawiajacego
Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos$¢:
* zakonczenia postgpowania bez dokonania wyboru Wykonawcy,

* uniewaznienia postepowania, zarowno przed, jak 1 po dokonaniu wyboru
najkorzystniejszej oferty, bez podania przyczyny.

W przypadkach, o ktorych mowa powyzej, Wykonawcy nie przystugujag w stosunku do

Zamawiajacego zadne roszczenia odszkodowawcze.

16. Dodatkowe postanowienia

Niniejsze zaproszenie do skladania ofert zostalo wyslane do minimum trzech
potencjalnych Wykonawcoéw oraz umieszczone na stronie Zamawiajacego, pod adresem:
http://poland.arcelormittal.com/.

W ramach niniejszego zaproszenia nie ma mozliwosci sktadania ofert wariantowych oraz
ofert czesciowych.

Zamawiajacy po dokonaniu oceny nadestanych ofert dokona oceny najkorzystniejszej
oferty, co zostanie udokumentowane stosownym protokotem.

Informacja o wyniku postepowania zostanie wystana do kazdego Oferenta, ktory ztozyt
oferte oraz umieszczona na stronie internetowej Zamawiajacego
http://poland.arcelormittal.com/

Warunkiem wejs$cia w zycie umowy warunkowej z wybranym Wykonawca (o ktorej mowa
w punkcie 14) bedzie podpisanie przez Zamawiajacego Umowy o dofinansowanie projektu
w ramach Programu sektorowego ,, INNOSTAL” — Dziatanie 1.2 ,,Sektorowe programy
B+R”, 1 O$ priorytetowa ,,Wsparcie prowadzenia prac B+R przez przedsigbiorstwa”
Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwj 2014 — 2020
(Konkurs 7/1.2/2017 INNOSTAL). Umowa warunkowa staje si¢ tym samym umowg

wigzaca.
W ramach sktadania wniosku o dofinansowanie oferty moga zosta¢ przedstawione w celu
weryfikacji do wlasciwej instytucji publiczne;.

Wybrany oferent przedstawi na potrzeby wniosku o dofinansowanie co najmniej
nastgpujace dane: zasoby kadrowe, do$wiadczenie w zakresie przedmiotu zapytania,
najwazniejsze publikacje zwigzane z przedmiotem zapytania (w jezyku polskim lub
angielskim zgodnie z wymaganiami wniosku o dofinansowanie).



h. Wybrany oferent przedstawi na potrzeby wniosku o dofinansowanie opis badan
przemystowych i1 prac rozwojowych (w jezyku polskim lub angielskim zgodnie z
wymaganiami wniosku o dofinansowanie).

17. Warunki zmiany umowy

Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ zmiany zakresu warunkowej umowy zawartej z
podmiotem wybranym w wyniku przeprowadzonego postepowania o udzielenie zamdowienia
wytacznie w formie pisemnego aneksu z nastepujacych powodow:

1. uzasadnionych zmian w zakresie i sposobie wykonania przedmiotu zaméwienia
il. obiektywnych przyczyn niezaleznych od Zamawiajacego lub Oferenta
iii. okolicznosci sity wyzszej
iv. zmian regulacji prawnych obowigzujacych w dniu podpisania umowy

v. otrzymania decyzji jednostki finansujgcej projekt zawierajacej zmiany zakresu
zadan, termindéw realizacji czy tez ustalajacej dodatkowe postanowienia, do ktorych
Zamawiajacy zostanie zobowigzany.

18. Oferta, aby mogla by¢ uznana za wazna, musi zawiera¢:
* pelng nazwe oferenta, adres, nr NIP, a takze numer 1 rodzaj wpisu do wtasciwych rejestrow,
* ceng netto i brutto wykonania ustug (z uwzglednieniem podatku VAT),
» date przygotowania i termin waznos$ci oferty,
» okres realizacji przedmiotu oferty
* szczegblowy zakres ustug oferowanych w ramach oferty,
* zespol wyznaczony do realizacji zamowienia wraz z opisem wymaganego do§wiadczenia,
* warunki i termin ptatnosci,
» dane osoby do kontaktu w sprawie oferty,

* podpis osoby upowaznionej do wystawienia oferty lub pelnomocnictwo do podpisania
oferty, jesli ofert¢ podpisuja inne osoby niewykazane we wilasciwym rejestrze do
reprezentacji podmiotu,

* podpisane oswiadczenia 1 zalaczniki do niniejszego zaproszenia do sktadania ofert:
o zalgcznik nr 1 — o$wiadczenie o braku powigzan osobowych 1 kapitalowych

o zalgcznik nr 2 — opis kadry badawczej, ktéra bedzie zaangazowana w prace
badawczo-rozwojowe

o zalgcznik nr 3 — opis do§wiadczenia Oferenta w prowadzeniu prac badawczo-
rozwojowych 1i/lub wdrozeniowych w zakresie objetym przedmiotem
Zamowienia

o zalgcznik nr 4 — o$wiadczenia Oferenta



19. Zamowienia uzupelniajace i dodatkowe

Zleceniodawca zastrzega mozliwo$¢ udzielenia Wykonawcy wybranemu w wyniku
przeprowadzonej procedury zamoOwienia uzupehniajacego i/lub dodatkowego. Przedmiot
zamoOwienia uzupetniajacego i/lub dodatkowego bedzie zgodny z przedmiotem zamodwienia
podstawowego, a sposob ich udzielania bedzie zgodny z zasadami realizacji konkursu
7/1.2/2017 INNOSTAL dla Programu sektorowego ,,INNOSTAL” — Dziatania 1.2 ,,Sektorowe
programy B+R”, I O$ priorytetowa ,,Wsparcie prowadzenia prac B+R przez przedsi¢biorstwa”
Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014 —2020.



