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ZALACZNIK NUMER 5

DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO NR 02/0211/2021 Z DNIA 15.11.2021

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Na dostawe (zgodnie z DDP), roztadunek, montaz i uruchomienie nowej suwnicy nr1025 o
udzwigu Q=40t spetniajacej wymagania AMP dla automatycznego sterowania napedéw
suwnic-Automatic Crane Engine(ACE), 2 kompletéow kleszczy (ACE) o napedzie
elektrycznym do poziomego transportu kregow goracych blach o masie Q=35 t oraz
doposazenie istniejacej suwnicy nr 1020 /Q40t dla potrzeb ACE w Zaktadzie Walcownia
Zimna - Krakow”.

Przedmiot zamoéwienia wskazany w niniejszej specyfikacji dotyczy projektu pt.
,Opracowanie optymalnego modelu logistycznego i modelu chtodzenia na sktadzie przed
linig wytrawialni w zaktadzie Walcowni Zimnej ArcelorMittal Poland S.A.” (nr projektu
POIR.01.02.00-00-0211/17-00), wspoétfinansowanego w ramach Dziatania POIR.01.02.00.,
Sektorowe programy B+R Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwéj 2014-2020
wspotfinansowanego ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego.

Wszystkie zakupy, ustugi i dostawy DDP INCOTERMS 2010 podlegajace niniejszej ofercie muszgq zostaé
wigczone i wspétpracowac z istniejgcq infrastrukturg i sprzetem w Firmie oraz muszg spetniaé te same
normy technologiczne. Zatem, koniecznos¢ zachowania tych samych warunkdéw technologicznych i
koniecznos¢ zachowania unifikacji urzadzen wynikajace z rozbudowy istniejacej infrastruktury okreslita
zapisy w niniejszej specyfikacji. Zastosowane przepisy sq uzasadnione potrzebg zapewnienia sprawnej
realizacji projektu. Wspomniane przepisy nie wymagaja od Oferentdw zastosowania wskazanych
rozwigzan, a jedynie informowania o minimalnych parametrach i normach. Stosowanie pewnych
rodzajow rozwigzan nie jest obowigzkowe a jedynie przyktadowe. Wskazania dotyczace oczekiwanych
parametrow technicznych oraz wskazania dotyczace okreslonych rodzajéw i nazw producentéw, majq
charakter ogdlny, odnoszac sie jedynie do przyktadowych oznaczer rownowaznych produktéw i nie sg
jedynym akceptowanym rozwigzaniem. Na tej podstawie Nabywca dopuszcza rdwnowazne rozwigzania.
Oferta musi by¢ kompletna pod kazdym wzgledem i musi zawieraé wszystkie sktadniki / wyposazenie
wymagane do prawidtowej budowy, eksploatacji i konserwacji instalacji. Oferent jest zobowigzany do
zapoznania sie z niniejszg specyfikacjq i do upewnienia sie, ze urzgdzenia sq technicznie wykonalne
oraz do przyjecia petnej odpowiedzialnosci za zagwarantowane dziatanie dostarczanych urzadzen pod
wzgledem ich zdolnosSci, parametréw oraz sprawnego i niezawodnego dziatania.
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ROZDZIAL |

1. WSTEP

1.1. WPROWADZENIE

1.2.

1.3.

»ArcelorMittal Poland” S.A. (zwana w dalszej czesci niniejszej Specyfikacji
Inwestorem) realizuje cykl produkcyjny, poczawszy od proceséw surowcowych
(koksownia, proces wielkopiecowy, proces stalowniczy) az do produkcji finalnych
wyrobow walcowanych.

Inwestor zainteresowany jest wzrostem produkcji Zaktadu Walcownia Zimna, w
zwiazku z powyzszym wymagane jest zwiekszenie pojemnosci sktadowiska kregdw
przed ling wytrawialni i zapewnienia wymaganej przepustowosci.

CEL PROJEKTU

Celem projektu jest zakup, montaz i uruchomienie:

e nowej suwnicy nr 1025 o udzwigu Q=40,0 t do transportu kregdéw blach
goragcowalcowanych, spetniajacej wymagania AMP dla automatycznego
sterowania napeddéw suwnic (ACE). Suwnica powinna miec¢ réwniez mozliwosé
sterowania radiowego z poziomu ,0”. Suwnica bedzie pracowata w hali
Walcowni Zimnej Blach w nawie Z Y - Wytrawialnia.

e 2 kompletow kleszczy do transportu poziomego kregow blach z napedem
elektrycznym, spetniajacych wymagania AMP dla automatycznego transportu
kregow blach goracowalcowanych (ACE).

e modernizacja istniejacej suwnicy nr 1020 /Q40t dla potrzeb systemu ACE

e wykonanie analizy ryzyka, uzgodnienie i odbior UDT catosci instalacji ACE, czyli
suwnic pracujacych w trybie automatycznym oraz stref bezpieczenstwa na hali
(UWAGA! Wykonanie stref bezpieczenstwa nie jest przedmiotem tego
przetargu i zostanie zrealizowane w innym projekcie przez Wykonawce
stref).

Wymagania AMP dla automatycznego sterowania napedow suwnic (ACE) i kleszczy ACE
opisane sa w ROZDZIALE Il niniejszej specyfikacji.

STAN DOCELOWY

Kregi blachy goracowalcowanej, bedace wsadem dla Wytrawialni, beda dostarczane
transportem kolejowym bezposrednio z Walcowni Goracej Blach lub z magazynow
posrednich. Roztadunek oraz dostawa kregow na wejscie linii produkcyjnej bedzie
realizaowana za pomoca dwoch suwnic Q 40 t. Wszystkie operacje transportowe
docelowo beda realizowane w trybie automatycznym z zachowaniem mozliwosci
sterowania w trybie recznym z kabiny lub z terminala radiowego.

W tym celu suwnice oraz kleszcze beda wyposazone w urzadzenia i czujniki do
automatycznego sterowania ich ruchem oraz wymagane przez system bezpieczenstwa
dla automatycznego transportu w hali.
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1.4.

1.5.

1.6.

Podstawowe dane przenoszonych kregow:

e Srednica kregu
Min: 1000 (610 wybraki) mm
Max: 2300 mm
e Szerokosc kregu
Min: 680 mm
Max: 2100 mm
e Masa maksymalna kregu: 35,0 t
e Temperatura transportowanego kregu: max. 600°C

ZAWARTOSC SPECYFIKACJI

Niniejsza Specyfikacja zawiera dane srodowiskowe, lokalizacji Inwestora w Krakowie,
wymagane normy i standardy techniczne, niezbedne dane techniczne, zakres prac
Oferenta, prawa Zamawiajacego/Inwestora, wymagania w zakresie technicznych
mozliwosci Oferenta, wymagania w zakresie dostepnosci, wymiennosci, jakosci
i bezpieczenstwa oraz inne informacje wymagane do Oferty Technicznej (jak np.
gwarancja dziatania).

OGOLNE WYMAGANIA

e Oferta przedtozona przez Oferenta bedzie zgodna z wymaganiami niniejszej
Specyfikacji oraz z ceng podana w osobnej zamknietej kopercie, zaadresowanej
zgodnie z informacja zawarta w Zapytaniu Ofertowym.

e Oferta bedzie w petni skompletowana, a wszelkie czynnosci i ewentualny sprzet
niezbedny do wtasciwego wykonania projektu beda przedstawione przez Oferenta
w tym dokumencie.

¢ Oferent zapozna sie z niniejsza Specyfikacja i zataczonymi dokumentacjami oraz po
upewnieniu sie, ze dostawa, montaz i uruchomienie suwnicy jest wykonalne
wezmie petna odpowiedzialnos¢ za gwarantowany poziom funkcjonowania
urzadzenia dzwignicowego w odniesieniu do wydajnosci, osiagow, parametrow i
dostepnosci oraz niezaktoconej pracy linii technologicznych Zaktadu Walcownia
Zimna AMP - Krakow.

o Oferent zobowiazany jest do przedtozenia oferty zgodnie z dokumentacja
przetargowa. Powinien rowniez przewidzie¢ wszelkie prace dodatkowe nieujete
w niniejszej Specyfikacji.

SKROTY UZYWANE W SPECYFIKACJI

e ACE - Automatic Crane Engine, skrot uzywany do opisania elementéw stuzacych do
pracy automatycznej suwnicy.

e UDT - Urzad Dozoru Technicznego.

e PL - Performance Level, poziom bezpieczenstwa, element oceny ryzyka zgodnie z
normg PN-EN ISO 13849-1 .

e PLC - programmable logic controller, programowalny sterownik automatyki
przemystowej.
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o Strefy bezpieczenstwa - obarierowanie, bramki i powigzane elementy
bezpieczenstwa, majace na celu ograniczenie dostepu do okreslonych czesci hali, w
ktorej pracuja suwnice w trybie automatycznym.

2. DANE SRODOWISKOWE

Lokalne dane srodowiskowe do celow projektowych podane sa w ROZDZIALE 11 PKT 1
niniejszej specyfikacji.

3. JEDNOSTKI MIARY, NORMY, PRZEPISY | STANDARDY

Oferent zobowiazany jest do przestrzegania norm, przepisow i innych regulacji prawnych,
o ktérych mowa w niniejszej Specyfikacji w zakresie wykonania dostawy i ustugi zgodnie
z zasadami zapewnienia jakosci i zachowaniem termindéw dostaw i realizacji. Wszystkie
inne wymogi techniczne beda spetnia¢ normy kontrolingowe zanieczyszczenia
srodowiskowego. Wykaz obowiazujacych jednostek miar, norm, przepisow i standardow
oraz zasady ich obowiazywania u Inwestora sa podane w ROZDZIALE Il PKT 2 niniejszej
specyfikacji.

4. INFORMACJE TECHNICZNE

Wykaz dokumentacji podktadowej opisano w ROZDZIAL Il PKT 3, a szczegbtowe
wymagania techniczno-technologiczne opisano w ROZDZIAL Il niniejszej specyfikacji.

5. ZAKRES PRAC OFERENTA

5.1. PRZEDMIOT PROJEKTU
Przedmiotem projektu jest:
5.1.1 Dostawa, montaz i uruchomienie nowej suwnicy nr 1025 o udzwigu Q=40,0t

spetniajacej wymagania AMP dla automatycznego sterowania suwnic - Automatic
Crane Engine (ACE).

5.1.2 Dostawa, montaz i uruchomienie 2 kompletow kleszczy do transportu poziomego
kregow blach z napedem elektrycznym spetniajacych wymagania AMP dla
automatycznego transportu kregéw blach goracowalcowanych (ACE).

5.1.3 Modernizacja stniejacej suwnicy nr 1020 / Q=40,0t dla potrzeb ACE.

5.1.4 Wykonanie analizy ryzyka, uzgodnienie i odbior UDT catosci instalacji ACE, czyli
suwnic pracujacych w trybie automatycznym oraz stref bezpieczenstwa na hali.

Przewiduje sie 3 tryby pracy suwnic nr 1025 i 1020: sterowanie reczne z kabiny,
sterowanie radiowe z pulpitu przenosnego , praca w trybie automatycznym.
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5.2. ZAKRES OGOLNY PROJEKTU

Projekt inwestycyjny zostat podzielony na cztery gtowne zakresy:

5.2.1. DOSTAWA NOWEJ SUWNICY ACE (nr 1025) oraz 2 KOMPLETOW KLESZCZY
ACE.

Obejmuje prefabrykacje i dostawe do siedziby Inwestora (w lokalizacji Krakdw):

e suwnicy ACE nr 1025 o udzwigu Q=40,0 t do transportu poziomego kregow
blach gorgcowalcowanych w nawie Z-Y Hali Walcowni Zimnej;

e 2 szt. kleszczy automatycznych (ACE) do transportu poziomego kregow
blach goracowalcowanych w nawie Z-Y Hali Walcowni Zimnej i 2 szt.
stojakow na kleszcze.

5.2.2. MONTAZ SUWNICY (nr 1025).

Obejmuje zabudowe dostarczonej suwnicy i jej wyposazenia:

e suwnicy ACE o udzwigu Q=40,0 t, wyposazonej w kleszcze automatyczne
(ACE) z napedem elektrycznym do poziomego transportu kregéw blach
goragcowalcowanych w nawie Z-Y Hali Walcowni Zimnej.

5.2.3. URUCHOMIENIE SUWNICY (nr 1025).

Obejmuje rozruchy zimne i gorace, proby ruchu, odbiér UDT oraz dopuszczenie
do eksploatacji dostarczonej i zabudowanej suwnicy oraz wyposazenia.

5.2.4. DOPOSAZENIE DO POTRZEB ACE ISTNIEJACEJ SUWNICY (Nr1020) Q 40t.
¢ zainstalowanie dodatkowych urzadzen niezbednych do pracy suwnicy w trybie
automatycznym (ACE) i z kleszczami ACE.
e ponowne uruchomienie suwnicy - obejmuje rozruchy zimne i gorace, proby
ruchu, odbior UDT oraz dopuszczenie do eksploatacji doposazonej suwnicy.

5.2.5. WYKONANIE ANALIZY RYZYKA DLA CALOSCI SYSTEMU AUTOMATYCZNYCH
SUWNIC | DOKONANIE UZGODNIEN | ODBIOROW UDT CALOSCI UKLADU.
e W analizie ryzyka i przy uzgodnieniach z UDT nalezy uwzgledni¢ catosc
systemu tzn: suwnice 1020 i 1025 a takze strefy bezpieczenstwa na hali.
e UWAGA! Wykonanie stref bezpieczenstwa nie jest przedmiotem tego
przetargu i zostanie zrealizowane w innym projekcie przez Wykonawce
stref.

5.3. ZAKRES SZCZEGOLOWY PROJEKTU

Szczegotowy zakres prac i wymagania opisano w ROZDZIALE Il niniejszej Specyfikacji
Technicznej.

6. TECHNICZNE MOZLIWOSCI OFERENTA

e Wymagania zostaty okreslone w Zapytaniu ofertowym pkt IV.1.
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7. CZAS UKONCZENIA PRAC

7.1. DOSTAWA ZAKRESU PRAC

Petny zakres prac i dostaw niniejszej Specyfikacji Technicznej nastapi w dwoch etapach:

e ETAP | zawierajacy:
o przygotowanie analizy ryzyka dla catosci instalacji ACE
o punkty 5.2.1, 5.2.2 i 5.2.3 dla suwnicy 1025 Q 40,0 t, nawa Z - Y
zostanie zrealizowany w przeciagu max. 12 miesiecy, od daty podpisania
kontraktu.
o Punkt 5.2.4 - doposazenie suwnicy nr 1020 zostanie zrealizowany w
przeciagu max. 12 miesiecy, od daty podpisania kontraktu.
o ETAP Il zawierajacy:
o Rozruch suwnic 1020 i 1025 oraz klesczy w trybie automatycznym.
o Uzgodnienia i odbidr catosci systemu w UDT -
o Etap drugi musi by¢ zakonczony max. 6 miesiecy, od daty podpisania
Protokotu Zakonczenia Etapu |.

e Termin od dnia podpisania Kontraktu do zakonczenia catosci zadania to maksymalnie
18 miesiecy.

e Termin od zakonczenia catosci zadania do podpisania Protokotu Odbioru Koncowego to
30 dni kalendarzowych

7.2. HARMONOGRAM PRAC

5.2.4. HARMONOGRAM WSTEPNY

Do Oferty nalezy zataczy¢ Harmonogram wstepny zawierajacy przedziaty
czasowe przewidywane na wykonanie poszczegolnych faz Inwestycji:

e Przedtozenie Inwestorowi do zatwierdzenia dokumentacji technicznej
dostarczanej nowej suwnicy ACE nr 1025 oraz kleszczy ACE.

e Przedtozenie Inwestorowi do zatwierdzenia dokumentacji technicznej
zwiazanej z doposazeniem suwnicy nr 1020 dla potrzeb ACE.

e Przedtozenie Inwestorowi analizy ryzyka catosci systemu docelowego
zatwierdzonej w UDT.

e Realizacja poszczegolnych dostaw, kluczowych dla terminu realizacji montazu
i zakonczenia projektu.

¢ Przejecie frontu robot i rozpoczecie montazu.

¢ Montaz nowej suwnicy ACE nr 1025 z wyposazeniem i doposazenie dla potrzeb
ACE istniejacej suwnicy nr 1020.

e Rozruch i odbiér UDT dostarczanej i doposazonej suwnicy, stref
bezpieczenstwa na hali wraz z wyposazeniem.
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5.2.5.

¢ Przekazanie Uzytkownikowi kompletnej dokumentacji powykonawczej wraz
Zz wymaganymi dokumentami ruchowymi.

Po zrealizowaniu przedmiotu dostawy nastapi trwajacy 6 miesigecy rozruch
kazdej suwnicy w trybie automatycznym (ACE) po zakonczeniu ktérego
Oferent/Wykonawca dokona ponownego odbioru suwnicy przez UDT.

Harmonogram ten winien rowniez zawieraC opis (wyszczegoélnienie) zadan
znajdujacych sie na tzw. sciezce krytycznej Inwestycji oraz tzw. kamienie
milowe Inwestycji. Terminy harmonogramowe zostana zagwarantowane przez
Oferenta / Wykonawce i beda przedmiotem klauzul handlowych wskazanych
w Ofercie Handlowej.

Z uwagi na uwarunkowania logistyczne w hali Z-Y Inwestor oczekuje
wczesniejszej realizacji projektu w zakresie doposazenia istniejacej suwnicy nr
1020 i dostawy kleszczy ACE.

Nalezy uwzglednic¢ lokalne warunki montazu suwnicy w nawie Z- Y i doposazenia
suwnicy nr 1020 , a szczegodlnie uwarunkowania produkcyjne i wymagania BHP.

HARMONOGRAM SZCZEGOLOWY

Szczegotowy Harmonogram dotyczacy zakresu prac nalezy dostarczy¢ do
zatwierdzenia przez Inwestora w ramach realizacji zakresu prac Oferenta /
Wykonawcy, z uwzglednieniem etapow organizacji i zabezpieczenia placu
budowy, zatatwienia wszelkich spraw zwigzanych z dopuszczeniem Oferenta /
Wykonawcy przez stuzby BHP Inwestora do pracy na jego terenie, zakupow
i prefabrykacji, demontazéw i montazow, testow i rozruchu, odbioréow UDT,
oddania do eksploatacji i wykonania dokumentacji powykonawczej.
Harmonogram ten winien rowniez zawieraC opis (wyszczegélnienie) zadan
znajdujacych sie na tzw. Sciezce krytycznej Inwestycji oraz tzw. kamienie
milowe Inwestycji.

7.3. WYMAGANIA OGOLNE

Oferent / Wykonawca wyraza zgode na tworzenie harmonogramoéow wedtug wymogow
i standardéw Inwestora (MS Project).

8. DOSTEPNOSC i WYMIENNOSC

Wszystkie czesci robocze maja zostac przygotowane do pracy, inspekcji, smarowania
i wymiany/utrzymania przy minimalnym czasie postoju. Wszystkie podobne czesci
sprzetu maja by¢ wymienne.

9. JAKOSC, NADZOR, SZKOLENIA, WYKONANIE, ROZRUCHY, TESTY

| KONTROLA

9.1. JAKOSC

Zagadnienia jakosciowe na wszystkich etapach realizacji projektu obok
bezpieczenstwa, stanowia priorytet dla Inwestora.
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¢ Wykonanie i materiaty maja by¢ wysokiej jakosci, odpowiednio przeznaczone do
swojego celu i zgodne z praktykami i standardami zawartymi w Specyfikacji.
Wszystkie komponenty podlegaja inspekcji (zgodnie z Programem Zapewnienia
Jakosci, ktory ma byc przedtozony przez Oferenta) z wyjatkiem odstapienia na
mocy pisemnego o$wiadczenia ztozonego przez Nabywce.

e Oferent / Wykonawca ma obowiazek dostarczenia do Inwestora wszystkich
wymaganych swiadectw jakosci (w tym bezwzglednie swiadectwa jakosci 3.1, wg
PN-EN 10205:2006 (lub réwnowazne) , dla uzytych materiatow i Swiadectwa
jakosci na roboty spawalnicze).

9.2. NADZOR

Oferent / Wykonawca wyznaczy koordynatora (Kierownika Budowy/Inwestycji/Robot)
odpowiedzialnego za nadzor nad wtasciwym przebiegiem prac we wszystkich jej
aspektach i na wszystkich etapach realizacji (jakos¢, zaawansowanie, terminowosc,
itp.) oraz do biezacej wspotpracy i kontaktow z Inwestorem.

9.3. SZKOLENIA

Inwestor oczekuje propozycji od Oferentow/Potencjalnych Wykonawcow
przeprowadzenia szkolen dedykowanych dla zatogi Inwestora z Zaktadu Walcownia
Zimnej Blach ,Transportu i Logistyki Wewnetrznej Wyrobow Ptaskich i Biura
Centralnego Utrzymania Ruchu (zaréowno dla pracownikow stuzb eksploatacyjnych, jak i
dla pracownikow stuzb technicznych). Oferent winien podac¢ zakres szkolen, ilos¢
pracownikow przewidzianych do szkolen, ilos¢ zawodowych grup szkoleniowych,
miejsca i czasy szkolen. Szkolenia powinny uwzgledni¢ czterobrygadowy system pracy
i odbywac sie w godzinach rannych i popotudniowych uwzgledniajac elektrykow ,
mechanikow i operatorow suwnic.

Dla operatorow suwnic wymagane jest szkolenie praktyczne z instruktorem .
Przeszkoleni pracownicy winni otrzymac imienne certyfikaty/zaswiadczenia
potwierdzajace tematyke, zakres i czas szkolenia danego pracownika.

9.4. WYKONANIE

e Wykonawca robot wykonuje prace zgodnie z warunkami technicznymi wykonania
i odbioru robét i aktualnie obowiazujacymi przepisami, normami, standardami,
zasadami i przepisami BHP oraz przepisami Ppoz. zgodnie z uzgodnionym
Harmonogramem Szczegdtowym prac.

e Wykonawca robot wykonuje wszelkie prace zwiazane z przygotowaniem do
odbiorow i odbiorami (w tym przygotowanie zgtoszenia do odbioru) urzadzen
podlegajacych dozorowi Urzedu Dozoru Technicznego.

e Zaproponowane wykonanie i materiaty maja by¢ wysokiej jakosci, odpowiednio
przeznaczone do swojego celu i zgodne z praktykami i standardami zawartymi
w niniejszej Specyfikacji Technicznej i Dokumentacji Wykonawczej. Wszystkie
komponenty podlegaja inspekcji (zgodnie z Programem Zapewnienia Jakosci,
ktory ma byc przedtozony przez Oferenta) z wyjatkiem odstapienia na mocy
pisemnego oswiadczenia ztozonego przez Inwestora.
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Wykonawca robot dostarcza wszystkie materiaty podstawowe i pomocnicze
potrzebne do wykonania prac wraz z niezbednymi narzedziami i specjalistycznym
sprzetem.

Wykonawca robdt po zakonczeniu prac przekazuje Inwestorowi komplet
dokumentacji techniczno-ruchowej wraz z protokotami prob i pomiarow oraz
kompletna dokumentacje powykonawcza dla zainstalowanych urzadzen.

9.5. ROZRUCHY

9.5.1

9.5.2.

9.5.3

. Rozruchy zimne

Tzw. rozruchy zimne (czeSciowe) urzadzen wykonywane beda po zakonczeniu
prac na danym wezle, usunieciu ewentualnych usterek i niedociagnied,
wykonaniu ewentualnych koniecznych prac dodatkowych wyniktych w trakcie
trwania robot inwestycyjnych, spetnieniu wymagan bezpieczenstwa pracy
Inwestora, po zgtoszeniu przez Wykonawce gotowosci do rozruchu zimnego
i uzgodnieniu jego warunkow i terminu z Inwestorem. W czasie rozruchu/ow
zimnego/nych winny zosta¢ wykonane wszelkie proby funkcjonalne. W czasie
trwania rozruchu zimnego winny by¢ usuniete wszelkie ewentualne usterki
i niedociagniecia.

Rozruch zimny odbywac sie bedzie na oprogramowaniu testowym Wykonawcy.
Oprogramowanie musi umozliwiac:

-Sprawdzenie sygnatow wejsciowych i wyjsciowych,

-Komunikacje z urzadzeniami peryferyjnymi,

-Sprawdzenie sygnatow/urzadzen bezpieczenstwa.

Rozruchy gorace

Tzw. rozruch goracy wykonywany bedzie po zakonczeniu wszystkich prac,
pozytywnym zakonczeniu rozruchow zimnych (czesciowych) urzadzen, usunieciu
ewentualnych usterek, niedociagnie¢, wykonaniu ewentualnych koniecznych
prac dodatkowych wyniktych w trakcie trwania robét inwestycyjnych, wykonaniu
prob funkcjonalnych, spetnieniu wymagan bezpieczenstwa pracy Inwestora, po
zgtoszeniu przez Wykonawce gotowosci do rozruchu goracego i uzgodnieniu jego
warunkow i terminu z Inwestorem.

Rozruch goracy w trybie manualnym odbywac sie bedzie na oprogramowaniu
AMP. Oprogramowanie przygotowane bedzie przez AMP pod schemat elektryczny
dostarczony przez Wykonawce. AMP zastrzega sobie mozliwos¢ wykorzystania
czesci lub catosci oprogramowania testowego Wykonawcy do swojego
oprogramowania.  Oprogramowanie =~ AMP  trybu manualnego zostanie
udostepnione Wykonawcy, ale pozostaje wytaczna wtasnoscia AMP.

. Ruch regulacyjny suwnic ( 1020 oraz 1025 ) i testy dostepnosci - etap |
e Catosc¢ realizacji etapu | powinna byc¢ zakonczona w terminie nie dtuzszym
niz 12 miesigecy od daty podpisania umowy na realizacje tego zadania.

e Zakonczenie etapu | bedzie potwierdzone podpisaniem przez AMP protokotu
zakonczenia etapu .

e Ruch regulacyjny suwnicy i wyposazenia nastgpi w czasie rozruchow
zimnych i goracych.
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Przewidywany czas testow dostepnosci suwnicy i wyposazenia wynosi 30
dni, liczonych od dnia zgtoszenia przez Wykonawce gotowosci urzadzen do
wykonania w/w testow (po bezwarunkowym odbiorze urzadzenia przez
Urzad Dozoru Technicznego). W tym etapie test nie obejmuje sprawdzenia
dostepnosci  kleszczy ACE, manipulatorow i skanerow laserowych 2D,
ktorych 30 dniowy test dostepnosci bedzie wykonany po zakonczeniu
rozruchu wg pkt. 9.5.4. Rozruch funkcjonalny suwnic w trybie ACE.
Wykonawca moze zgtosi¢ gotowosc urzadzen do wykonania w/w testow tylko
po bezwarunkowym odbiorze urzadzenia przez Urzad Dozoru Technicznego.

9.5.4. Rozruch funkcjonalny suwnic w trybie ACE - etap I

9.5.5.

Catosc¢ realizacji etapu Il powinna by¢ zakonczona w terminie nie dtuzszym
niz 6 miesiecy od daty podpisania protokotu zakonczenia etapu |.

Zakonczenie etapu |l bedzie potwierdzone podpisaniem przez AMP
,Protokotu Odbioru Koncowego”.

Po zakonczeniu ruchu regulacyjnego i testow dostepnosci wg pkt 9.5.3
nastapi rozruch suwnicy do pracy w trybie automatycznym (ACE).

Przewidywany okres rozruchu trybu ACE dla kazdej suwnicy to 6 miesiecy
od zakonczenia rozruchu i testow wg. pkt 9.5.3.

W tym czasie, w ustalonych terminach i w sposob uzgodniony z Wykonawca,
uruchamiane i testowane beda funkcje trybu automatycznego (ACE) z
kleszczami ACE, manipulatorami i skanerami laserowymi 2D.

Po zakonczeniu rozruchu funkcjonalnego suwnicy w trybie ACE
Wykonawca nada referencyjny numer przetestowanej wersji
oprogramowania i nastapi ponowny odbior suwnicy przez UDT.

Po bezwarunkowym odbiorze suwnicy przez UDT nastapi ponowny 30 dniowy
test dostepnosci suwnicy z wyposazeniem ACE.

Dziennik Oprogramowania PLC

Wykonawca zatozy Dziennik Oprogramowania PLC, dla kazdej suwnicy osobno, w
ktorym podczas trwania catych rozruchdéw, az do oddania trybu automatycznego
do eksploatacji, beda wpisywane:

Data,

Godzina rozpoczecia prac (opcjonalnie),

Godzina przegrania programu,

Wersja oprogramowania PLC (cze$¢ technologiczna) z zaznaczeniem strony,
ktora dokonata zmiany (AMP/Wykonawca),

Wersja oprogramowania bezpieczenstwa (pierwsza grupa programu
bezpieczenstwa),

Czy wgrana pierwsza grupa programu bezpieczenstwa zostata wczesniej
przetestowana i nie byta zmieniana od czasu testéw (TAK/NIE/BEZ ZMIAN),
Wersja oprogramowania bezpieczenstwa (druga grupa programu
bezpieczenstwa),
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9.6.

9.7.

e Czy wgrana druga grupa programu bezpieczenstwa zostata wczesniej
przetestowana i nie byta zmieniana od czasu testow (TAK/NIE/BEZ ZMIAN),

e (Czy oprogramowanie zostato przetestowane po wgraniu (TAK/TYLKO

ZMIANY/NIE),

Miejsca na uwagi/komentarz,

Miejsce na podpis osoby wgrywajacej program do PLC,

Miejsce na podpis osoby reprezentujacej Wykonawce/AMP,

Miejsce na trzeci (opcjonalny) podpis osoby nadzorujacej prace/

przeprowadzajacej testy.

Dziennik nalezy wuzupetnia¢ za kazdym razem, gdy nastepuje przegranie
oprogramowania do PLC. Podczas rozruchu i dokonywania drobnych zmian w
programie, ktore sa na biezaco testowane, dopuszcza sie nadanie wersji i wpis do
Dziennika zbiorczo przed zakonczeniem prac i zejsciem z suwnicy. Dokonywanie
wpisow zbiorczo musi nastapic nie rzadziej niz co 8 godzin pracy.

Ponadto Dziennik powinien miec¢ strone z tabela, gdzie kazda osoba wypetniajaca
dziennik wpisze swoje imie i nazwisko, nazwe firmy, numer kontaktowy, email oraz
podpis. Strona ta powinna znajdowac sie na poczatku dziennika.

W zaleznosci od charakteru zmian w programie i tego kto wykonuje zmiane
(AMP/Wykonawca), druga strona powinna mie¢ swojego reprezentanta bioracego
udziat w wgrywaniu programu.

Caty program, ktéry nie wymaga wgrania pierwszej, ani drugiej grupy programu
bezpieczenstwa okreslony bedzie jako czes¢ technologiczna.

KONTROLA

Przed zgtoszeniem do przeprowadzenia odbioru przez Urzad Dozoru Technicznego
zostang wykonane standardowe badania kontrolne (przez Zespét specjalistow
Oferenta/Wykonawcy, Inwestora i/lub podmiotu zewnetrznego) urzadzenia transportu
bliskiego bedacego przedmiotem inwestycji celem potwierdzenia zakresu i jakosci
wykonania Inwestycji przez Oferenta/Wykonawce. Pozytywna ocena stanowi¢ bedzie
przestanke do zgtoszenia urzadzenia do odbioru przez Urzad Dozoru Technicznego.
Negatywna ocena wskazujaca na popetnione btedy Wykonawcy robét (nie dotyczy
btedow niezaleznych od Wykonawcy robot) automatycznie uruchamia procedury
dziatan korygujacych ze strony Oferenta / Wykonawcy. Po usunieciu ewentualnych
przyczyn negatywnych/ej ocen/y suwnica i/lub jej wyposazenie ponownie zostanie
poddane badaniom kontrolnym.

ODDANIE DO EKSPLOATACJI

e Oddanie do eksploatacji nastapi w dwoch etapach:

etap | - po zrealizowaniu pkt 9.5.3. Ruch regulacyjny i testy suwnicy
Zakonczenie realizacji etapu | uruchamia okres gwarancji na zrealizowane w tym
etapie dostawy i funkcjonalnosci sprawdzone w czasie 30 dniowego testu
dostepnosci suwnicy. W tym etapie nie zaktada sie sprawdzenia dostepnosci
dostarczonych kleszczy ACE, manipulatordw i skanerow laserowych 2D/3D,
ktorych 30 dniowy test dostepnosci bedzie wykonany po zakonczeniu rozruchu
wg pkt. 9.5.4. Rozruch funkcjonalny suwnic w trybie ACE.
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etap Il - po zrealizowaniu pkt. 9.5.4. Rozruch funkcjonalny suwnic w trybie ACE
i po podpisaniu Protokotu Odbioru Koncowego prac.

e  Warunkiem podpisania Protokotu Odbioru Koncowego prac dla catego zadania
inwestycyjnego jest spetnienie wszystkich parametrow gwarantowanych
(zgodnych z zapisami Rozdziatu Ill punkt 5 i zapisami w niniejszej specyfikacji
technicznej) przez Oferenta/Wykonawce i uzyskanie wymaganych parametrow
zgodnie z uzgodnionym z Inwestorem sposobem pomiaru parametréw
technicznych i parametrow technologicznych pracy suwnicy i jej wyposazenia,
systemow sterowania, niezawodnosci dziatania wszystkich elementéw bedacych
przedmiotem projektu oraz po uptywie trwajacych 30 dni testow dostepnosci
suwnicy i jej wyposazenia.

Test dostepnosci mierzony jest przez 30 dni dziatalnosci operacyjnej, w trakcie przemystowej
eksploatacji suwnicy. Testy dostepnosci obliczane sa na podstawie ponizszego wzoru:

WSKAZNIK DOSTEPNOSCI bedzie wyzszy lub réwny 99,5%
~ (W —(Tp + Tt)) X 100

AR W_Tp = 99,5 %
Gdzie:
W =Catkowita liczba godzin pracy suwnicy/ miesiac
Tp =Przerwy konserwacyjne (planowane postoje)
Tt =Awarie blokujace (dopuszczalne postoje)
AR — (720 — (48+3)) x 100 _ 59,55 0%

W — 48
Awaria blokujaca =awaria uniemozliwiajaca wszystkie ruchy suwnicy.

10. MALOWANIE

e Suwnica i wyposazenie dodatkowe wymagaja zabezpieczenia antykorozyjnego
i termicznego(ze wzgledu na wysoka temperature otoczenia). Oferent/Wykonawca
przedstawi propozycje uzycia odpowiednich do warunkow pracy suwnicy i
wyposazenia powtok gruntowych i farb zasadniczych dla poszczegoélnych urzadzen.

e Przy doborze wykonczenia elementow konstrukcyjnych nalezy uwzgledni¢, ze
srodowisko pracy suwnic znajduje sie w zasiegu mozliwosci wystepowania oparéw
kwasu HCL.

e Farba nawierzchniowa dla konstrukcji suwnicy - kolor RAL 1028.

e Farba nawierzchniowa dla czesci czynnych (np. kota jazdy, kota linowe, beben
linowy, szyny jazdy wozka wciagarki, itp. - kolor RAL 3020
(z uwzglednieniem koniecznych, wymaganych prawem, zasadami i przepisami BHP
oraz Standardami Inwestora innych koloréow oznaczen).

o Farba nawierzchniowa wewnatrz kabiny - kolor braz mahoniowy matowy RAL 8016

e Koncowa grubos¢ powtok ochronnych ma wynosi¢ 180-200 um.

11. CENA
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12.

13.

14.

Cena ofertowa nie moze by¢ ujawniana w Ofercie Technicznej.
Cene ofertowa Oferent/Wykonawca ujawnia w Ofercie Handlowej.

Cena ofertowa powinna by¢ podana dla wszystkich ustug (pracochtonnosci),
komponentéw (materiatow i czesci), sprzetu (narzedzi specjalistycznych
i urzadzen) i innych naktadow (np. kosztéw szkolen).

Oferta musi zawierac koszty przystosowania pracownikéw i sprzetu do standardow
BHP obowiazujacych w AMP.

GWARANCJA DZIALANIA

Oferent / Wykonawca zagwarantuje wysoka jako$¢ wykonania rozwiazan
konstrukcyjnych, wysoka jakos¢ zaproponowanych w rozwiazaniach materiatow
i wysoka jakos¢ pracy wszystkich poszczegolnych oraz zbiorowych elementéw
zespotow urzadzen, ktory oferuje zgodnie z wymogami o0siggdw/parametrow
gwarantowanych podanych w niniejszej Specyfikacji Technicznej.

Gwarancja dziatania (zob. ponizej) bedzie obejmowac poszczegdlne elementy oraz
systemy, w tym wyposazenie elektryczne, w odniesieniu do ich doktadnosci,
wartosci znamionowych/wydajnosci i zintegrowanej pracy. Gwarancja dziatania
bedzie obejmowac roéwniez poszczegblne elementy oraz systemy elektryczne
i zabezpieczajace w odniesieniu do ich doktadnosci, wartosci znamionowych,
wydajnosci i zintegrowanej pracy.

Gwarantowane parametry zestawiono w Rozdziale Il punkt 5.

Okres trwania gwarancji catego zakresu projektu inwestycyjnego biegnie od dnia
podpisania Protokotu Odbioru Koncowego Oczekiwany przez Inwestora minimalny
okres gwarancyjny wynosi 24 m-ce (na dostawy i ustugi).

GWARANCJA DOSTAWY i JAKOSCI WYKONANIA

Dostarczone rozwiazania beda wolne od btedow i defektow bedacych rezultatem
zastosowania wadliwych materiatow, czesci i/lub niskiej jakosci wykonania.
Oferent/Wykonawca zagwarantuje dostawe w terminie i w formie zgodnej

Z uzyskanym zamowieniem.

Oferent/Wykonawca zagwarantuje zastosowanie najnowszych osiagnie¢ techniki
i technologii.

BEZPIECZENSTWO OSOB, PRACY | OFEROWANYCH DOSTAW

Zagadnienia bezpieczenstwa na wszystkich etapach realizacji Inwestycji stanowia
priorytet dla Inwestora.

14.1.

WARUNKI POPRZEDZAJACE

Gtowna przestanka przy realizacji prac w ramach przedmiotowej Inwestycji
powinna by¢ ich zgodno$s¢ z obowiazujacymi przepisami dotyczacymi
bezpieczenstwa osob i pracy. Oferent / Wykonawca winien zapoznac catg zatoge
bioraca udziat w realizacji tej Inwestycji (w tym zatogi zaakceptowanych przez
Inwestora podwykonawcow) z dokumentami z zakresu bezpieczenstwa pracy na
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14.2.

14.3.

terenie Inwestora, przeszkoli¢ te zatogi w zakresie BHP na wstepnych
szkoleniach wykonywanych przez stuzby BHP Inwestora. Znajomos¢ wymagan
BHP AMP zostanie potwierdzona na egzaminie BHP dla wykonawcow
przeprowadzanych przez Inwestora. Pozytywny wynik egzaminu jest
potwierdzany w Paszporcie Bezpieczenstwa. Wykonawca powinien uzyska¢ dla
przeszkolonych pracownikow Paszporty uprawniajace ich do dopuszczenia do
pracy na terenie Inwestora.

Przedstawiciele Wykonawcy robot przed przystapieniem do prac musza posiadac
aktualne badania lekarskie poswiadczone dokumentem (zaswiadczenie
potwierdzone pieczatka i podpisem lekarza), muszg byc przeszkoleni w zakresie
przepisow i zasad BHP obowiazujacych na terenie Inwestora (w tym Paszporty
dla pracownikéw wykonawcow i podwykonawcow, znajomosc zapisow Umowy
BHP, znajomos¢ standardow Inwestora).

Orientacyjny czas uzyskania dopuszczenia pracownikow  Wykonawcy
i podwykonawcéw przez stuzby BHP Inwestora dla firm zewnetrznych to okoto 10
dni roboczych, co nalezy uwzgledni¢ w kosztach Inwestycji i Harmonogramach
realizacji robot. Procedura uzyskania w/w dopuszczenia jest szczegdtowo
przedstawiona w Umowie BHP.

WARUNKI OFERTY

Zaproponowane w Ofercie rozwiazania beda posiadac¢ zatwierdzone urzadzenia
zabezpieczajace w przypadku wystepowania potencjalnego zagrozenia dla
pracownikow i w celach udostepnienia pracownikom bezpiecznego dostepu do
sprzetu w przypadku prowadzonych konserwacji lub podczas eksploatacji.

Oferta powinna deklarowac, ze dostarczone i zabudowane urzadzenia beda
zawieraty elementy zabezpieczajace zgodnie ze standardami Inwestora (w tym
system LOCK-OUT / TAG-OUT).

Oferent zapewni, ze projekt oraz wykonanie nowej suwnicy bedzie spetniac
wymagania BHP zawarte w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dn. 21
pazdziernika 2008r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.

WARUNKI REALIZACJI

Przed przystapieniem do prac Wykonawca robot winien przygotowac i podpisac:
Protokot Uzgodnien,

Ocene Ryzyka Zawodowego (HIRA) dla wykonywanych czynnosci w czasie
realizacji inwestycji,

Plan Organizacji Robot (POR) dla poszczegdlnych zakresow prac,
Plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia (BIOZ),

Plan Podnoszenia Wysokiego Ryzyka (PPWR) dla operacji transportowych
sklasyfikowanych  jako operacje podnoszenia  wysokiego  ryzyka,
wykonywanych przy uzyciu urzadzen dzwignicowych,

Powyzsze dokumenty winny by¢ przygotowane zgodnie ze standardami AMP
i winny by¢ uzgodnione z wyznaczonymi przedstawicielami stuzb BHP,
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15.

15.1.

15.2.

technologicznych i utrzymania ruchu Zaktadu Walcownia Zimna Blach oraz
przedstawicielami nadzoru Inwestycyjnego.

Przystapienie Wykonawcy robét do prac odbedzie sie po przekazaniu frontu
robét (placu budowy) i sporzadzeniu Protokotu z udziatem stron, w tym
przedstawiciela nadzoru inwestycyjnego.

W czasie realizacji poszczegolnych faz wykonawstwa i dostawy na teren
Inwestora, Dostawca musi spetniac wymagania bezpieczenstwa okreslone
polskim prawem oraz obowigzujacymi standardami Inwestora (zawartymi
w Umowie o Zdrowiu i Bezpieczenstwie Pracy, Standardach i Poleceniach
Wewnetrznych dotyczacych bezpieczenstwa).

Podpisanie i akceptacja (bez zmian) Umowy o Zdrowiu i Bezpieczenstwie
Pracy, jest warunkiem dopuszczenia do realizacji.

W czasie trwania inwestycji (w godzinach pracy pracownikow Wykonawcy i/lub
jego podwykonawcow) wymagany jest ciagty/permanentny nadzor stuzb BHP
(inspektora BHP) Wykonawcy i/lub jego podwykonawcow. Inspektor BHP
Wykonawcy nie moze petni¢/wykonywaé¢ innych obowigzkéw na budowie.

W czasie trwania inwestycji Wykonawca oraz jego podwykonawcy, beda
zobowiazani do wykonywania audytéw bezpieczenstwa zgodnie z
harmonogramem Inwestora.

WYMAGANIA INWESTORA W STOSUNKU DO OFERTY

WYMAGANIA OGOLNE

e Oferty Techniczng i Handlowa prosimy wysta¢ osobno, zgodnie z zapytaniem

ofertowym.

WYMAGANIA W STOSUNKU DO OFERTY TECHNICZNEJ

Oferta Techniczna, zapewniajaca wykonanie przedstawionego w niniejszej
Specyfikacji zakresu prac, bedzie zawiera¢ nastepujace rozdziaty:

I
Il
M.
Iv.

VI.

VIl.
Viil.

Nazwe i siedzibe Oferenta.
Opis ogolny i informacje dotyczace oferowanych dostaw i ustug.
Zakres prac zawartych w Ofercie.

Arkusz danych - rysunek ofertowy, tj. dane osiagéw, parametry, naciski
jednostkowe na jezdnie podsuwnicowa , ogélne wymiary zgodne ze
Specyfikacja Techniczna.

Schemat ideowy jednokreskowy uktadow zasilania z podaniem
proponowanych mocy poszczegélnych napedow.

Schemat ideowy jednokreskowy instalacji urzadzen automatyki (ACE) i
sieci.

Wykaz elementéw / prac z podaniem ilosci.

Liste dostawcow oraz potencjalnych podwykonawcow.

Wykluczenia (praca w zakresie Zamawiajacego/Inwestora).

Strona 18 z 63



16.

17.

Fundusze a Unia Europejska
EUI‘DpEjS.kiE Rzeczpospolita N ! [ Evurapejiki Funduiz

Intiligentiy Fazwdj - Polska Eaclad | Rarwoiu Roraaju Regionalnego

X. Akceptacja Matrycy Inwestora lub propozycja Oferenta w zakresie
Matrycy Odpowiedzialnosci, tj. podziatu kompetencji/pracy jasno
okreslajacy zakres Dostawcy i Zamawiajacego/Inwestora.

Xl. Harmonogram (przedstawiajacy kroki milowe dla dostawy komponentow,
montazoéw, préb ruchu, oddania do eksploatacji, itp.)

Xil. Parametry gwarantowane (zgodne ze Specyfikacja Techniczna).
XIll. Gwarancje.

XIV. Gwarancje bezpieczenstwa pracy zgodnie z obowiazujacymi w Polsce
przepisami i obowiazujacymi standardami Inwestora (w tym schemat
organizacji i zasady prowadzenia nadzoru BHP w czasie realizacji catego
projektu).

XV. Oswiadczenie, ze posiadana wiedza, doswiadczenie i wizyta na zaktadzie
jest wystarczajaca do wykonania catosci zadania.

XVI. Oswiadczenie, ze zakres zostanie wykonany zgodnie ze sztuka inzynierska
oraz zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa

XVII. Oswiadczenie, Ze zakres prac zostanie wykonany zgodnie
z Dokumentacja Techniczna opracowana na podstawie wyszczegélnionej
w Specyfikacji Technicznej Dokumentacji Przetargowej.

XVIII. Oswiadczenie, ze Oferent/Wykonawca zachowa tajemnice Inwestora
i nie bedzie ujawniat podmiotom/osobom trzecim danych technicznych,
technologicznych i innych powzietych w zwiazku z akcja ofertowa.

XIX. Okres waznosci oferty.

XX. Oswiadczenie i/lub referencje (z uwzglednieniem zapiséw dotyczacych
oswiadczen i/lub referencji opisanych w pkt. 6 niniejszej Specyfikacji
oraz w zapytaniu ofertowym).

XXI. Inne informacje ujawnione przez Oferenta / Wykonawce nie zawierajace
danych kosztowych mogace mie¢ wptyw na jakos¢ Oferty Technicznej.

OBOWIAZUJACY JEZYK KONTRAKTU

Obowiazujacym jezykiem kontraktu (oferta, dokumentacja techniczna, dokumentacja
techniczno-ruchowa, maski urzadzen, schematy, instrukcje obstugi, nadzor
Wykonawcy, kontakty i wuzgodnienia z pracownikami Inwestora, kontakty
i uzgodnienia z instytucjami panstwowymi, itp.) jest jezyk polski. Koszty ttumaczen
wszelkiej dokumentacji i ttumaczenia symultanicznego w czasie trwania inwestycji
obciazaja Oferenta / Wykonawce Inwestycji.

INFORMACJE, WYJASNIENIA | UZGODNIENIA

17.1. PRACOWNICY OFERENTA / WYKONAWCY

Oferent / Wykonawca umiesci w Ofercie nazwiska i funkcje (zakresy
odpowiedzialnosci) swoich pracownikéw (wraz z danymi kontaktowymi),
przewidywanych i upowaznionych do kontaktow z Inwestorem na etapie Ztozenia
Oferty, Oceny Ofert i Negocjacji.
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17.2.

17.3.

18.

18.1.

PRACOWNICY INWESTORA

¢ Jacek Buzdygan (Project Manager) - AMP Engineering (e-mail:
jacek.buzdygan®@arcelormittal.com ; tel.: +48 668 634 934);

e Zbigniew Marzec (Electrical Specialist) - AMP Central Maintenance - Krakow (e-
mail: zbigniew.marzec2@arcelormittal.com; tel.:+48 12 290 60 01,
tel. +48 608 518 203 )
Jacek Cieslak (Mechanical Specialist) - AMP Central Maintenance - Krakow (e-
mail: jacek.cieslak@arcelormittal.com; tel. +48 795 414 944)

¢ Grzegorz tojek (Automation Specialist) - AIM (ACE)
(e-mail: grzegorz.lojek@arcelormittal.com ; tel.: +48 882 115 043)

¢ Dariusz Kowalski (Automation Specialist) - AIM (ACE)
(e-mail: Dariusz.kowalski@arcelormittal.com ; tel.: +48 662 214 808)

e Krzysztof Krupa (User Leader)- Krakow Cold Rolling Mill
(e-mail: krzysztof.krupa@arcelormittal.com ; tel.: +48 662 214 675 )

¢ Grzegorz Peciak (Health and Safety Specialist)- Krakdw Hot Rolling Mill
(e-mail: grzegorz.peciak@arcelormittal.com ; tel.: +48 668 110 634 )

INFORMACJE, KORESPONDENCJA, WYJASNIENIA | UZGODNIENIA

Wszelkie informacje dla Inwestora w zakresie Oferty Technicznej (w tym
korespondencja, wyjasnienia i uzgodnienia) ze strony Oferenta / Wykonawcy nalezy
przekazywac tylko i wytacznie poprzez osoby wskazane w Zapytaniu ofertowym pkt
VII.9.

ZAGADNIENIA INNE

WYTWARZANIE | UTYLIZACJA ODPADOW

Wytwarzanie, konfekcjonowanie, transport, odbior, sktadowanie i utylizacja
odpaddéw powstatych w wyniku prac inwestycyjnych lezy po stronie Oferenta /
Wykonawcy. Wytwarzane w czasie wykonywania prac materiaty odpadowe nalezy
wywiez¢ na sktadowisko odpadéw. Wykonawca musi posiada¢ stosowne,
wymagane prawem, uprawnienia do wykonywania powyzszych czynnosci, a w
przypadku ich braku zleci¢ te czynnosci firmie/firmom specjalistycznym.

Wyjatek stanowi ztom metali kolorowych i stopow zelaza, ktére nalezy poddac
konfekcjonowaniu na ztom wsadowy (Zgodnie z Rozdziatem Il punkt 6) i
przekazac Inwestorowi.

Koszt utylizacji i konfekcjonowania na ztom wsadowy obciaza w catosci Oferenta /
Wykonawce robot.

Ponizej podano zestawienie kodow odpadow (zgodnie z polskim prawem), ktore
beda najczesciej stosowane w ramach Inwestycji:

e Ztom metali zelaznych kod odpadu 160117, 170405, 191001.
e Ztom metali niezelaznych kod odpadu 160118, 170401, 170402.
e Ztom mieszany metalowy kod odpadu 170407.
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18.2.

Odpady ceramiczne kod odpadu 161103, 161104.

Odpady betonu i gruzu kod odpadu 170101.

Kable elektryczne kod odpadu 170411, 170604.

Oleje, smary kod odpadu 130110, 130208.

Ztom silnikow elektrycznych kod odpadu 160216.

Pozostate odpady kody odpadow dobierane indywidualnie.
POMIARY

Ponizej podano pomiary, ktore winien wykona¢ w ramach projektu inwestycyjnego
na wtasny koszt Oferent / Wykonawca:

18.3.

Pomiary geodezyjne inwentaryzacyjne.
Pomiary geodezyjne robocze.
Pomiary geodezyjne powykonawcze (operaty geodezyjne).

Pomiary elektroenergetyczne (skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej,
rezystancji izolacji kabli i przewodow).

Pomiary parametrow gwarantowanych.

OCHRONA MIENIA / WYKONAWCY

W czasie trwania Inwestycji na Wykonawcy robdt ciazy obowiazek ochrony mienia
wtasnego i mienia swoich podwykonawcow, czesci, podzespotow i catych urzadzen
sktadowanych na terenie Inwestora przeznaczonych do realizacji projektu do czasu
rozruchu i przekazania do eksploatacji Inwestorowi.

18.4.

18.5.

RUCH OSOB | MATERIALOW OFERENTA / WYKONAWCY

Wykonawca robot winien bezwzglednie stosowac sie do przepiséw dotyczacych
ruchu przepustowego osobowego i materiatowego obowiazujacych na terenie
Inwestora w lokalizacji Krakdow.

Obstuga dostaw projektowych, tj. ich roztadunek, magazynowanie, zatadunek
i transport miedzyoperacyjny, nalezy do obowigzkéw Wykonawcy robot.
Inwestor moze udostepni¢, na koszt Wykonawcy robét, odpowiednie
powierzchnie ktére moga stuzy¢é do magazynowania dostaw.

DODATKOWE UWARUNKOWANIA REALIZACJI INWESTYCJI

Ponizej zostaty przedstawione dodatkowe wymagania/oczekiwania AMP wobec
Oferenta/Wykonawcy w trakcie realizacji prac projektowych, ktore moga znaczaco
oddziatywac na kalkulacje kosztu wykonania zadania:
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Oferent/Wykonawca wyraza zgode na uczestniczenie w spotkaniach
koordynacyjnych w terminach ustalonych przez Inwestora.

Oferent/Wykonawca wyraza zgode na tworzenie notatek, raportow
i harmonograméw wedtug wymogow Inwestora.

Oferent/Wykonawca ponosi catkowita odpowiedzialnos¢ za doktadnosc
informacji oraz parametry i wymiary podane w dokumentach i odpowiada za
wszelkie straty wynikajace z podania informacji btednych.

Zatwierdzenie dokumentacji technicznej przez ArcelorMittal Poland S.A. nie
zaktada zmniejszenia lub zniesienia odpowiedzialnosci Dostawcy zwiazanej
Z urzadzeniami.

Oferent/Wykonawca zapewni na caty czas budowy/realizacji projektu, do jego
zakonczenia, Kierownika Robét z odpowiednimi i wymaganymi uprawnieniami.

Oferent/Wykonawca zapewni obstuge geodezyjng realizowanej budowy /
projektu.

Oferent/Wykonawca zapewni dostarczenie backupdéw programéw sterujacych
z przemiennikow czestotliwosci oraz sterownikéw PLC i paneli HMI.
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Lokalne dane srodowiskowe dla lokalizacji ArcelorMittal Poland S.A. Zaktad Walcownia

Zimna - Krakow.

1.1. LOKALIZACJA

Wysokos¢ n.p.m. 219 m n.p.m.
Dtugosc¢ geograficzna 50°05'16.6"N
Szerokos$c¢ geograficzna 20°05'30.6"E
Najblizsza aglomeracja miejska Krakow

Najblizsze lotnisko

Balice - Krakow

1.2. DANE SRODOWISKOWE

Dane

Wartos¢, Jednostka

Temperatura - maksymalna

+37.4 °C (wartos¢ historyczna)

Temperatura - minimalna

-32.7 °C (wartos¢ historyczna)

Temperatura - $rednia roczna +8.7 °C
Wilgotnosc - srednia roczna 77 %

Opady - najwyzsze miesieczne 313 mm
Wiatr - maksymalna predkos¢ 3,5m/s

Strefa sejsmiczna

Rys. Lokalizacja nowej suwnicy dla linii wytrawial

nie
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2. NORMY, PRZEPISY | STANDARDY

UWAGI OGOLNE

Urzadzenia, ustugi i technologie, ktére Oferent/Wykonawca bedzie proponowat powinny
by¢ zgodne z jego najlepsza wiedza techniczno-technologiczna oraz normami i
standardami wymienionymi ponizej.

Urzadzenia, materiaty i czesci zastosowane do realizacji Inwestycji musza spetniac
wszystkie normy techniczne, normy Srodowiskowe i normy bezpieczenstwa wymagane
przepisami polskiego prawa.

Zatacznik nr 1 - Akty prawne

Zatacznik nr 2 - Dane Lokalizacyjne i Srodowiskowe
Zatacznik nr 3 - LOTTO

Zatacznik nr 4 - Zarzadzanie Wizualne

Zatacznik nr 5 - Standard automatyki ( AIM Addendum to tender - automation system
requirements PL V16)

2.1. Formaty plikéw dokumentacji standardy obowigzujace w ArcelorMittal
Poland S.A.

Dokumenty: *.*.doc, *.*.pdf, *.*.xls (Microsoft Word 2010, Microsoft Excel 2010, Adobe
Reader)

Harmonogramy: *.*.mpp (Microsoft Project 2010)

Dokumentacja mechaniczna: *.*.dwg, *.*.dwf (AutoCAD ver. 13 lub wyzsza, Autodesk
Design Review)

Dokumentacja elektryczna: *.*.zw1 (PDF, EPlan ver.5.5/P8)

Zdjecia, obrazy: *.*.jpg

3. DOKUMENTACJA PODKLADOWA

Wykaz dokumentacji podktadowej

Lp. | Nr projektu/rysunku Nazwa

1 | suwnice B1.pdf Schemat BWZ ob. Wytrawialni - planowane miejsca montazu

suwnicy
2 | 118801 Przyktadowa zabudowa suwnic nawa Z - Y
3 | Szkic Mocowanie kot
4 | E3-102728 Schemat ideowy zasilania kleszczy Heppenstall
5 Plan stref Rysunki koncepcyjne i pogladowe stref bezpieczenstwa

bezpieczenstwa.xlsx
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ROZDZIAL lll - ZAKRES PRAC OFERENTA / WYKONAWCY

1. DOSTAWA NOWEJ SUWNICY ACE NR1025, KLESZCZY ACE,
ELEMENTOW DOPOSAZENIA SUWNICY NR1020 DLA POTRZEB ACE

1.1 W ramach dostawy suwnicy, nalezy wykonaé nastepujacy zakres prac:

Wykonanie i uzgodnienie z AMP dokumentacji technicznej wykonawczej dla
suwnicy oraz prefabrykacja wszystkich komponentow suwnicy (opcjonalnie
zakup - gotowych rozwiazan w przypadku gdy Oferent/Wykonawca nie jest
producentem tego typu urzadzen).

Dostawa prefabrykatow suwnicy do Inwestora (lokalizacja Krakow, ArcelorMittal
Poland S.A. - Zaktad Walcownia Zimna Blach) i ztozenie elementow we
wskazanym miejscu sktadowania.

1.2 W ramach dostawy kleszczy nalezy wykona¢ nastepujacy zakres prac:

Wykonanie i uzgodnienie z AMP dokumentacji technicznej wykonawczej dla
kleszczy ACE o napedzie elektrycznym do poziomego transportu goracych
kregow o maksymalnej masie Q=35 t.

Wykonanie dwoch kompletow kleszczy ACE o napedzie elektrycznym do
poziomego transportu goracych kregow o maksymalnej masie Q=35t (opcjonalnie
zakup - gotowych rozwiazan w przypadku gdy Oferent/Wykonawca nie jest
producentem tego typu urzadzen).

Dostawa dwoch kompletow — kleszczy ACE o napedzie elektrycznym do
poziomego transportu goracych kregow o maksymalnej masie Q=35 t do
Inwestora (lokalizacja Krakow, ArcelorMittal Poland S.A. - Zaktad Walcownia
Zimna Blach) i ich ztozenie.

1.3 W ramach dostawy elementéw doposazenia suwnicy nr 1020 dla potrzeb ACE
nalezy wykonac nastepujacy zakres prac:

Wykonanie i uzgodnienie z AMP oraz UDT dokumentacji technicznej
wykonawczej doposazenia suwnicy nr 1020 dla potrzeb ACE.

Prefabrykacja elementow doposazenie suwnicy nr 1020 dla potrzeb ACE
(opcjonalnie zakup - gotowych rozwiazan w przypadku gdy Oferent/Wykonawca
nie jest producentem tego typu urzadzen).

Dostawa elementow doposazenia suwnicy nr 1020 dla potrzeb ACE do Inwestora
(lokalizacja Krakow, ArcelorMittal Poland S.A. - Zaktad Walcownia Zimna Blach)
i ztozenie elementdéw we wskazanym miejscu sktadowania.

Szczegbétowe dane techniczne i technologiczne suwnic oraz kleszczy przedstawia

poniz

sza tabela.

Modele urzadzen/oprogramowanie oznaczone w tabeli szarym ttem i ujete w

nawia

sach kwadratowych [ ] sa aktualnie zainstalowane na suwnicy nr 1020 oraz w

innych instalcjach w AMP. Z uwagi na optmalizacje zapasu czesci zamiennnych,
przygotowanie wtasnej kadry specjalistow i posiadane narzedzia do programowania
tych urzadzen Inwestor jest zainteresowany utrzymaniem standaryzacji rozwigzan
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technicznych. Nie oznacza to jednak ograniczenia Wykonawcy w zaproponowaniu
innych modeli urzadzen o réwnowaznym poziomie technicznym i funkcjonalnosci.

Lp. Dane techniczno- technologiczne Opis
Suwnica pomostowa, natorowa,
przystosowana do wspotpracy z
dwoma typami kleszczy o
napedzie elektrycznym do
poziomego transportu goracych
1 TYP SUWNICY kregéw blach:
- kleszczami Heppenstall
aktualnie zainstalowanymi na
suwnicy 1020 oraz
- nowymi kleszczami ACE.
2 ILOSC SUWNIC i KLESZCZY OBJETYCH PROJEKTEM
2.1 Nowa suwnica NR 1025 Q=40,0t
2 komplety kleszczy
spetniajacych wymagania
2.2 Kleszcze ArcelorMittal dla automatyki
transportu goracych kregow
(ACE).
2.3 Doposazenie dla potrzeb ACE Suwnica nr 1020
. UDZWIG
Suwnicy (nawa Z-Y ) Q40,0t
" ROZPIETOSC SZYN JEZDNYCH
Nawa Z-Y (suwnicaQ=40,0t) [ 27,8 m
s DLUGOSC TORU PODSUWNICOWEGO
Nawa Z-Y (suwnica Q=40,0 t) 540 m
6 POZIOM nawa Z-Y (liczony od poziomu ,,0”)
6.1 Poziom gtowki szyny (suwnica Q=40 t) +12 m
6.2 Poziom stropu - nalezy uwzgledni¢ mozliwos¢ odksztatcen +1 5,4 M ( mozliwos¢ odksztatcenia stropu
) stropu do 150 mm )
7 SZYNY PODSUWNICOWE (typ szyny)
Nawa Z-Y (suwnica Q=40 t) | SP 100 (KP 100)
8 PREDKOSCI MECHANIZMOW
8.1 Jazdy suwnicy 125 m/min
8.2 Jazdy wozka suwnicy 45 m/min
8.3 Podnoszenia Q 40t 2 - 22 m/min z petnym
obcigzeniem
8.4 Podnoszenia Q 40t do 36 m/mindla ¥ Q
9 ZAKRES PRACY HAKA
9.1 Zakres pracy haka Q 40 t 16,0 m
9.2 Wysoko$é podnoszenia haka Q 40 t +12,5m
9.3 Potozenie 1 - 1800 mm ( str.

Odlegtos¢ haka Q 40 t w skrajnym potozeniu

zasilania - 0§ Y)
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Potozenie 2 - 2150 mm (0$ Z )

10

ZAKRES OBROTU KLESZCZY

Wymagany minimalny kat obrotu
340°.

11

STEROWANIE SUWNICA

Nawa Z-Y (suwnica Q=40,0t)

Z kabiny operatora / sterowanie
radiowe/ tryb ACE

12

KABINA OPERATORA

12.1

Kabina klimatyzowana

Zapewniajaca utrzymywanie temperatury wewnatrz
kabiny na poziomie +20°C (x2°C). Kabina

wyposazona w klimatyzator przemystowy z
parownikiem z systemem ogrzewania przystosowany
do srodowiska pracy zgodnie z Rozdziatem Il punkt 1
oraz temperatury otoczenia suwnicy +60°C .Wszystkie
prace przy urzadzeniach musza by¢ prowadzone
zgodnie z ustawa z dnia 15 maja 2015 r. (Dz. U. z
2015 r., poz. 881) przez uprawniony personel i
przedsiebiorstwo, jak rowniez prowadzenie
wymaganej dokumentacji .

Nalezy przedstawic¢ do akceptacji AMP GU-42 marke,
model i typ klimatyzatorow.

Nalezy przedstawic¢ do akceptacji AMP sposob
odprowadzenia skroplin.

Nalezy zapewni¢ dostepnos¢ do obstugi klimatyzatora,
a w okresie gwarancji przeglady autoryzowanego
serwisu okreslone przez Producenta.

Nalezy zastosowac kanaty i ksztattki preizolowane
prostokatne z ptaszczem z blachy.

12.2

Wyposazenie kabiny

- instalacja oswietlenia z mozliwoscia regulacji
natezenia oswietlenia,

- zabudowa panelu HMI [ TP 1200 ] z przewidziang
mozliwoscia regulacji potozenia.

- zabudowa terminala dotykowego ACE 15” z
przewidziang mozliwoscia regulacji potozenia.
Dostawa terminala po stronie AMP.

- zabudowa terminala dotykowego 24” do monitoringu
z przewidziang mozliwoscia regulacji potozenia.
Dostawa terminala po stronie AMP.

- instalacja zasilajaca U=230V z gniazdem

wtyczkowym,

- grzejnik elektryczny (niezalezny od klimatyzacji)

- uchwyt na gasnice proszkowa 2 kg (gasnica w

zakresie dostawy),

- uchylne okna umozliwiajace czyszczenie od

zewnatrz,

- kieszen na dokumentacje

12.3

Kabina stata

Kabina stata - montaz oS Z - tatwos¢ dostepu do
kabiny - dwie niezalezne drogi dostepu (nalezy
uwzgledni¢ awaryjna droge ewakuacyjna
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12.4

Kabina suwnicy Q=40 t

Wejscie do kabiny na poziomie + 9,47 m /oS Z /
Odlegtos¢ podestu kabiny od osi szyny 1080 mm

12.5

Wymiary kabiny

- wysokos¢ - 2120 mm
- szerokos¢ - 1700 mm
- dtugosc z podestem - 2700 mm

12.6

Kabina suwnicy Q=40 t
podest

- barierka wokét podestu do wysokosci - 2100 mm

- bramka wejsciowa wyposazona w wytacznik
bezpieczenstwa

- drabina wejsciowa z poziomu podestu kabiny na
podest dzwigara - ( nalezy wykorzystac bariere
wokot podestu jako drabine )

12.7

Pulpit sterowniczy
operatora suwnicy

Realizacja wszystkich mozliwych ruchow z
uwzglednieniem ruchu rozwarcia (otwierania /
zamykania) kleszczy przez operatora. Reset systemu
bezpieczenstwa i kasowanie btedow systemu
sterowania przez przycisk sterowniczy(poza HMI).
Przetaczenie trybu sterowania kabina/radiowe/ACE
realizowane w kabinie operatora.

Zintegrowane stanowisko obrotowe.

13

NAPEDY

Silniki asynchroniczne klatkowe z chtodzeniem obcym
i czujnikami temperatury uzwojen KTY przystosowane
do zasilania z przetwornic czestotliwosci. Nalezy
zastosowac regeneratywny prostownik [ SINAMICS
$120 ] lub rownowazne umozliwiajacy zwrot nadwyzki
energii do sieci. Za prostownikiem nalezy zastosowac
roztacznik z kontrola stanu potozenia, kontrolowany
przez PLC. Jednostki sterujace napedu [ CU-320 ]
umiesci¢ w poblizu sterownika PLC. Jednostki mocy
podtaczone z jednostke sterujgca za pomoca sieci [
DRIVE CLiQ ]. W poblizu jednostki sterujacej
zabudowac panel [ AOP30 ] do zaawansowanej
diagnostyki napedow. Styczniki hamulcow powinny
by¢ sterowane przez system napedowy. Licencja na
karty z firmware stosowane w napedach musza zostac
przekazane AMP. Zasilanie 24 DC napeddw poprzez
styczniki sterowane z PLC.

14

KONFIGURACJA NAPEDOW

14.1

Most

Cztery silniki napedowe z enkoderami
inkrementalnymi zasilane przez cztery przemienniki
czestotliwosci. Silniki nalezy dobrac tak aby byta
mozliwos¢ pracy suwnicy na dwoch silnikach w razie
awarii jednej grupy napedowej . Selektor do
przetaczania trybu pracy grup(1-1+2-2)umieszczony w
kontenerze. Kazdy z silnikow nalezy wyposazy¢ w
obce chtodzenie, czujnik temperatury KTY, enkoder
inkrementalny.

Nalezy przewidzie¢ montaz czujnikow temperatury na
przektadniach jazdy mostu. Hamulce nalezy
wyposazy¢ w czujniki odhamowania.
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14.2

Wozek wciagarki

Dwa silniki napedowe zasilane przez jeden
przemiennik czestotliwosci. Za przemiennikiem
czestotliwosci nalezy zastosowac wytaczniki silnikowe
w celu zabezpieczenia pradowego kazdego z silnikow.
Kazdy z silnikow nalezy wyposazyc¢ w obce
chtodzenie, czujnik temperatury KTY i enkoder
inkrementalny. Nalezy przewidzie¢ montaz czujnikow
temperatury na przektadniach jazdy wozka. Hamulce
nalezy wyposazy¢ w czujniki odhamowania.

Na wozku nalezy przewidzie¢ zabudowe skrzynki
taczeniowej kabli sitowych i skrzynki sterowniczej z
zapewnieniem bezpiecznego dostepu obstudze. W
skrzynce sterowniczej nalezy przewidzie¢ 40%
wolnego miejsca.

Na wozku wciagarki zabudowad dwa wytaczniki
awaryjne po obu stronach bebna linowego.

Nalezy przewidzie¢ tez zabudowe bebna kablowego
do zasilania kleszczy i bebna do zasilania i
komunikacji profibus sterownika PLC kleszczy
automatycznych. Trasy kablowe na wciagarce
wykonane z rur stalowych. Kable prowadzone na
wciagarce musza by¢ zabezpieczone przed
mozliwoscia uszkodzenia na catej dtugosci.
Zamontowac szafe IP65 600x600x300 z zasilaniem
zabezpieczonym UPS 230V AC true online i 24 V DC.

14.3

Wciagarka (Q=40t)

Jeden silnik napedowy zasilany przez jeden
przemiennik czestotliwosci .

Na reduktorze udzwigu zabudowany wytacznik
wrzecionowy realizujacy zwolnienie i wytaczenie w
dot, zwolnienie, wytaczenie i awaryjne wytaczenie w
gore. Na mechanizmie udzwigu nalezy tez
zamontowac enkoder absolutny na reduktorze i
enkoder bezpieczenstwa absolutny -linkowy.

Beben wciagarki musi by¢ wyposazony w czujniki
wykrywajacy podwoéjne nawiniecie liny (w momencie
wykrycia dalsze podnoszenie jest niedopuszczalne)
Nalezy uwzgledni¢ montaz dwoch hamulcow
tarczowych .

Zabudowane hamulce musza by¢ wyposazone w
czujniki odhamowania, czujniki zuzycia oktadzin.
Reduktor wyposazony w czujnik temperatury i
poziomu oleju.

15

ENKODERY

Nalezy przewidzie¢ zabudowe enkoderow:

jazda wézka - enkoder inkrementalny na silnikach
2szt. i enkoder inkrementalny na kole luznym 1szt.
jazda mostu - enkoder inkrementalny na silnikach
4szt. i enkoder inkrementalny na kole luznym 1szt.
udzwig Q 40t - enkoder inkrementalny na silniku
1szt., enkoder bezpieczenstwa absolutny na
reduktorze udzwigu 1szt. i enkoder bezpieczenstwa
absolutny-linkowy 1szt.
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Wszystkie enkodery na silnikach musza by¢
podtaczone do modutéw enkoderowych [ SMC30 ],
natomiast pozostate do PLC.

16

OSPRZET

16.1

Kleszcze do transportu
poziomego goracych
kregow

- w zakresie dostawy 2 kpl. kleszczy ACE do
transportu poziomego kregéw goracej blachy Q 35 t
przystosowane do pracy z suwnica ACE

- sterowanie silnikami zamykania(otwierania) oraz
obrotu kleszczy nalezy zrealizowad z wykorzystaniem
przemiennikow czestotliwosci. Przemienniki nalezy
zabudowac w skrzynce sterowniczej na kleszczach.

- kleszcze wraz z zainstalowanymi urzadzeniami ACE i
sygnalizacja sSwietlng pracy kleszczy musza byc
odporne na wstrzasy i temperature obecne przy
operacjach transportu goracych kregow

16.2

Dane techniczne dla
kleszczy:

-Klasa Europejska 6 (FEM A7 M7)
-udzwig 35t
-hak wspotpracujacy Nr 63
-maksymalna temperatura kregu 600 °C
-otwarcie minimalne 500 mm
-otwarcie maksymalne 2360 mm
-szerokosc stopy kleszczy z ramieniem <330 mm
-predkos¢ zamykania 3,5-4,0 m/min
-predkos¢ obrotowa 2 - 2,5 obr/min
-kat obrotu kleszczy 340°
-napiecie zasilania 3x400V
-napiecie sterowania 110 (V) AC
-naped mechanizmu zamykania i obrotu kleszczy -
przektadnia zebata, silniki 3-fazowe przystosowane
do pracy z przemiennikiem czestotliwosci,
-sygnalizacja $wietlna 2 kpl. umieszczona w dwédch
ptaszczyznach konstrukcji kleszczy widocznych
z poziomu ,,0” oraz z kabiny suwnicy

16.3

Wyposazenie kleszczy

wymagane dla ACE

a/ inklinometr

b/ pomiar rozwarcia kleszczy (enkoder)

¢/ wytaczniki krancowe min i max otwarcia kleszczy
(potwierdzone przez sygnalizacje swietlng
umieszczona na konstrukcji kleszczy)

d/ pomiar pirometryczny temperatury kregu w
kleszczach

e/ pomiar kata obrotu kleszczy - enkoder na silniku

f/ wytaczniki krancowe obrotu

g/ czujniki wykrywajace tadunek na stopach kleszczy
(zadziatanie potwierdzone przez sygnalizacje
Swietlna umieszczona na konstrukcji kleszczy)

h/ wytacznik krancowe boczne zabezpieczajace przed
zgnieceniem i uszkodzeniem kregu (potwierdzone
przez sygnalizacje Swietlng umieszczong na
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konstrukcji kleszczy)

i/ czujnik optyczny kontroli przeswitu

j/ skrzynka elektryczna IP65 z zainstalowanym
sterownikiem PLC kleszczy - PLC S7-300 CPU315-
2DP (6ES7315-2AH14-0AB0) z niezbednymi
modutami I/0 oraz modutem komunikacji CAN 300
PRO.

Dostawa sterownika PLC, modutow 1/0, modutu
komunikacji CAN 300 po stronie AMP.

k/ potaczenie instalacji automatyki kleszczy z
uktadem automatyki na wdzku suwnicy (zasilanie
230 VAC z UPS, profibus)

l/ sygnalizacja swietlna

m/ ptyty ochronne zamontowane na wewnetrznej
stronie ramion kleszczy dla zabezpieczenia
krawedzi blach przed uszkodzeniem

n/ inklinometr, enkodery, czujniki, wytaczniki
podtaczone do sterownika PLC kleszczy.

W zakresie dostawy stojaki pod kleszcze Q 35t -2 kpl

16.4 Stojak e i . .
umozliwiajace montaz, przeglady i remonty kleszczy
17 ZESTAWY KOLOWE (KOLA) JAZDY MOSTEM
Kota kute, 8 kpl. kot bez obrzezy, rolki oporowe.
17.1 Mechanizm jazda mostem Kota kute materiat 1055 twardos¢ biezni 58 -62 HRC
’ Mocowanie zestawow kot z uwzglednieniem zamkow.
17.2 Maksyr:nalny nacisk na kota 315 kN
jazdy mostem
. . . Kota kute, 4 komplety .
17.3 | Mechanizm jazda wozka Kota kute materiat 1055 twardos¢ biezni 58 -62 HRC

Mocowanie zestawow kot z uwzglednieniem zamkow

Uchwyt kleszczowy przystosowany do transportu
poziomego goracych kregow blach

18 #gAANzl;%KRV#éwé Sred. wew. kregu min 508 mm max. 610 mm
Sred. zewn. kregu min 1000 mm max 2300 mm
Szerokos¢ kregu min 700 mm max 2100 mm
Dla zapewnienia bezpiecznej obstugi suwnicy, musi
by¢ ona wyposazona w lampy podwieszone pod
OSWIETLENIE POLA PRACY pqdestami 7 szt. (5 szt. na dzwigarach i 2 szt. na
19 SUWNICY wozku).
Nalezy zapewnic¢ tatwos¢ dostepu do obstugi
serwisowej lamp. Nalezy przewidzie¢ mozliwosc¢
sterowania o$wietleniem z nadajnika radiowego.
20 SYGNALIZACJA PRACY SUWNICY
Dzwiekowa sygnalizacja pracy suwnicy (buczek lub
20.1 Sygnalizacja dzwiekowa dzwonek o natezeniu dzwieku wiekszym od tta w

ktorym pracuje dana suwnica)
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Sygnalizacja swietlna pracy suwnicy
(minimum 1 lampa btyskowa umieszczona w

20.2 Sygnalizacja pracy suwnicy widocznym z poziomu ,,0” hali miejscu na konstrukcji
suwnicy - kolor niebieski).
Wymoég standardu AMP ST 007
Svenalizacia awarii-braku Braku gotowosci-awarii przemiennikow
20.3 ygnatizac] Y ( kontrolka czerwona w kabinie i lampa czerwona na
gotowosci przemiennikow X
zewnatrz suwnicy),
20.4 Sygnalizacja zadziatania Sygnalizacja swietlna -lampa pomaranczowa
’ ogranicznika udzwigu
20.5 Sygnalizacja sterowania Sygnalizacja swietlna -lampa zielona
’ radiowego
20.6 Sygnalizacja pracy Sygnalizacja swietlna -lampa kolor biaty
: automatycznej
Suwnice nalezy wyposazy¢ w niebieskie projektory
20.7 Pole pracy haka ostrzegawcze (LED)- ostrzegajace o strefie
niebezpiecznej w polu pracy haka.
21 TEMPERATURA OTOCZENIA

Nawa Z-Y

| Maksymalnie +60°C dla suwnicy

22

ZASILANIE ELEKTRYCZNE SUWNICY

22.1

Napiecie

3 x 400V

22.2

Troleje suwnica nawa Z-Y

Otwarte stalowe troleje - profile stalowe,

3 prowadnice. Odbierak pradu - wedtug zataczonej do
Specyfikacji Technicznej dokumentacji podktadowej.
Nalezy zastosowac po dwa zbieracze na jeden tor
pradowy.

Nalezy zastosowac dwa dodatkowe zbieracze ,,PE”
zabudowany na czotownicy suwnicy uziemiajacy
suwnice poprzez szyne jezdng suwnicy

22.3

Wytacznik gtéwny suwnicy

Wytacznik gtowny i wytacznik sity pomocniczej z
widoczng przerwa i mozliwoscig blokady
mechanicznej w stanie wytaczonym -zabudowany w
szafie poza kontenerem.

22.4

Napiecie sterowania

230 (V) AC 24 (V) DC

23

ZASILANIE ELEKTRYCZNE
WOZKA WCIAGARKI

Prowadnik kablowy do kabli zasilajacych i
sterowniczych. Przy doborze prowadnika nalezy
przewidzie¢ 20% rezerwy. Do zasilania przewidziec¢
kable dedykowane do prowadnikéw kablowych. W
prowadniku nalezy przewidzie¢ kable sieciowe
Profibus x2, Ethernet x6 (dla potrzeb sieci z
dodatkowgq funkcjonalnoscia), Swiattowod szesc zyt.

Wymagania techniczne odnosnie prowadnika
kablowego:

-zasilanie prowadnikiem kablowym powinno posiadac
rynny przelotowe na catej dtugosci przejazdu
wykonane ze stali ocynkowanej,

-system z rolke zmniejszajacy tarcie w trakcie
przejazdu
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-system z ramieniem ptywajacym, kompensujacym
nieliniowos¢ toru jazdy

-konstrukcja przewodow powinna zawierac rdzen
odciazajacy zapewniajacy odpowiednia trwatos¢
przewodow prowadnika,

- przewody montowane na koncach prowadnika za
pomoca specjalnych klem montazowych,

- system powinien posiada¢ mozliwos¢ otwierania po
obu stronach prowadnika w celu tatwego montazu,
demontazu przewodow.

24

APARATURA ELEKTRYCZNA , KONTENER ELEKTRYCZNY

24.1

Suwnica Q 40 t (nawa Z-Y)

Aparatura elektryczna zabudowana w kontenerze
klimatyzowanym i w kabinie oraz w koniecznych
przypadkach zabudowana poza kontenerem | kabing
na konstrukcji suwnicy.

Aparatura elektryczna zabudowana poza kontenerem
i kabing powinna byc dobrana do pracy w
maksymalnej temperatury otoczenia +60°C.
Wszystkie szafki sterownicze i przelotowe
zabudowane na suwnicy poza kontenerem musza
posiadac uchylne drzwi z uniwersalnymi zamknieciami
na klucz. Stopien ochrony IP65

24.2

Klimatyzator kontenera

Zapewniajacy utrzymywanie temperatury wewnatrz
na poziomie +20°C (£2°C),klimatyzator przemystowy
Z parownikiem z systemem ogrzewania
przystosowany do srodowiska pracy zgodnie z
Rozdziatem Il punkt 1 oraz temperatury otoczenia
suwnicy +60°C .Wszystkie prace przy urzadzeniach
musza by¢ prowadzone zgodnie z ustawa z dnia 15
maja 2015 r. (Dz. U. z 2015 r., poz. 881) przez
uprawniony personel i przedsiebiorstwo, jak rowniez
prowadzenie wymaganej dokumentacji .

Nalezy przedstawic¢ do akceptacji AMP GU-42 marke,
model i typ klimatyzatorow.

Nalezy przedstawic¢ do akceptacji sposob
odprowadzenia skroplin.

Nalezy zapewni¢ dostepnos¢ do obstugi klimatyzatora,
a w okresie gwarancji przeglady autoryzowanego
serwisu okreslone przez Producenta.

Nalezy zastosowac kanaty i ksztattki preizolowane
prostokatne z ptaszczem z blachy.

Kanat gtowny zamontowany w kontenerze plus
minimum trzy sztuki pionowych kanatow
rozprowadzajacych .
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24.3

Kontener sterowniczy

Kontener musi by¢ wyposazony:

- w odpowiednio dobrany system klimatyzacji

- instalacje ppoz. z sygnalizacja zadziatania w
kabinie, na moscie suwnicy(optyczno-akustyczna) i
przesytajaca alarmy do sterownika PLC suwnicy,

- uchylny stolik do laptopa serwisowego (w poblizu
PLC)

- wydzielone miejsce wraz z dokumentacja
techniczna suwnicy,

- oSwietlenie wewnetrzne kontenera zataczane z
dwoch stron (cztery lampy z modutami awaryjnymi)

- gniazda 230V serwisowe,

- drzwi anty-paniczne z kontrola otwarcia, deblokada
drzwi umieszona wewnatrz kontenera,

- aparatura sterownicza i sitowa zabudowana na
otwartych polach- czesci czynne ostoniete

- pola poszczegdlnych mechanizméw oznakowane,

-w obwodach sterowniczych 24VDC nalezy zastosowacd
zabezpieczenia elektroniczne z regulowang nastawa
pradowa, stan zabezpieczen musi by¢ monitorowany
przez PLC,

Nalezy przewidzie¢ okoto 30% rezerwy na
poszczegodlnych polach.

Kable nalezy uktada¢ w dolnej kontenera czesci
wzdtuz pol sterowni.

Nalezy fizycznie oddzieli¢ potozenie kabli
komunikacyjnych np. typu Ethernet / Profibus od
kabli zasilajagcych w celu unikniecia zaktécen.

Listy zaciskowe kabli umiejscowi¢ w dolnej czesci pol
sterowniczych.

- dtawiki wejsciowe i wyjsciowe montowane w dolnej
czesci pol napedowych.

Prostowniki, falowniki zamontowane na wysuwnych

wozkach - umozliwiajacych tatwa wymiane.

25 SYSTEM ANTYKOLIZYJNY
Wymagany jest uktad wytacznikow krancowych
251 Dla suwnicy Q 40 t dwustopniowy ( zwolnienie , zatrzymanie ). Czujniki
’ Jazda wciagarki laserowe DL50 SICK dla wozka wciagarki. (2 kpl)
Dostawa czujnikow DL50 po stronie AMP.
. Zastosowanie uktadu antykolizyjnego
Dla suwnicy Q 40. t dwustopniowego (czujniki laserowe DL50 SICK -2 szt).
25.2 Jazda mostu w kierunku .2 .
. Dostawa czujnikow DL50 po stronie AMP.
suwnicy 1020
. Zastosowanie uktadu antykolizyjnego
Dla suwnicy Q 40. dwustopniowego (czujniki laserowe DL50 SICK -2 szt).
25.3 Jazda mostu w kierunku .2 .
Dostawa czujnikow DL50 po stronie AMP.
pola remontowego
26 SYSTEM RECZNEGO Nalezy zastosowac silniki samohamowne

ODHAMOWYWANIA SILNIKOW

wyposazone w dzwignie do recznego zwolnienia
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NAPEDOW JAZDY

hamulca napedow mechanizmu jazdy mostu i
jazdy wozka.

27

NAPED JAZDY MOSTEM

Zastosowany uktad - silnik, sprzegto, przektadnia, wat
kompensacyjny, koto jezdne.

28

SYSTEM BEZPIECZENSTWA
SUWNICY

Suwnica powinna byc¢ zaprojektowana zgodnie z
norma PN-EN 61508 i PN-EN ISO 13849. Wykonawca
wykona analize ryzyka dla catego systemu
uwzgledniajac, ze suwnice bedg pracowac w trybie
automatycznym (ACE) w strefach bezpieczenstwa na
hali (obarierowanie, bramki i powigzane elementy
bezpieczenstwa).

AMP dostarczy wykonawcy Plan stref
bezpieczenstwa z wstepnie wyznaczonymi strefami
bezpieczenstwa oraz naniesionymi poszczegélnymi
elementami uktadéw bezpieczenstwa. AMP okresli
minimalne wymagania niezawodnosci PL
(Performance Level) jakie musza by¢ spetnione dla
poszczegblnych elementéw systemu stref
bezpieczenstwa. Jesli w trakcie analizy wykonawca
uzna, ze wymagane jest zastosowanie wyzszego
poziomu PL, niz ten, ktory zostat wskazany w
wymaganiach minimalnych, zmiane ta nalezy
uzgodni¢ z wykonawca stref bezpieczenstwa.

Analiza ryzyka i koncepcja bezpieczenstwa musi byc
uzgodniona z Urzedem Dozoru Techniczego.
Kompletna analize nalezy przekaza¢ AMP. Jezeli w
specyfikacji jest bezposrednie odwotanie do PL
(Performance Level) przy opisie komponentow, nalezy
zastosowac komponent o rownym badz wyzszym PL.

Wykonawca jest zobowigzany wspotpracowac z
wykonawca stref bezpieczenstwa na hali. W
szczegolnosci w zakresie uzgodnien z UDT,
przekazywania niezwtocznie wszystkich
dokumentéw z UDT lub zapytan wykonawcy stref
do UDT. Wykonawca udostepni wykonawcy stref
bezpieczenstwa analize ryzyka w zakresie
dotyczacym stref bezpieczenstwa lub w zakresie
catosci projektu.

Komunikacja pomiedzy sterownikiem stref
bezpieczenstwa oraz sterownikiem suwnicy beda
zajmowac sie automatycy AMP wspdlnie z
Wykonawcami suwnic i stref.

Wytaczniki bezpieczenstwa maja by¢ zlokalizowane:
-przy bramkach wejsciowych 4 szt

-w kabinie 1 szt

-w kontenerze przy drzwiach 2 szt
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-na wozku suwnicy 2 szt.

Resetowanie uktadow bezpieczenstwa suwnic:

Po wytaczeniu napiecia zasilajacego suwnicy system
bezpieczenstwa musi byc zresetowany poprzez
przycisk umieszczony w kabinie operatora,
pomieszczeniu nadzorczym systemu ACE (na hali),
nadajniku radiowym lub w kasetach przy bramkach
wyjsciowych na suwnice.

Przy bramkach wejsciowych na suwnice nalezy

zamontowac kasete z:

- przyciskiem zadania wejscia, ktory uaktywnia
sygnalizacje zadania wejscia na suwnice w kabinie

- lampke sygnalizujaca pozwolenie wejscia

- przyciskiem resetu

- lampka gotowosci suwnicy do pracy w trybie

automatycznym

Lampka sygnalizujaca pozwolenie wejscia zapala sie
po przekreceniu przetacznika w pulpicie operatora
ktory powoduje blokade ruchu suwnicy.

Stan wszystkich elementow wchodzacych w obwaod
bezpieczenstwa musi by¢ monitorowany przez
sterownik PLC i mozliwy do sprawdzenia za pomoca
panelu HMI. Cala logika uktadu bezpieczenstwa musi
by¢ zaprogramowana w steroniku PLC.

Nie dopuszczamy stosowania niezaleznych
przekaznikdéw bezpieczenstwa.

Nalezy wykorzysta¢ funkcje bezpieczenstwa
falownikow.

Caty program bezpieczenstwa musi znajdowac sie w
jednej grupie wykonawczej (F-Runtime group).
System bezpieczenstwa suwnic bedzie wspotpracowat
z systemem bezpieczenstwa stref na hali. Hala
podzielona bedzie na strefy, ktore moga by¢ dostepne
dla pracy suwnicy lub zabronione dla pracy suwnicy.

28.1

CZUJNIKI STREF-JAZDA MOSTEM

Na suwnicy oraz w hali nalezy zamontowac czujniki
bezpieczenstwa, stuzace do kontroli przejazdu
suwnicy pomiedzy strefami na hali. Po zaniku i
powrocie zasilania suwnica musi wiedzie¢, w ktorej
strefie sie znajduje. Przewidujemy 7 punktow
kontroli. Doktadne potozenie stref zostanie
uzgodnione z AMP. Plan stref bezpieczenstwa zawiera
pogladowa koncepcje stref. Sposéb montazu
aktywatorow czujnikéw na hali powinien umozliwiac
pozniejsze przesuniecie granicy stref na hali. Nalezy
przewidzie¢ wspolne aktywatory dla obu suwnic.

28.2

CZUJNIKI STREF-JAZDA
WOZKIEM

Na wozku suwnicy oraz moscie nalezy zamontowac
czujniki bezpieczenstwa, stuzace do kontroli
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przejazdu suwnicy pomiedzy strefami na hali. Po
zaniku i powrocie zasilania suwnica musi wiedzie¢, w
ktorej strefie sie znajduje. Przewidujemy
maksymalnie 5 punktow kontroli. Doktadne potozenie
stref zostanie uzgodnione z AMP. Plan stref
bezpieczenstwa zawiera pogladowa koncepcje stref.
Sposob montazu czujnikdw na moscie powinien
umozliwiac¢ pdzniejsze przesuniecie granic stref.

28.3

POMIAR BEZPIECZNY PL E -
JAZDA MOSTEM

Wykonawca zakupi oraz zamontuje uktad pomiarowy
absolutny oparty o kamere i znaczniki w postaci
kodow 2D. Uktad pomiarowy musi spetnia¢ normy
bezpieczenstwa PL E, oraz byc¢ skomunikowany ze
sterownikiem za pomoca protokotu Profisafe.
Wymagany zakres pomiarowy od poczatku hali (strefa
serwisowa / stup 118) do rozwijarki / stup 95.
Wymagana doktadnos¢ 20 cm. Minimalna szybkosc¢
ruchu dla pomiaru 4m/s. Kamera / czujnik powinien
by¢ zabezpieczony termicznie. Kody 2D powinny byc
dostepne do czyszczenia i znajdowac sie na belce
podsuwnicowej w osi Z (nie moga znajdowac sie przy
trolejach), ich lokalizacja musi byc ustalona z AMP.
System powinien informowac o zabrudzeniu kodow.
System musi dziata¢ poprawnie nawet, jezeli dwa
kolejne kody bede nieczytelne.

28.4

POMIAR BEZPIECZNY PL E -
JAZDA WOZKIEM

Wykonawca zakupi oraz zamontuje uktad pomiarowy
absolutny oparty o kamere i znaczniki w postaci
kodow 2D. Uktad pomiarowy musi spetnia¢ normy
bezpieczenstwa PL E, oraz byc¢ skomunikowany ze
sterownikiem za pomocga protokotu Profisafe.
Wymagany zakres pomiarowy w catym zakresie jazdy
wozka. Wymagana doktadnosc¢ 20 cm. Minimalna
szybkos¢ ruchu dla pomiaru 4m/s. Kamera / czujnik
powinien byc¢ zabezpieczony termicznie. Kody 2D
powinny by¢ dostepne do czyszczenia, a ich
lokalizacja musi byc¢ ustalona z AMP. System powinien
informowac o zabrudzeniu kodow. System musi
dziata¢ poprawnie nawet, jezeli dwa kolejne kody
bede nieczytelne.

28.5

PRZELACZNIK BEZPIECZENSTWA
UKLADOW POMIAROWYCH

Wykonawca zakupi oraz zamontuje przetacznik
dwupozycyjny do zmiany sposobu kontroli stref
(czujniki bezpieczenstwa / pomiar bezpieczenstwa,
opisane w punktach 28.1, 28.2, 28.3, 28.4) z
kluczykiem kodowanym spetniajacym PL E i
podtaczony do sterownika bezpieczenstwa.

29

SYSTEM STEROWANIA
SUWNICA

Cata logika funkcjonowania suwnicy musi byc
zrealizowana w programie sterownika PLC.

Suwnica bedzie posiadac trzy tryby sterowania: z
kabiny operatora, radiowy, lub automatyczny.
Przetacznik trybow pracy
kabina/radiowe/radiowe+ACE realizowane w kabinie
operatora. Przetacznik trybu pracy musi by¢ wpiety w
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wejscia bezpieczenstwa sterownika PLC suwnicy.

Przetacznik trubow pracy musi spetniac PL e kat. 4.

Sterowanie suwnicy musi dostosowane do dwoch

typow kleszczy. System sterowania zrealizowany na

sterowniku programowalnym PLC- sterownik PLC

Siemens CPU 6ES7416-2FP07-0ABO lub réwnowazne.

Sterownik PLC dostarczy Inwestor (AMP).

System sterowania PLC, urzadzen pomiarowych

systemu ACE i terminali w kabinie zasilany poprzez

UPS online.

Aktualny stan aparatury zabezpieczeniowej,

aparatury sterowniczej, temperatury w kontenerze i

stan pracy klimatyzatoréw musi by¢ kontrolowany

poprzez wejscia sterownika. W sterowniku nalezy

przewidzie¢ 20% rezerwy wejsc/wyjsc.

W polu zasilajacym nalezy zabudowac analizator sieci

Z programowanym zapisem anomalii napieciowych i

pradowych z mozliwoscia programowania alarméw

przesytanych do sterownika, analizator nalezy

podtaczyc¢ do sieci Ethernet suwnicy.

W kabinie operatora i kontenerze nalezy zabudowac

panele HMI [ Siemens TP1200 ] przewidziane do

diagnostyki btedow i wizualizacji stanu

poszczegolnych napedow.

Sterownik radiowy powinien umozliwic realizowanie

wszystkich funkcji dostepnych z kabiny operatora,

takich jak:

-sterowania jazda mostu i suwnicy za pomoca
manipulatora krzyzowego,

-sterowanie podnoszeniem za pomoca manipulatora
liniowego,

-sterowanie mechanizmami kleszy (obrot,
otwieranie/zamykanie),

-zataczenie oswietlenia pod suwnica,

-sygnalizacja dzwiekowa (dzwonek),

-przycisk start,

-przycisk blokowany STOP Awaryjny,

-kasowanie btedow, restart systemu bezpieczenstwa,

-wytacznik kluczykowy sterowania radiowego.

-nalezy przewidziec¢ rezerwe w postaci dwoch
przyciskow w nadajniku i dwoch przekaznikow
wyjsciowych w odbiorniku.

Za posrednictwem paneli HMI nalezy przewidzie¢

dostepne funkcjonalnosci:

- wyswietlanie parametrow pracy urzadzen,

- monitoring btedéw suwnicy,

- sprawdzenie stanu we/wy PLC,

- sprawdzenie stanu sieci profibus, Ethernet,

-Sprawdzenie stanu poszczegoélnych mechanizméw

( temperatury silnikow, prad, predkos¢, aktualne
alarmy),

Strona 38 z 63




Fundusze
Europejskie Rzeczpospolita

Intligint iy Farwd - Polska

a Unia Europejska
M | it Eurapejiki Funduiz
Eaclad | Rarwoiu Ropwaju Regionalrego

-nadzor uktadu zasilania,

-kontrola zabezpieczen obwoddw sitowych i
sterowniczych,

-nadzér systemu bezpieczenstwa,

-mozliwos¢ kopiowania historii alarméw przez
wyjscie USB panelu HMI,

-mozliwos¢ zmiany dopuszczalnego udzwigu do prob
przy odbiorach UDT przez uprawnione osoby,

Po zakonczeniu rozruchu nalezy przekaza¢ kopie
programéw sterujacych PLC,HMI, [ CU320 ] opis

algorytmu sterowania programu PLC, listy ustawien
parametrow prostownikow i przemiennikow oraz kody

zrodtowe dostepu.

Dostarczenie do UDT i AMP opisu funkcjonalnego
sterowania PLC z opisem zastosowanych rozwigzan i
obliczeniami poziomu bezpieczenstwa sterowania PL i
SIL.

Uktad sterowania suwnicy powinien umozliwiac
operatorowi wybor sterowania z aktywnym lub
nieaktywnym uktadem anty-wahaniowym.

Wszelkie licencje na oprogramowanie musza zostac

dostarczone przez wykonawce do AMP.

Nalezy zabudowac system zabezpieczajacy przed
przecigzeniem mechanizmu podnoszenia rozbudowany
o pomiar i wizualizacje (wyswietlenie) wartosci
podnoszonego ciezaru. Ogranicznik musi miec¢
mozliwos¢ kalibracji .

Suwnica Q40

30 SYSTEM PRZECIAZENIOWY : . . e
Urzadzenie pomiarowe (waga) nie podlega legalizacji.
Pomiar wagi musi by¢ podtaczony do PLC.

Nalezy przewidzie¢ wyswietlacze wartosci
podnoszonego ciezaru zabudowany w kabinie i na
zewnatrz kabiny.

System aktywowany przez operatora suwnicy za
pomoca przetacznika w pulpicie.

31 SYSTEM ANTYWAHANIOWY Fakt zgtqczema systemu i jego d;lgtanla winien byc
sygnalizowany kontrolka na pulpicie operatora
suwnicy.

32 System Kontroli Jazdy Mostu Od strony rolek oporquch zabudowac czujniki
kontrolujace skoszenie mostu suwnicy.

ZDERZAKI SUWNIC
33
Nawa Z-Y 1300 mm
SZEROKOSC SUWNICY
34 W zwiazku z koniecznoscia ograniczenia ,,martwego”

pola dziatania suwnicy odlegtos¢ osi haka od zderzaka
suwnicy musi wynosi¢ do
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5200 mm ( catkowita szerokos$¢ suwnicy 10400 mm )

35 MOST SUWNICY - PPODESTY
Podesty ciagte po stronie napedowej i nie napedowej
dzwigarow .
35.1 | Podest Podest nalezy wyposazy¢ w 2 uchwyty na gasnice
proszkowa 6 kg (gasnice w zakresie dostawy
Wykonawcy)
35.2 | Barierki Barierki wokot podestow do wysokosci min.1650 mm
(rura © 40 mm )
35.3 | Drabiny Drabmy wejsciowe na pomosty wozka wciagarki w
skrajnych potozeniach
Pomost do obstugi zbieraczy 2200 x 1200
35.4 | Pomost obstugi zbieraczy - Barierka wokét podestu do wysokosci 2100 mm
- Ostona czesci czynnych dostepnych
- na wozku suwnicy 5 punktow klasa A
- wzdtuz dzwigarow punkty kotwiace klasy C - staty
system linowy
36 PUNKTY KOTWIENIA - wzdtuz czotownic punkty kotwiace klasy C - staty
system kotwiacy
Wymagana jest zgodnosc¢ punktow kotwienia ze
Standardem AMP ST 003 -praca na wysokosci.
37 KLASA OBCIAZEN MECHANIZMOW WG FEM
37.1 Grupa natezenia pracy A7
37.2 Uktad dzwigowy(Q=40 t) M8
37.3 Woézek (Q=40t) M7
37.4 Most (Q=40t) M7
37.5 Dzwigary Dodatnie ugiecie dzwigaréw a od 0 do L/750
38 SYSTEM ACE
a/ zabezpieczenie pola do zabudowy aparatury
sterowniczej 600 x 1200
b/montaz zasilania pola 230V AC 1300 VA
c/montaz kabla Ethernet kat.6 pole ACE -kabina
d/ montaz mocowania i potaczenia radiomodemu
sieci Wifi, w miejscu ustalonym z AMP na moscie
suwnicy ( radiomodem w zakresie dostawy AMP )
e/ montaz terminala PC19 ” z licencja WinCC klient
38.1 Kontener elektryczny Dostawa terminala PC19” i licencji po stronie AMP

f/ montaz uchwytu dla montazu terminala ACE 15”
do obstugi skaneréw i maninipulatoréow.
Dostawa terminala ACE 15” po stronie AMP.

g/ Jako sterownik PLC suwnicy nalezy zainstalowac
sterownik 57 416 F. Dostawa sterownika S7 416 F
po stronie AMP.

Ewentualne wyspy (oddalone We/Wy) rowniez muszg byé

firmy [ SIEMENS]. Zainstalowane oprogramowanie musi by¢
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catkowicie otwarte i przygotowane do zainstalowania w
przysztosci dodatkowych blokéw oprogramowania przez
specjalistow AMP.

38.2

Kabina

a/ montaz skrzynki 500 x 600 x 300 (szer.wys.gteb)

b/ montaz zasilania skrzynki 230 V AC, 1000 VA

¢/ montaz uchwytu dla montazu terminala ACE 15”.
Dostawa terminala po stronie AMP.

d/ montaz kabla zasilajacego i sygnatowego skrzynka
- terminal

38.3

Dzwigary suwnicy

a/ montaz i uruchomienie odbiornika radarowego do

pomiaru potozenia mostu suwnicy (jazda suwnicy)
- 0$ X; SYMEO radar distance meter, model LPR-

1D24 . Dostawa radaru po stronie AMP

b/ montaz i uruchomienie odbiornika radarowego
do pomiaru potozenia wozka wciagarki - 0s y i
potaczenie go z PLC ACE w kontenerze (zasilanie,
Ethernet); SYMEO radar distance meter, model
LPR-1DHP. Dostawa radaru po stronie AMP

¢/ montaz enkoderéw inkrementalnych dla napedu
mechanizmu jazy suwnicy 0s X

e/montaz czujnikow laserowych SICK do kalibracji
potozenia suwnicy ( 2 komplety ) o$ x. Dostawa
czujnikow po stronie AMP

38.4

Wozek wciagarki , kleszcze

a/montaz uktadu kontroli ciezaru transportowanego
tadunku (kregi blachy) btad pomiaru nie moze
przekraczaé +/-2% wagi rzeczywistej w catym
zakresie pomiarowym. Uktad nalezy potaczy¢ ze
sterownikiem PLC suwnicy i odczytaé wartosci
netto/brutto oraz oprogramowac podstawowe
funkcje, takie jak: tarowanie, zerowanie,
kasowanie tary, kwitowanie awarii.

b/ montaz uktadu pomiaru potozenia kleszczy
(mechanizm podnoszenia ) 0$ z, przekazanie
sygnatu/informacji do PLC suwnicy (mechanizm
podnoszenia - enkoder absolutny linkowy).

¢/ montaz i uruchomienie nadajnika radarowego do
pomiaru pozycji wozka wciagarki - os y; SYMEO
radar distance meter, model LPR-1DHP Dostawa
radaru po stronie AMP.

d/ montaz enkoderdéw inkrementalnych dla napedu
mechanizmu jazy wozka wciagarki o$ y

e/montaz czujnikow laserowych SICK do kalibracji
potozenia wozka wciagarki suwnicy (dwa kpl. os y.
Dostawa czujnikéw po stronie AMP

38.5

Skanery 2D i manipulatory -

a/ Wykonawca przygotuje miejsca montazowe,
wykona konstrukcje do montazu i zainstaluje trzy
zestawy - manipulator o dwéch stopniach swobody
(dwuosiowy) i skaner 2D zamontowany na
manipulatorze:

a1/ Manipulator: pierwszy stopien swobody to obrot
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+/- 180 stopni, drugi stopien swobody to przechyt
+45/-90 stopni. Konstrukcja wg rysunku w
Rozdziele IV Opis manipulatora i skanera.

a2/ Skaner 2D LiDAR Typ: [ LMS511-20100 PRO ] -
skanery dostarczy AMP

b/ Dwa zestawy beda zainstalowane pod wozkiem
suwnicy, po przeciwnych stronach (doktadne
potozenie zostanie ustalone z AMP). Trzeci zestaw
zostanie zainstalowany w jednym z czterech
dodatkowych miejsc montazowych opisanych
ponizej:

b1/ Wykonawca przygotuje miejsca montazowe,
wykona konstrukcje do montazu i okablowanie
pod cztery dodatkowe zestawy manipulator i
skaner 2D: dwa pod wozkiem suwnicy, jeden pod
kabing, jeden pod koszem przy trolejach
(doktadne potozenie zostanie ustalone z AMP)
Wszystkie miejsca montazowe powinny miec
mozliwos¢ dostosowania pozycji manipulatora w
niewielkim zakresie (4 pozycje montazowe w
kwadracie)

b2/ Kable zasilajace oraz komunikacyjne nalezy
zabezpieczy¢ oraz przymocowac do konstrukcji,
tak aby gniazda nie byty poddawane naprezeniu
podczas ruchu

¢/ Skaner oraz manipulator musza by¢ zabezpieczone
przed upadkiem i drganiami

d/ Skaner oraz manipulator musza byc zabezpieczone
przed wysoka temperatura (ekrany, kotnierz)

e/ Skaner powinien miec pole skanowania 190 stopnii
oraz zasieg do 80 metréow, minimum 26 metrow
dla obiektdw o niskiej remisji

f/ Wykonawca przewidzi dostep serwisowy do
wszystkich zestawow manipulatorow i
dodatkowych miejsc montazowych

g/ Sterowanie manipulatoréw oraz odczyt skanera
nalezy podtaczy¢ do terminala w kontenerze

h/ Wykonawca dostarczy drivery producenta dla
skanera i manipulatora

i/ Szczegdty dotyczace manipulatorow dostepne sa w
Rozdziale IV Opis manipulatora i skanera.

a/ Montaz i uruchomienie siedmiu kamer
przemystowych IP full HD, dwoch na wozku, dwoch
na moscie suwnicy, jedna przy kabinie i dwie
kamery IP w kontenerze. Doktadna lokalizacja i

38.6 System monitoringu model kamery do ustalenia z AMP. Kamery maja
monitorowac prace kleszczy i transport tadunku.
Model kamer musi zostac zatwierdzony przez AMP
(musi by¢ wspierany przez system informatyczny).

38.7 Zabezpieczenie termiczne a/ Urzadzenia elektroniczne (czujniki, urzadzenia

sieciowe) narazone na promieniowanie
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podczerwone od goracych kregdéw na hali zostang
zabezpieczone ekranami termicznymi.

38.8

Nawa Z-Y

a/Montaz i uruchomienie nadajnika radarowego do
pomiaru potozenia mostu suwnicy - 0$ x; SYMEO
radar distance meter, model LPR-1D24 . Dostawa
radaru po stronie AMP.
W zakresie dostawy montaz przewodow, zasilanie
oraz 230V AC do skrzynki nadajnika
radarowego.

38.9

Oprogramowanie

a/ Wykonawca zainstaluje , skonfiguruje i potaczy ze
sterownikiem PLC suwnicy urzadzenia pomiarowe
ACE, odczyta dane i zapisze je w bloku DB.
Zapewni dostepnosc odczytanych danych dla
potrzeb systemu ACE.

b/ Srodowisko programowania sterownika PLC
suwnicy [ STEP 7 v5.6 ]. Jezeli program bedzie
wykorzystywat dodatkowe
rozszerzenia / moduty/ licencje/ biblioteki
wykonawca sporzadzi doktadna liste
oprogramowania wymagana do programowania i
edycji tego programu.

Oprogramowanie musi by¢ w petni jawne,
czytelne, rozsadnie opisane komentarzem.
Program musi by¢ przetestowany przed rozruchem
przez Wykonawce.

Wykonawca przekaze kody zrédtowe programu po

dokonaniu rozruchu.

c/ cata logika funkcjonowania suwnicy musi by¢
zawarta w sterowniku PLC suwnicy.

d/ program w sterowniku PLC suwnicy napisany
przez Wykonawce jest wtasnoscia AMP.
Wykonawca zapewnia prawidtowe funkcjonowanie
suwnicy i urzadzen zgodnie z kontraktem.

e/ dostawca dostarczy wszelkie dane i instrukcje
potrzebne do prawidtowego zaprogramowania i
komunikacji urzadzen peryferyjnych ze
sterownikiem PLC suwnicy.

38.10

Oprogramowanie ACE

Po rozruchu goracym suwnicy przez Wykonawce
nastapi rozruch trybu automatycznego ACE.
Wykonawca zapewni wsparcie automatyka, ktory
bedzie uczestniczyt w rozruchu programu
przygotowanego przez AMP. Do szczegoblnych zadan
automatyka wykonawcy bedzie nalezato
nadzorowanie programu Safety, tak aby zachowac
certyfikacje i zagwarantowac¢ wymagane
bezpieczenstwo, oraz potwierdzenie, ze
wprowadzane zmiany nie wptyna na warunki
gwarancji. Przedstawiciel Wykonawcy bedzie
uczestniczyt w testach systemu ACE. Przewidywany
czas rozruchu ACE to 6 miesiecy. Oprogramowanie
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ACE bedzie wspoétpracowato ze sterownikiem
bezpieczenstwa na hali zarzadzajacym i
kontrolujacym dostep do stref na hali. Walidacja
sterownika i programu bezpieczenstwa na hali lezy po
stronie Wykonawcy stref.

38.11

Oprogramowanie ACE -
odbiér UDT

Po zakonczeniu rozruchu ACE Wykonawca suwnic
dokona ponownego odbioru przez UDT catego systemu
(suwnice i strefy bezpieczenstwa).

38.12

Sie¢

Wykonawca zamontuje i podtaczy aktywne urzadzenia
sieciowe dostarczone przez AMP wedtug koncepcji z
opisanej w rozdziale IV, ,,Docelowa konfiguracja sieci
na suwnicy”. Dostarczone przez AMP urzadzenia beda
zgodne z zatacznikiem AIM Addendum to tender-
automation system requirements V16.

39

DOPOSAZENIE SUWNICY NR 1020 DLA WYMAGAN ACE

39.1

Dokumentacja

Wykonanie dokumentacji technicznej oraz
uzgodnienie jej z AMP i w UDT. Wykonawca
odpowiedzialny bedzie za wszelkie niezbedne
certyfikaty i dokumenty. Analiza ryzyka dla suwnicy
1020 powinna byc ujeta w analizie ryzyka dla nowej
suwnicy, ze wzgledu na takg samg funkcjonalnos¢ i
wspotdzielenie stref bezpieczenstwa.

39.2

Doposazenie

Wykonanie prac w zakresie doposazenia suwnicy nr
1020 zgodnie z dokumentacija.

39.3

Sygnalizacja pracy
automatycznej

Sygnalizacja swietlna trybu ACE - lampa kolor biaty

39.4

System sterowania suwnica

Przetacznik trybow pracy
kabina/radiowe/radiowe+ACE realizowane w kabinie
operatora. Przetacznik trybu pracy musi by¢ wpiety w
wejscia bezpieczenstwa sterownika PLC suwnicy.
Przetacznik trubow pracy musi spetniac PL e kat. 4.
Wykonawca zakupi niezbedne moduty sterownika PLC
do obstugi dodatkowego wyposazenia.

System bezpieczenstwa (czujniki bezpieczenstwa)
musi spetniac¢ Performance Level e (Poziom
Zapewniania Bezpieczenstwa e).

39.5

Kontener elektryczny

a/ montaz terminala PC19 ” z licencja WinCC klient.
Terminal z licencja dostarczy AMP.

b/ montaz uchwytu dla montazu terminala
ACE 15” do obstugi skaneréw i manipulatorow.
Terminal 15” dostarczy AMP.

39.6

CZUJNIKI STREF-JAZDA MOSTEM

Na suwnicy oraz w hali nalezy zamontowac czujniki
bezpieczenstwa, stuzace do kontroli przejazdu
suwnicy pomiedzy strefami na hali. Po zaniku i
powrocie zasilania suwnica musi wiedzie¢, w ktorej
strefie sie znajduje. Przewidujemy 7 punktow
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kontroli. Doktadne potozenie stref zostanie
uzgodnione z AMP. Plan stref bezpieczenstwa zawiera
pogladowa koncepcje stref. Sposéb montazu
aktywatorow czujnikéw na hali powinien umozliwiac
pozniejsze przesuniecie granicy stref na hali. Nalezy
przewidzie¢ wspoélne aktywatory dla obu suwnic.

39.7

CZUJNIKI STREF-JAZDA
WOZKIEM

Na wozku suwnicy oraz moscie nalezy zamontowac
czujniki bezpieczenstwa, stuzace do kontroli
przejazdu suwnicy pomiedzy strefami na hali. Po
zaniku i powrocie zasilania suwnica musi wiedzie¢, w
ktorej strefie sie znajduje. Przewidujemy
maksymalnie 5 punktow kontroli. Doktadne potozenie
stref zostanie uzgodnione z AMP. Plan stref
bezpieczenstwa zawiera pogladowa koncepcje stref.
Sposob montazu czujnikdw na moscie powinien
umozliwia¢ pdzniejsze przesuniecie granic stref.

POMIAR BEZPIECZNY PL E -
JAZDA MOSTEM

Wykonawca zakupi oraz zamontuje uktad pomiarowy
absolutny oparty o kamere i znaczniki w postaci
kodow 2D. Uktad pomiarowy musi spetnia¢ normy
bezpieczenstwa PL E, oraz by¢ skomunikowany ze
sterownikiem za pomocga protokotu Profisafe.
Wymagany zakres pomiarowy od poczatku hali (strefa
serwisowa / stup 118) do rozwijarki / stup 95.
Wymagana doktadnos¢ 20 cm. Minimalna szybkosc¢
ruchu dla pomiaru 4m/s. Kamera / czujnik powinien
by¢ zabezpieczony termicznie. Kody 2D powinny byc
dostepne do czyszczenia i znajdowac sie na belce
podsuwnicowej w osi Z (nie moga znajdowac sie przy
trolejach), ich lokalizacja musi byc ustalona z AMP.
System powinien informowac o zabrudzeniu kodow.
System musi dziata¢ poprawnie nawet, jezeli dwa
kolejne kody bede nieczytelne.

POMIAR BEZPIECZNY PL E -
JAZDA WOZKIEM

Wykonawca zakupi oraz zamontuje uktad pomiarowy
absolutny oparty o kamere i znaczniki w postaci
kodow 2D. Uktad pomiarowy musi spetnia¢ normy
bezpieczenstwa PL E, oraz by¢ skomunikowany ze
sterownikiem za pomocga protokotu Profisafe.
Wymagany zakres pomiarowy w catym zakresie jazdy
wozka. Wymagana doktadnosc¢ 20 cm. Minimalna
szybkos¢ ruchu dla pomiaru 4m/s. Kamera / czujnik
powinien byc¢ zabezpieczony termicznie. Kody 2D
powinny by¢ dostepne do czyszczenia, a ich
lokalizacja musi byc ustalona z AMP. System powinien
informowac o zabrudzeniu kodow. System musi
dziata¢ poprawnie nawet, jezeli dwa kolejne kody
bede nieczytelne.

PRZELACZNIK BEZPIECZENSTWA
UKLADOW POMIAROWYCH

Wykonawca zakupi oraz zamontuje przetacznik
dwupozycyjny do zmiany sposobu kontroli stref
(czujniki bezpieczenstwa / pomiar bezpieczenstwa,
opisane w punktach 28.1, 28.2, 28.3, 28.4) z
kluczykiem kodowanym spetniajacym PL E i
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podtaczony do sterownika bezpieczenstwa.

39.8

Skanery 2D i manipulatory

a/ Wykonawca przygotuje miejsca montazowe,
wykona konstrukcje do montazu i zainstaluje trzy
zestawy - manipulator o dwdch stopniach swobody
(dwuosiowy) i skaner 2D zamontowany na
manipulatorze:

a1/ Manipulator: pierwszy stopien swobody to obrot
+/- 180 stopni, drugi stopien swobody to przechyt
+45/-90 stopni. Konstrukcja wg rysunku w
Rozdziele IV zataczniku 2 ,,Manipulator i skaner
V03~

a2/ Skaner 2D LiDAR Typ: [ LMS511-20100 PRO ] -
skanery dostarczy AMP

b/ Dwa zestawy beda zainstalowane pod wozkiem
suwnicy, po przeciwnych stronach (doktadne
potozenie zostanie ustalone z AMP). Trzeci zestaw
zostanie zainstalowany w jednym z czterech
dodatkowych miejsc montazowych opisanych
ponizej:

b1/ Wykonawca przygotuje miejsca montazowe,
wykona konstrukcje do montazu i okablowanie
pod cztery dodatkowe zestawy manipulator i
skaner 2D: dwa pod wozkiem suwnicy, jeden pod
kabina, jeden pod koszem przy trolejach
(doktadne potozenie zostanie ustalone z AMP)
Wszystkie miejsca montazowe powinny miec
mozliwos¢ dostosowania pozycji manipulatora w
niewielkim zakresie (4 pozycje montazowe w
kwadracie)

b2/ Kable zasilajace oraz komunikacyjne nalezy
zabezpieczy¢ oraz przymocowac do konstrukcji,
tak aby gniazda nie byty poddawane naprezeniu
podczas ruchu

¢/ Skaner oraz manipulator musza by¢ zabezpieczone
przed upadkiem i drganiami

d/ Skaner oraz manipulator musza byc zabezpieczone
przed wysoka temperaturg (ekrany, kotnierz)

e/ Skaner powinien miec pole skanowania 190 stopni
oraz zasieg do 80 metréow, minimum 26 metrow
dla obiektéw o niskiej remisji

f/ Wykonawca przewidzi dostep serwisowy do
wszystkich zestawow manipulatorow i
dodatkowych miejsc montazowych

g/ Sterowanie manipulatoréw oraz odczyt skanera
nalezy podtaczy¢ do terminala w kontenerze

h/ Wykonawca dostarczy drivery producenta dla
skanera i manipulatora

i/ Szczegdty dotyczace manipulatorow dostepne sa w
Rozdziale IV ,,0Opis manipulatora i skanera”
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39.9

System monitoringu

a/ montaz i uruchomienie trzech kamer
przemystowych IP full HD, dwoch na moscie suwnicy,
jedna przy kabinie, doktadna lokalizacja i model
kamery do ustalenia z AMP. Kamery maja
monitorowac prace kleszczy i transport tadunku.
Model kamer musi zosta¢ zatwierdzony przez AMP
(musi by¢ wspierany przez system informatyczny).

39.10

Zabezpieczenie termiczne

a/ Urzadzenia elektroniczne (czujniki, urzadzenia
sieciowe) narazone na promieniowanie podczerwone
od goracych kregéw na hali zostang zabezpieczone
ekranami termicznymi.

39.11

Oprogramowanie ACE

Po doposazeniu suwnicy nr 1020 i odbiorze UTD
nastapi rozruch oprogramowania ACE. Wykonawca
zapewni wsparcie automatyka, ktory bedzie
uczestniczyt w rozruchu programu przygotowanego
przez AMP. Przedstawiciel Wykonawcy bedzie
uczestniczyt w testach oprogramowania ACE.
Przewidywany czas rozruchu ACE to 6 miesiecy od
zakonczenia doposazenia suwnicy nr 1020.
Oprogramowanie ACE bedzie wspotpracowato ze
sterownikiem bezpieczenstwa na hali zarzadzajacym i
kontrolujacym dostep do stref na hali. Walidacja
sterownika i programu bezpieczenstwa na hali lezy po
stronie Wykonawcy stref.

39.12

Oprogramowanie ACE -
odbiér UDT

Po zakonczeniu rozruchu ACE Wykonawca dokona
ponownego odbioru przez UDT catego systemu
(suwnice i strefy bezpieczenstwa). Wykonawca
zapewni wydanie wszystkich niezbednych
dokumentow zwiazanych z pracami na suwnicy 1020 z
uwzglednieniem wymagan okreslonych w
Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 21
pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn.

39.13

Kleszcze do transportu
poziomego kregow

Przystosowanie suwnicy do wspotpracy z kleszczami
ACE z zachowaniem mozliwosci wspotpracy z
dotychczasowymi kleszczami analogicznie jak na
nowo projektowanej suwnicy. Schemat elektryczny
istniejacych kleszczy przedstawiony w dokumentacji
podktadowej.
Montaz bebna kablowego do zasilania sterowania
kleszczy ACE i komunikacji Profibus.

39.14

System antykolizyjny

Zastosowanie uktadu antykolizyjnego -czujniki
laserowe [SICK] - dwustopniowy w kierunku
pracujacej suwnicy Q 40t nowej (1 kpl. ) dla
mechanizmu jazdy mostu.

39.15

System kontroli jazdy
mostu

Od strony rolek oporowych zabudowac czujniki
kontrolujace skoszenie mostu suwnicy.

39.16

Wozek wciagarki

Montaz enkodera bezpieczenstwa absolutnego -
linkowego. Enkoder nalezy potaczy¢ do sterownika
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PLC.

39.17

Sie¢

Wykonawca zamontuje i podtaczy aktywne urzadzenia
sieciowe dostarczone przez AMP wedtug koncepcji z w
rozdziale IV - ,,Docelowa konfiguracja sieci na
suwnicy”. Dostarczone przez AMP urzadzenia beda
zgodne z zatacznikiem ,,AIM Addendum to tender-
automation system requirements V16”.

39.18

Istniejace uktady
pomiarowe

Jezeli zajdzie taka koniecznos¢ Wykonawca zmieni
pozycje radarow SYMEO, tak aby zapewnic stabilny
pomiar. (Zmiana moze by¢ konieczna po dostarczeniu
nowej suwnicy, obecnie pomiar dziata poprawnie).

40

DOKUMENTACJA TECHNICZNA

40.1

Zawartos$¢ dokumentacji

Petna dokumentacja techniczna musi byc
dostarczona w czterech egzemplarzach wersji
papierowej i w wersji elektronicznej edytowalnej na
dotaczonej ptycie kompaktowej.

40.2

Dostarczenie dokumentacji

Dokumentacja powykonawcza suwnicy musi by¢
wykonana zgodnie z polskim prawem oraz zgodnie ze
standardami AMP. Dostawa dokumentacji do siedziby
Inwestora musi nastapi¢ przed zgtoszeniem suwnicy
do odbiorow UDT. Wymagane jest réwniez
dostarczenie kopii ostatnio zainstalowanej wersji
programéw sterujacych ( napedy, PLC, HMI) .

41

DOKUMENTACJA ODBIOROWA
SUWNIC

Dokumentacja odbiorowa suwnic powinna byc
wykonana zgodnie z polskim prawem i wytycznymi
UDT. Kompletna dokumentacja winna byc¢
zatwierdzona w UDT.

42

OZNAKOWANIE | OZNACZENIE
SUWNIC

WYKONAWCA przed przystapieniem do odbiorow
suwnic wykonuje wszelkie tablice, napisy, symbole (w
tym znaki bezpieczenstwa) stuzace do oznaczenia
suwnic zgodnie z polskim prawem, wytycznymi UDT i
standardami AMP w tym zakresie.

43

ODBIORY SUWNIC

43.1

Odbiory Inwestora

W ramach odbioréw Inwestora zostang
przeprowadzone testy dostepnosci trybu manualnego
(etap 1), oraz testy dostepnosci trybu automatycznego
(etap II).

WYKONAWCA zgtasza do Inwestora gotowos¢ do
przeprowadzenia testow dla Etapow | i ll. Testy
odbywaja sie w ustalonych pomiedzy stronami
terminach w obecnosci upowaznionych pracownikow
Wykonawcy, Nadzoru inwestycyjnego AMP oraz
Uzytkownika.

Warunkiem odbioru inwestycji jest potwierdzenie
wszystkich parametrow gwarantowanych i pomyslne
przejscie testow obu Etapow. Szczegbty Rozdziat |
punkt 9.7.

43.2

Odbiory UDT

WYKONAWCA wykonuje wszelkie prace, dokumenty,
ustalenia, zgtoszenia, optaty, itp. w zakresie
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odbiorow suwnic przez UDT.

DOSTEPNOSC SUWNICY |

A4 URZADZEN ACE

Wymagana dostepnos¢ suwnicy i ACE to minimum
99.5%, zmierzona w godzinach pracy w okresie 30
kolejnych dni (720 godzin), pomniejszonych o czasy
postojow planowych (przeglady i konserwacje) oraz
czasy, w ktorych suwnica nie byta obsadzona.

45 CZESCI ZAMIENNE

Przewidziane na czas
45.1

Oferent zabezpieczy czesci i podzespoty zamienne
konieczne (niezbedne) do prawidtowego

zamienne

rozruchu przeprowadzenia testéw, rozruchow, préb ruchu i
odbiorow suwnic.
Oferent przedstawi Liste czesci i podzespotow
Referencyjne czesci zamiennych referencyjnych, koniecznych
45.2 (niezbednych) do zabezpieczenia ciagtosci pracy

suwnicy w catym okresie gwarancyjnym (Lista winna
zawierac ilos¢ i cene poszczegolnych elementow)

46 SERWIS GWARANCYJNY

przedstawiciela na linii

46.1 Diagnostyka Diagnostyka zdalna suwnicy poprzez sie¢ WiFi

46.2 fC.zas reakcji serwisu Do 24 godzin od momentu potwierdzonego zgtoszenia.
irmowego

45.3 Czas obecnosci Do 72 godzin od momentu zgtoszenia.

46.4 Stuzby UR AMP S.A.

Akceptacja dziatania Stuzb UR AMP S.A. w zakresie
przegladow konserwatorskich suwnic wymaganych
prawem i standardami AMP oraz w zakresie napraw
suwnicy z uzyciem referencyjnych czesci zamiennych
(przez uprawnionych pracownikow Inwestora).

SERWIS POGWARANCYJNY

47 1 (oPcJA)

Inwestor oczekuje propozycji obstugi serwisowej
pogwarancyjnej (czas reakcji serwisu, czas napraw,
koszt napraw, itp.)

e Opisy masek terminali

sterowniczych, instrukcje obstugi i instrukcje

stanowiskowe winny by¢ dostarczone w jezyku polskim.

Suwnica powinna posiada¢ wyznaczone i oznaczone punkty kotwienia zgodnie
Z obowiazujacymi przepisami.

Nowa suwnica z wyposazeniem oraz modyfikacja istniejacej suwnicy 1020 musi
spetnia¢  wymogi dyrektyw UE 2006//42/WE maszyny nowe wymagania
zasadnicze (w tym wydanie deklaracji zgodnosci WE i certyfikat CE).

2. MONTAZ NOWEJ SUWNICY NR1025, MONTAZ DOPOSAZENIA NA
SUWNICY NR 1020.

W ramach montazu suwnicy nalezy wykonaé nastepujacy zakres prac:
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e Wykonywanie audytow bezpieczenstwa na placu budowy (w miejscu montazu
suwnic) i zapleczu budowy (zgodnie z harmonogramem w catym okresie trwania
montazu suwnicy ),

e Wykonywanie statego / permanentnego nadzoru Stuzby BHP (Inspektor BHP)
wykonywanych prac przez Wykonawce i/lub jego Podwykonawcéw w catym
okresie trwania montazu suwnicy,

e Dostawa prefabrykatow suwnicy na plac budowy (miejsce montazu suwnicy) -
nawa Z-Y

e Dostawa uchwytow kleszczowych na plac budowy (miejsce montazu suwnicy) -
nawa Z-Y

e Montaz prefabrykatéw suwnicy na jezdniach podsuwnicowych w nawa Z-Y
e Wykonanie montazu wyposazenia suwnicy

¢  Wykonanie instalacji elektrycznych suwnicy zgodnie z dokumentacja,

e Wykonanie olinowania suwnicy,

e Wykonanie montazu uchwytow kleszczowych do zbloczy suwnicy,

e Montaz pozostatych, wyzej nie wymienionych elementow suwnicy (zgodnie
z dokumentacja techniczna),

e Wykonanie oznakowania suwnicy i uchwytow kleszczowych,

e Wykonanie pomiaréw geodezyjnych roboczych i wymaganych prawem (operaty
geodezyjne powykonawcze),

e Montaz prefabrykatéw i urzadzen doposazenia na suwnicy nr 1020.

3. URUCHOMIENIE DOSTARCZONEJ SUWNICY NR 1025 | WYPOSAZENIA,
URUCHOMIENIE DOPOSAZONEJ SUWNICY NR 1020

W ramach uruchomienia suwnicy nalezy wykona¢ nastepujacy zakres prac:

e Wykonywanie audytow bezpieczenstwa na placu budowy (w miejscu montazu
suwnic) i zapleczu budowy (zgodnie z harmonogramem w catym okresie trwania
uruchomienia suwnicy ),

e Wykonywanie statego/permanentnego nadzoru Stuzby BHP (Inspektor BHP)
wykonywanych prac przez Wykonawce i/lub jego Podwykonawcow w catym
okresie trwania uruchomienia suwnicy,

e Podtaczenie zasilania suwnicy,

e Wykonanie  pomiarow  stanu izolacji kabli, skutecznosci  ochrony
przeciwporazeniowej i pomiaréw natezenia oswietlania,

e Wykonanie rozruchéw zimnych,
e Wykonanie prob ruchu wszystkich mechanizméw suwnicy,
e Wykonanie rozruchéw goracych,

e Wykonanie pomiaréw geometrii suwnicy,

Strona 50 z 63



Fundusze

a Unia Europejska
EUI‘DpEjS.kiE Rzeczpospolita N i [ Evurapejiki Funduiz

Intiligentiy Fazwdj - Polska Eaclad | Rarwoiu Roraaju Regionalnego

Wykonanie niezbednych regulacji i usuniecie wszelkich usterek i niedociagniec,

Wykonanie dokumentacji powykonawczej (w tym instrukcji obstugi, dokumentacji
techniczno - ruchowej i Ocena ryzyka zawodowego (HIRA) dla czynnosci
obstugowych, konserwacyjno — remontowych i postepowania na wypadek
zaistnienia awarii i koniecznosci ewakuacji),

Wykonanie szkolen pracownikéw Inwestora (zakonczone wystawieniem imiennych
Certyfikatow dla poszczegdlnych grup pracowniczych),

Przygotowanie suwnic do odbiorow UDT (w tym wykonanie dokumentacji
odbiorowej),

Zgtoszenie suwnicy do odbiorow UDT (wykonanie procesu rejestracji suwnic
w UDT), z upowaznienia Inwestora,

Wykonanie odbiorow suwnicy przez UDT (zakonczonego wystawieniem
pozytywnego, bezwarunkowego Protokotu odbioru suwnicy, dopuszczajacego
urzadzenia do eksploatacji),

Wykonanie testow dostepnosci suwnicy i wyposazenia (wykonuje Zaktad
Walcownia Zimna pod nadzorem Wykonawcy Inwestycji) w okresie 30 dni po
pozytywnym, bezwarunkowym odbiorze suwnicy przez UDT. W czasie testow
dostepnosci nalezy wykonac testy wszystkich parametrow gwarantowanych,

Odbiory suwnicy przez Zespét Roboczy ztozony z pracownikow Inwestora,
Uzytkownika i Wykonawcy,

Podpisanie Protokotu Odbioru Koncowego i przekazanie suwnicy do biezacej
eksploatacji przez Zaktad Walcownia Zimna,

4. DOKUMENTACJA WYMAGANA W TRAKCIE REALIZACJI INWESTYCJI

Zweryfikowany/uaktualniony Harmonogram prac,

Protokot Uzgodnien,

Ocena ryzyka zawodowego HIRA dla wykonywanych prac,
Plan BIOZ (Bezpieczenstwo i Ochrona Zdrowia),

Plan Organizacji Robét opracowany w oparciu o Harmonogram stanowigcy
zatgcznik do niniejszej Specyfikacji Technicznej,

Opracowanie, wedtug wytycznych Zamawiajgcego / Inwestora, i przedstawianie
cotygodniowych Raportéw okreslajgcych procentowo zakres wykonanej pracy,

Wykonywanie i opracowywanie Raportéw 2z przeprowadzanych audytow
bezpieczenstwa.

5. PARAMETRY GWARANTOWANE

Wykaz parametrow gwarantowanych, ktore beda przedmiotem odbioru realizowanego
przez Zamawiajacego podczas odbioru:

5.1 Spetnienie wymagan eksploatacyjnych suwnicy (badanie mozliwosci transportu

w uchwycie kleszczowym) :
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a. 1-go goracego kregu blachy o maksymalnej masie 35 t,

b. 1-go goracego kregu blachy o maksymalnych gabarytach podanych w Rozdziale |
w pkt. 1.3. niniejszej specyfikacji;

5.2 Predkosci mechanizméw suwnic - jazdy mostem, wozkiem, udzwigu, kleszczy
(trzykrotny pomiar kontrolny predkosci wymienionych mechanizméw w celu zbadania
zgodnosci z danymi techniczno-ruchowymi suwnicy)

5.3 Wysokos¢ podnoszenia suwnic (trzykrotny pomiar kontrolny wysokosci podnoszenia
w celu zbadania zgodnosci z danymi techniczno-ruchowymi suwnicy)

5.4 Temperatura w kabinie podczas pracy suwnicy (pomiar wykonywany w kabinie
operatora co 30 minut w ciaggu 4 godzin pracy suwnicy - wynik porownywany
z wartoscia gwarantowang to srednia arytmetyczna z wykonanych pomiarow - +20°C
+2°C),

5.5 Dostepnosc suwnicy i wyposazenia 99.5% (mierzona w godzinach pracy w okresie
testu dostepnosci, tj. 30 dni pracy - 720 godzin, pomniejszony o czasy postojow
planowych przeglady i konserwacje oraz czasy, w ktorych suwnica nie byta
obsadzona),

5.6 Sprawnos¢ i dziatanie systemu przecigzeniowego (badanie kontrolne dziatania
systemu przeciazeniowego suwnic w celu zbadania zgodnosci z danymi techniczno-
ruchowymi suwnic - przeprowadzenie trzykrotnego badania z wynikiem pozytywnego
dziatania systemu stanowi parametr gwarantowany),

5.7 Sprawnosc i dziatanie systemu antykolizyjnego (badanie kontrolne dziatania
systemu antykolizyjnego suwnic w celu zbadania zgodnosci z danymi techniczno-
ruchowymi suwnic - przeprowadzenie trzykrotnego badania z wynikiem pozytywnego
dziatania systemu stanowi parametr gwarantowany),

5.8 Punkty kotwienia - minimum 5 punkty na wézku suwnicy , wzdtuz dzwigaréw i
czotownic punkty kotwiace klasy C - staty system linowy (zgodnos¢ punktow
kotwienia z dokumentacja techniczno - ruchowa suwnicy i Standardem AMP ST 003,
stanowi parametr gwarantowany)

5.9 Strzatka ugiecia suwnicy (trzykrotny pomiar kontrolny strzatki ugiecia suwnic w celu
zbadania zgodnosci z obowiazujacymi przepisami UDT).

5.10 Sprawnos¢ i dziatanie urzadzen systemu bezpieczenstwa - Przeprowadzenie
trzykrotnego testu zachowania sie catego systemu dla zadziatania kazdego z obwodow
bezpieczenstwa niezaleznie, zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa.

PARAMETRY Zt OMU WSADOWEGO

6.1 Wymiary gabarytowe pojedynczego elementu

- dtugos¢ maksymalna: 1500 mm
- szerokos¢ maksymalna: 500 mm
- grubo$¢ maksymalna: 500 mm

6.2 Maksymalna masa pojedynczego elementu
- maksymalna masa pojedynczego elementu: 1500 kg
6.3 Warunek konieczny
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Warunkiem koniecznym dla pojedynczego elementu jest réwnoczesne zachowanie
parametrow wymienionych w pkt. 6.1 i 6.2 niniejszego Rozdziatu.

7. PODZIAL ZAKRESU NA ETAPY

7.1. Zakres Etap | obejmuje:

Dostawe nowej suwnicy ACE nr1025, 2 x kleszcze ACE, elementow doposazenia suwnicy
nr1020 dla potrzeb ACE.

Montaz nowej suwnicy nr1025, 2 x kleszcze ACE, elementow doposazenia suwnicy
nr1020 dla potrzeb ACE.

Przedstawienie dokumentéw niezbednych dla zrealizowania dostaw, montazu,
rozruchow i odbioru przez Urzad Dozoru Technicznego, o ktérych mowa w powyzszych
punktach.

Malowanie.

Wykonanie standardowych badan kontrolnych.

Wykonanie rozruchéw zimnych oraz goracych suwnic nr1025 oraz nr1020 w trybie
recznym.

Ruch regulacyjny suwnic nr1025 oraz nr1020 w trybie recznym.

Test dostepnosci suwnic i wyposazenia w trybie recznym.

Zatozenie i prowadzenie Dziennikow Oprogramowania PLC.

Uzgodnienie i odbior catego systemu (suwnic i stref bezpieczenstwa) przez Urzad
Dozoru Technicznego.

7.2. Zakres Etap Il obejmuje:

Wykonanie rozruchéw urzadzen nie bioracych udziatu w pracy w trybie recznym, w
szczegoblnosci urzadzen : skanery, manipulatory oraz kleszczy ACE w trybie
automatycznym.

Prowadzenie Dziennika Oprogramowania PLC.

Zapewnienie wsparcia dla rozruchu oprogramowania ACE (rozruchu trybu
automatycznego).

Wykonanie standardowych badan kontrolnych.

Dostarczenie dokumentow / certyfikatow bezpieczenstwa dla trybu automatycznego.
Przedstawienie pozostatych dokumentow ujetych w zakresie projektu.

Udziat w testach oprogramowania ACE (trybu automatycznego).

Test dostepnosci suwnic i wyposazenia w trybie automatycznym (ACE), test odbiorowy
parametrow gwarantowanych.

Ponowny odbidr catego systemu automatyki sktadowiska (suwnic i stref
bezpieczenstwa) przez Urzad Dozoru Technicznego.

7.3. Uwagi do podziatu zakresu na etapy.

Zakres projektu nie ujety w punktach 7.1 oraz 7.2 nalezy traktowac jako nalezacy do
Etapu I.

Wszelkie zmiany w podziale zakresu na Etap | i Etap |l wymagaja pisemnej zgody
Inwestora, musza byc uzasadnione i przedstawione w ofercie.
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ROZDZIAL IV: OPIS MONIPULATORA | SKANERA

1. Funkcja skaneréow.

Skanery beda miaty dwie podstawowe funkcje: skanowanie miejsca w ktérym na zostac¢ potozony krag
oraz skanowanie kontrolne podczas jazdy. Jesli chodzi o umiejscowienie skaneréw pierwsza funkcja duzo
bardziej ogranicza mozliwosci montazu.

Potozenie skanera musi umozliwia¢ skanowanie stelaza na kregi oraz kregdw na ktérych zostanie
potozony krag w drugiej/trzeciej warstwie w dwéch ptaszczyznach.

Ponizej wizualizacja symulacji zasiegu i rozdzielczosci jednego ze skaneréw dla preferowanej
konfiguracji. Wymagamy co najmniej takiego samego zasiegu i rozdzielczo$¢ jak dla preferowanej
konfiguraciji.
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Jasnozielone linie przedstawiajg pole widzenie skanera nieprzestoniete kregiem w kleszczach lub

kleszczami. Jasnoczerwone linie przedstawiajg pole widzenia skanera przestoniete kregiem w kleszczach
lub kleszczami. Czerona linia (miejscami nieciggta) na dole rysunkéw przedstawia punkty widziane przez
skaner w uktadzie wspétrzednych hali. Podstawki oraz kregi beda skanowane w dwdch ptaszczyznach.
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2. Konfiguracja manipulatora.

Preferowanym przez AMP modelem manipulatora jest [Shunk powercube] lub réwnowazny, w wersji z
podstawowy IP zgodny z ponizszym rysunkiem.
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Rotateymodule:
modulejidi= 12

Tiiltymodule:
- — modulejidi= 1M

Use ID number 1320240 to order the
correct configuration (and optionally
AMGent order number AM00251528).
This is for the outdoor version (IP65).
Indoor version can have default IP

3. Model skanera.
[Skaner SICK 2D LiDAR Typ: LMS511-20100 PRO] lub réwnowazny.
4. Uwagi dotyczagce mocowania i okablowania manipulatora.

Nalezy zabezpieczy¢ kable oraz ztgcza przed naprezeniami i uszkodzeniem. W tym celu zalecamy uzycia
zabezpieczajacej spirali i przymocowania kabli do aluminiowej ptyty, jak na rysunku ponizej.
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Sticker: point this
side to the tong

Spirallcontainsipowercubelcabley
Kattached]tofallufplate]
Yl £y

Fabryczne mocowanie manipulatora jest zbyt stabe dla ciezkich warunkéw pracy. Wymagamy
przewidzenie solidnego elementu mocujgcego i zabezpieczenia przed upadkiem. Wymagamy tez
przewidzenie elementdéw ttumigcych drgania.

~

=l

4125009 4125010

Wymagamy zamontowania kabli serwisowych do manipulatoréw.
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Docelowa konfiguracja sieci na suwnicy - architektura:

Docelowa architektura sieciowa dla nowej suwnicy 1025 i modernizowanej 1020 zaktada podziat na dwie
sieci przemyslowe:

e Sie¢ z podstawowg funkcjonalnoscig suwnicy — konfigurowana przez Wykonawce wedle jego
najlepszych praktyk — wymagane zatwierdzenie przez AMP. Sie¢ z podstawowg funkcjonalnoscig
ma stuzy¢ gtéwnie do obstugi urzgdzen rochowych suwnicy i elementéw bezpieczenstwa do pracy
suwnicy w trybie podstawowym — recznym. Ta cze$¢ zostata zaznaczona na rysunku
koncepcyjnym ponizej na kolor zielony.

e Sie¢ z dodatkowa funkcjonalnoscig suwnicy — stuzgcg gtéwnie do: zdalnego dostepu na suwnice,
zdalnej obstugi i konfiguracji urzadzen dodatkowych, kamer, uktadéw pomiarowych i dodatkowych
urzgdzen wymaganych do pracy w trybie ACE (PC, skanery, manipulatory). Urzgdzenia sieciowe
w tej grupie zostang skonfigurowane przez AMP.

Punktem centralnym catosci architektury jest sterownik PLC bezpieczenstwa suwnicy wyposazony w dwie
karty ethernetowe. Sie¢ podstawowa podpieta jest do pierwszej karty ethernetowej. Sie¢ dodatkowa
podpieta jest do drugiej karty ethernetowej. W ten sposdb uzyskujemy separacje sieciowa.

ADDITIONAL AND AUTOMATIC FUNCTIONALITY BASIC AND MANUAL FUNCTIONALITY

MANUAL MODE
- CRANE SAFETY

BASIC

CRANE SAFETY PLC ALUETIRL T
with 2 ETH NETWORK
coMmMuNICATION |
CARDS CARD

AUTOMATIC MODE -
ZONE DETECTION
SAFETY SENSORS

AUTOMATIC MODE -
CRANE SAFETY
MEASUREMENT

Sie¢ na suwnicy 1020 nalezy rozbudowaé do przedstawionego zakresu.
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Docelowa konfiguracja sieci na suwnicy - sie¢ z funkcjonalnoscia
podstawowa - wymagania:

e Wykonawca doprowadzi i zabezpieczy kable ethernetowe do wszystkich pozostatych urzadzen
posiadajgcych port ethernetowy z pobliskich punktéw sieciowych. Wszystkie potgczenia sieciowe
z urzgdzeniami koncowymi muszg posiadaé¢ przynajmniej jeden rezerwowy kabel ethernetowy.

e Kable musza by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami. Kable muszg by¢ ekranowane. Wszystkie
kable muszg by¢ zakoczone wysokiej jakosci przemystowymi wtyczkami RJ45. Wszystkie 8 zyt
bedg wykorzystywane w kazdym kablu.

e Wszystkie kable ethernetowe muszg byc¢ tak potozone aby unikng¢ zaktécen od linii zasilajgcych i
innych urzadzen elektrycznych. Nalezy przygotowa¢ metalowe trasy kablowe, aby zabezpieczy¢
kable przed mechanicznym uszkodzeniem.

o Wszelkie kable ethernetowe musza by¢ ekranowane i muszg by¢ minimum kat. 5e. Koncowki
kabli (RJ-45) musza mie¢ przytgczenie na ekran i rowniez minimum kat. 5e.

¢ Rodzaj okablowania i elementdéw sieciowych musi zosta¢ zaakceptowany przez AMP.

e Architektura czesci podstawowej musi by¢ uzgodniana z AMP.
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Docelowa konfiguracja sieci na suwnicy - sie¢ z funkcjonalnoscia
dodatkowa - schemat koncepcyjny i wymagania:

e Wykonawca potozy okablowanie ethernetowe wedtug ponizszego schematu koncepcyjnego. Opis
sfowny schematu:

e Wykonawca potozy 6 kabli ethernetowych pomiedzy polem, w ktérym bedg zainstalowane
urzgdzenia sieciowe w kontenerze, a szafkg sieciowg na wézku suwnicy. 2 z nich bedg podpiete
do urzadzenia aktywnego dostarczonego przez AMP, natomiast 4 pozostate bedg rezerwowe.
Dodatkowo Wykonawca potozy i rozszyje swiattowdd szesciozytowy miedzy kontenerem, a szafkg
sieciowg na wozku suwnicy. Wykonawca dobierze kable, ktére sg przystosowane do potgczen
ruchomych i gietkich.

Na suwnicy docelowo zamontowane bedg 4 urzgdzenia WBG — Client Wi-Fi. Wykonawca potozy
2 kable ethernetowe pomiedzy polem, w ktérym bedg zainstalowane urzadzenia sieciowe w
kontenerze, a miejscem montazu kazdego z czterech Clientéw Wi-fi na suwnicy (jeden z pary
kabli bedzie rezerwowy). Dodatkowo wykonawca potozy 2 kable zasilajgce kazde z tych urzadzen
(jeden z tych kabli bedzie rezerwowy). Wykonawca zamontuje urzadzenia wi-fi dostarczone przez
AMP.

¢ Wykonawca potozy 6 kabli ethernetowych pomiedzy polem, w ktérym bedg zainstalowane
urzgdzenia sieciowe w kontenerze, a szafkg sieciowg w kabinie suwnicy. Ponadto Wykonawca
potozy 8 kabli ethernetowych z szafki w kabinie do urzadzen koncowych: 2 z nich bedg podpiete
do komputera PC Genesis, kolejne 2 bedg podpiete do komputera PC do kamer, 2 z nich bedg
podpiete do kamery, pozostate bedg rezerwowe lub podpiete do panelu HMI.

e Wykonawca doprowadzi i zabezpieczy kable ethernetowe do wszystkich pozostatych urzadzen
posiadajgcych port ethernetowy z pobliskich punktéw sieciowych. Wszystkie potgczenia sieciowe
z urzgdzeniami koncowymi muszg posiadaé przynajmniej jeden rezerwowy kabel ethernetowy.

e Kable muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami. Kable muszg by¢ ekranowane. Wszystkie
kable muszg by¢ zakoczone wysokiej jakosci przemystowymi wtyczkami RJ45. Wszystkie 8 zyt
bedg wykorzystywane w kazdym kablu.

o \Wszystkie kable ethernetowe muszg by¢ tak potozone aby unikng¢ zaktdcen od linii zasilajgcych i
innych urzadzen elektrycznych. Nalezy przygotowa¢ metalowe trasy kablowe, aby zabezpieczy¢
kable przed mechanicznym uszkodzeniem.

e Wszelkie kable ethernetowe muszg by¢ ekranowane i muszg by¢ minimum kat. 5e. KoAcowki
kabli (RJ-45) musza miec przytgczenie na ekran i rowniez minimum kat. 5e.

¢ Rodzaj okablowania i elementéw sieciowych musi zosta¢ zaakceptowany przez AMP.

e Finalna wersja architektury czesci dodatkowej musi by¢ uzgodniana z AMP.
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=== ETH + Power cables

s ETH = Ethernet cable

A 5GHz Wi-Fi
A 2,4GHz Wi-Fi

ETH x 6 (for RING setup)

ETH x 2 per camera
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