Fundusze Unia Europejska
Europejskie Rzeczpospolita Narodowe Centrum Europejski Fundusz

Inteligentny Rozwoj - Polska Badar i Rozwoju Rozwoju Regionalnego

Krakoéw, dnia 22.10.2019

W zwigzku z wszazym posgpowaniem
Nnr 01/0211/17-00/2019 w zakresie

dostawy (zgodnie z DDP), roztadunku, méata uruchomienia nowej suwnicy nr 1025 oZwayu
Q=40t spetniagcej wymagania AMP dla automatycznego sterowaniga@p suwnic-Automatic Crane
Engine(ACE), 2 kompletéw kleszczy ACE oe¢daje elektrycznym do poziomego transporigg&w
gorgcych blach o masie Q=35 t oraz dopésaie istniegcej suwnicy nr 1020 /Q40t dla potrzeb ACE w
Zaktadzie Walcownia Zimna — Krakéw - do realizagjiramach projektu o nazwie ,Opracowanie
optymalnego modelu logistycznego i modelu chtodzeaisktadzie przed lipiwytrawialni w zaktadzie
Walcowni Zimnej ArcelorMittal Poland S.A” (nr prdei POIR.01.02.00-00-0211/17-00),
wspotfinansowanego ze&rodkdédw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnega w ramach
Programu Operacyjnego Inteligentny Rozw¢j 2014-2020atanie 1.2 ,Sektorowe programy B+R”
(konkurs organizowany przez Narodowe Centrum BadRozwoju nr 7/1.2/2017 INNOSTAL ).
niniejszym przedstawiamy udzielone przez Zamaydego odpowiedzi na zadane przez
poszczegodlnych oferentéw pytania:

In connection with the initiated proceedings nd0@11 /17-00/ 2019

The tender process is related to supply (@@atance with DDP), unloading, erection and
commissioning of a new OHT crane no. 1025 of Igteapacity Q=40t, consistent with the requirements
of AMP for an automatic crane drive control systeAutomatic Crane Engine (ACE), 2 sets of
electrically driven tongs (ACE) for horizontal tsport of hot sheet coils of weight Q=35t and
retrofitting of an existing OHT crane no. 1020 /@#or the needs of ACE in Cold Rolling Mill in
Krakow- to be realized within the project calledé\zloping and implementing an optimal logistics
model and cooling model at the coil stockyard befaickling line in Cold Rollin Mill ArcelorMittal
Poland S.A.” (project no. POIR.01.02.00-00-0211007; co-financed from the European Regional
Development Fund and within the Operaidrogramme Intelligent Development 2014-2020,
measure POIR.01.02.00 (competition organized eyNational Centre for Research and Development
no. 7/1.2/2017_INNOSTAL).

PYTANIE 1:

Kleszcze suwnicy 102@ przeznaczone do obstugiegdw o maksymalnej szergko 1600 i posiadaj
maksymalne otwarcie 2100. Dla kleszczy suwnicy Ifififiniowano maksymalne otwarcie 2360.
Prosimy o potwierdzenigg nie ma tu pomyiki, bo te nowe kleszez@rzewidziane do pracy w tej
samej nawie i na tym samym skfadziggkmw.

QUESTION 1:

The 1020 crane tongs are intended for handlings cmith a maximum width of 1600 and have a
maximum opening of 2100. A maximum opening of 28@8 been defined for the crane tongs 1025.
Please confirm that there is no mistake here, lsecthese new tongs are designed to work in the same
bay and on the same coil yard.

ODPOWIEDZ:
Nie ma pomyiki , potwierdzamy maksymalne otwarg@2lla kleszczy suwnicy nr 1025, oraz nowych
kleszczy dla suwnicy nr 1020 .
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ANSWER:
There is no mistake, we confirm the maximum open?360 for crane tongs No. 1025, and new
tongs for the crane No. 1020.

PYTANIE 2:

Uzgodnione do suwnicy 1020 kleszcze wedtug spacyfproducenta obstugyjkregi o maksymalnej
szerokeéci 1600. Podany w zapytaniu zakregddw jest o szerokoi 2100. Czy asortymentdgow w
nawie wytrawialni ulega rozszerzeniu?

QUESTION 2:

The tongs agreed for the 1020 crane according ¢optioducer's specification support coils with a
maximum width of 1600. The range of coils specifiedhe request is 2100 wide. Is the assortment of
coils in the pickling bay expanding?

ODPOWIEDZ:
Walcownia Gogca Blach ma w swoim asortymencie blachy o széomRd.00 , w zwijzku z
powyszym nie mma wyklucza mcliwosci rozszerzenia asortymentu wytrawialni.

ANSWER:
The Hot Rolling Mill has in its assortment sheet D00 width, and that is why the possibility of
extending the pickling range cannot be excluded.

PYTANIE 3:

Prosimy o potwierdzenie - kleszcze z suwnicy 1046 standardowy ukitad stycznikowy, i w zzku z
tym suwnica 1025ddlzie musiata bfywyposaona zarowno w uktad stycznikowy do kleszczy z [HX0
uktad falownikowy do kleszczy ACE.

QUESTION 3:
Please confirm — the tongs from the 1020 crane hastandard contactor system, and therefore thg 102
crane will have to be equipped with both the 10@8tactor system and the ACE inverter system.

ODPOWIEDZ:

Tak. Obie suwnice 1020 i 1025 mud®¢ wyposaone w uktad stycznikowy do starych kleszczy oraz
uktad falownikowy do kleszczy ACE. W ukladzie amaisilkleszczy natg przewidzié detekcg, ktora
pozwoli automatycznie rozpoznigyp podhczonych kleszczy do suwnicy poprzez identyéikeatyczek.

ANSWER:

Yes. Both cranes 1020 and 1025 must be equippédangbntactor system for old tongs and an inverter
system for ACE tongs. In the power supply systentheftongs, the detection should be provided that
will automatically recognize the type of the tormggnected to the crane by identifying the plugs.

PYTANIE 4:
Jaka ma by rola czujnikdéw kontrolujcych skoszenie mostu? Czy chodzi tylko o sygnglizag ma by
zastosowany aktywny uktad korygry skoszenie?

QUESTION 4:
What is the role of the sensors controlling theldpei skew? Is it only signaling or is the active nmayv
correction system to be used?

ODPOWIEDZ:
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Czujniki kontrolugce skoszenie mostu majzabezpiecza suwnie¢ w przypadku awarii rolek
prowadzcych suwnicy. W ukiladzie najeprzewidzié kontrok odlegiaci miedzy czotownig a szyg
jezdry suwnicy, tak aby w przypadku skoszenia poza umstaakres zatrzyrdsuwnie.

Nie chodzi tu o aktywny uktad ,antyskoszeniowy”.

ANSWER:

The sensors controlling the skew of the crane lera®@ to protect the crane in the event of faibirine
crane guide rolls. The system should include coofrthe distance between teele part of the crane
bridgeand the crane running rail, so that when mowingidetthe specified range stop the crane. This
is not an active anti-skew (anti-crab) system.

PYTANIE 5:

Fragment zapytania (punkt 9.5 zat. 2):

"Rozruch zimny odbywasi bedzie na oprogramowaniu testowym Wykonawcy.
Oprogramowanie musi urgloviac:

-Sprawdzenie sygnatéw wejowych i wygciowych,

-Komunikacg z urzzdzeniami peryferyjnymi,

-Sprawdzenie sygnatow/udze: bezpieczéstwa."

"Rozruch gogcy w trybie manualnym odbywaie bedzie na oprogramowaniu
AMP. Oprogramowanie przygotowanedzie przez AMP pod schemat elektryczny
dostarczony przez Wykonawt

W dalszych @zciach zapytania jest tanowa o0 programie tworzonym przez Wykonrawcpowyszych
zapisbw wynika,ze Wykonawca pisze program tylko w zakresie Aimiajgcym przetestowanie
urzgdzei. Jednak petne sterowanie manualne suwrocaz automat gdzie stworzony przez AMP.
Prosimy o potwierdzenie.

QUESTION 5:

Fragment of the inquiry (point 9.5 Annex 2):

"Cold start will take place on the Contractor's tsftware.
The software must enable:

- Checking the input and output signals,

- Communication with peripheral devices,

- Checking signals / safety devices. "

"Hot start in manual mode will take place on the REbftware. The software will be prepared by AMP
for the electrical diagram provided by the Conipact

Further parts of the inquiry also mention the pamgicreated by the Contractor. The above records sho
that the Contractor writes the program only togRkeent that allows testing of devices. Howevel, ful
manual control of the crane and the machine wiltieated by AMP. Please confirm

ODPOWIEDZ:
Tak, Wykonawca dostarcza tylko oprogramowanie test@Gterowanie manualne oraz automatyczne
bedzie zrealizowane na programie dostarczonym prid2.A

ANSWER:
Yes, the Contractor only provides test softwarenid and automatic control will be implemented on
the program provided by AMP.

PYTANIE 6:
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Punkt 30 zat. 2 - "sterownik PLC dostarczy AMP"y @pstarcza tylko jednostlcentralny 6ES7416-
2FP07-0ABO czy dodatkowe d@p/wyjscia tez?

QUESTION 6:
Point 30 Annex 2 - "PLC will be provided by AMP"0Bs it only provide CPU 6ES7416-2FP07-0AB0O
or additional I / O also?

ODPOWIEDZ:

AMP dostarczy pelnkonfiguracg sterownika z modutami weja/wyjscia oraz z weciami/wyjgciami
rozproszonymi. Konfiguracja sterownika stworzowrd#ie przez Wykonawaeve wspotpracy z AMP na
podstawie schematu elektrycznego suwnicy.

ANSWER:

AMP will provide full controller configuration witth/ O modules and distributed | / O. The controlle
configuration will be created by the Contractocooperation with AMP on the basis of the crane
electrical diagram.

PYTANIE 7:

Punkt 28.1 zat. 2 - czujniki stref. ¥ zainstalowa czujnik z zakodowanym numerem strefy. Po zaniku
napiecia numer strefy zostanie zapatany w paniyci nieulotnej i po powrocie nagtia sterownik
bedzie wiedziat, w ktorej strefieesknajduje (pod warunkiende w stanie bez nagia nikt suwnicy nie
przesunie). Czy Huta ma jakimne sugestie?

QUESTION 7:

Point 28.1 Annex 2 - zone sensors. A sensor candbaled with the zone number coded. After thes los
of voltage, the zone number will be rememberedhérton-volatile memory and after the voltage
recovery, the controller will know in which zoneastlocated (provided that no crane will move ia th
voltage-free state). Any other suggestions fromsite of the Plant?

ODPOWIEDZ:

Czujniki stref lbdg stanowé czsé¢ systemu bezpiecmdwa dla pracy automatycznej i mggzosiada
odpowiedni certyfikacg. W proponowanym rozwydaniu naléy upewné sie, ze strefy zapamtane w
bloku programu bezpieczgtwa €06ttty F-DB) g podtrzymywane i magby¢ wykorzystane po zaniku
zasilania w logice bezpieomdwa. Suwnica nie powinna dprzesuwana bez nagia, ten przypadek
zostanie rozpatrzony na podstawie analizy ryzykgorawdopodobnie zostanie zabezpieczony
odpowiedny procedug. Przy spetnieniu powgzych warunkOw proponowane rozwanie jest
akceptowalne.

ANSWER:

Zone sensors will be part of the safety systenatdomatic operation and must be properly certifled.
the proposed solution, make sure that the zonesdsio the security program block (yellow F-DB) are
maintained and can be used after a power failurthensafety logic. The crane should not be moved
without tension, this case will be considered anlihsis of a risk analysis and is likely to be seduy

an appropriate procedure. If the above conditioasveet, the proposed solution is acceptable.

PYTANIE 8:

Czy jest mdiwe rozwaenie jako opcja systemu pozycjonowania absolutnggsystem magnetycznego
pozycjonowania firmy Balluf? Siyto by to zarbwno do pozycjonowania suwnic oraavg@naczania
stref.

QUESTION 8:
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Is it possible to consider, as an option, an albsglasitioning system, e.g. Balluf magnetic positig
system? This would be used for both, positionirames and for defining zones.

ODPOWIEDZ:

Zapytanie ofertowe oraz Specyfikacja techniczn&sliajg akceptowalane waiarnty dot. przedmiotu
zamoOwienia. Na obecnym etapie Zamawdggjnie dopuszcza rawvosci modyfikacji tych wariantow.
Wykonawca nie mie skfada ofert wariantowych, ani wtasnych opcji (jedyniecygp przedstawione
przez AMP). Wyznaczanie stretlhie stanowito gg¢ systemu bezpiecmtwa dla pracy automatyczne).
Pozycjonowanie dunizie stanowito q&¢ procesow. Pomiar radarowy SYMEO odpowiedzialny za
pozycjonowanie jest dostarczany przez AMP i mus&iuwyzgbdniony w projekcie. Pomiar radarowy
SYMEO nie posiada certyfikacji do wykorzystania wsa bezpieczéstwa, jedynie w @ZcCi
procesowej. Wykonawca B& zaproponowaé system pozycjonowania magnetycznego dla systemu
bezpieczéstwa jako cgs¢ oferty, jeeli uwaa, ze jest on konieczny dla spetnienia warunkéw
specyfikacji.

ANSWER:

The Contractor may not submit variants or own ai(only options presented by AMP). Designation
of zones will be part of the safety system for adtic operation. Positioning will be part of th@pess.
The SYMEO radar measurement responsible for positipis provided by AMP and must be included
in the design. SYMEO radar measurement is notfiggttior use in the safety part, only in the praces
part. The contractor may propose a magnetic pogigpsystem for the security system as part of the
offer if he considers it necessary to meet theifipations.

PYTANIE 9:
Punkt 38.5A zat. 2 - czy manipulatory do skanerownie: sy w zakresie dostawy przez AMP?

QUESTION 9:
Point 38.5A Annex 2 - Are scanner manipulators alstuded in the scope of delivery by AMP?

ODPOWIEDZ:
Nie. AMP dostarczy jedynie skanery 2D. Manipulatdogtarcza Wykonawca.

ANSWER:
No. AMP will only provide 2D scanners. Manipulat@r® provided by the Contractor.

PYTANIE 10:
Czy jako opg mcna przewidzié zasilanie waigarki prowadnikiem kablowym, w miejsce wozkow
kablowych?

QUESTION 10:
Can the power supply of the winch with a cable gud replaced as an option instead of cable trucks?

ODPOWIEDZ:

Zgodnie z rozdziatem Il punkt 23 , zasilanieggeirki ma by wykonane przez kable ptaskie
zamontowane na wozkach kablowych. Bajgzewidzié kable ptaskie z uwzglnieniem odpowiedniej
wytrzymatagci rolek wdzkow kablowych zyzianych z dig dynamilg mechanizmu jazdy suwnicy.

ANSWER:

According to the chapter lll, point 23, the windiosld be powered by flat cables installed on th#eca
trucks. It is necessary to provide flat cablesnghnto account the appropriate strength of tHdeca
truck rollers connected with the high dynamicshef €rane driving mechanism.
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