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SPECYFIKACJA NR 1/034/2021

1. WSTEP

ArcelorMittal Poland S.A. (AMP) w ramach projektu ,Modernizacja Wielkiego Pieca Nr
2" (WP#2), zainteresowany jest zakupem i dostawg zeliwnych i miedzianych ptyt
chtodniczych dla Wielkiego Pieca nr 2. Szczegbétowy zakres prac bedgcych
przedmiotem Zapytania Ofertowego przedstawiony jest w dalszej czesci niniejszego
opracowania.

ArcelorMittal Poland S.A. (AMP) prowadzi swojg dziatalnos¢ w réznych oddziatach w
Polsce, gtownie koncentrujgc produkcije stali w Krakowie oraz w Dabrowie Gorniczej i
innych waznych jednostkach produkcyjnych, ktére sg odpowiedzialne za produkcje
réznych gatunkéw produktoéw stalowniczych w Polsce.

Przedmiot zamoéwienia wskazany w niniejszej specyfikacji dotyczy projektu pt.
L-Opracowanie i demonstracja inteligentnego uktadu chtodzenia agregatu hutniczego
poprzez zamkniecie i integracje obiegéw wodnych przy zwiekszeniu niezawodnosci
eksploatacji procesu metalurgicznego oraz poprawie efektywnosci wykorzystania
przemystowej wody chtodzgcej” (nr projektu: POIR.01.01.01-00-0034/18),
wspoffinansowanego ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego i w
ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwéj 2014-2020, poddziatanie 1.1.1
.Badania przemystowe i prace rozwojowe realizowane przez przedsiebiorstwa”
(konkurs organizowany przez Narodowe Centrum Badan i Rozwoju nr 2/1.1.1/2018)

The subject of the contract is the purchase and delivery (in accordance with DDP
INCOTERMS 2010) of cooling staves for blast furnace no 2 located in Dgbrowa
Gornicza. Przedmiotem umowy jest zakup i dostawa (zgodnie z DDP INCOTERMS
2010) ptyt chiodzacych dla wielkiego pieca nr 2 zlokalizowanej w Dgbrowie Gorniczej.

W zwigzku z obowigzkiem stosowania przez Spoétke zasady konkurencyjnosci,
niniejsza specyfikacja techniczna stanowi przedmiot zaméwienia pozwalajgcy na
okreslenie przez potencjalnych Oferentéw wartosci zamowienia.

Niniejsza specyfikacja zostata przygotowana z najwyzszg starannoscig wzgledem
okreslenia petnego, jednoznacznego i wyczerpujgcego opisu przedmiotu zamdwienia
tak, aby umozliwi¢ Oferentom okreslenie wszystkich swoich zobowigzan i ryzyka oraz
odpowiedzialng kalkulacje ceny i innych elementdéw sktadowych oferty.

Wszelkie zakupy, ustugi i dostawa bedgce przedmiotem niniejszego zapytania o
okreslenie wartosci zamoéwienia musi by¢ wigczone i wspétpracowaé z istniejgcg
infrastrukturg i wyposazeniem w Spétce i musi spetniaC te same standardy
technologiczne. W zwigzku z powyzszym konieczno$S¢ zachowania tych samych
warunkow technologicznych oraz konieczno$¢ zachowania unifikacji urzgdzen
wynikajgca z rozbudowy istniejgcej infrastruktury zdeterminowata zapisy w niniejsze;j
specyfikacji. Zastosowane zapisy znajdujg uzasadnienie w koniecznosci zapewnienia
sprawnego przeprowadzenia przedmiotowego projektu. Wskazania wzgledem
oczekiwanych parametréw technicznych, oraz wskazania dot. okreslonych typow oraz
nazw producenckich majg charakter ogdlny, odnoszacy sie jedynie do przykfadowych
wskazan réwnorzednych produktéw i nie stanowig jedynego akceptowanego
rozwigzania. Na tej podstawie zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania rownowazne.
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Oczekuje sie, ze oferenci ztozg oferte uwzgledniajgcg wymagania niniejszej
Specyfikacji Technicznej

Oferta musi by¢ kompletna pod kazdym wzgledem i musi zawiera¢ wszystkie
komponenty / urzgdzenia niezbedne do uzyskania solidnego projektu, dziatania i
konserwaciji instalacji.

Oferent musi zapozna¢ sie z niniejszg specyfikacjg i upewni¢ sie, ze instalacja jest
technicznie wykonalna, a takze przyja¢ petng odpowiedzialnos¢ za gwarantowane
dziatanie dostarczonego instalaeft + sprzetu w zakresie, wydajnosci, ptynnej i
niezawodnej pracy w przypadku zmian w projekcie ptyt chtodniczych.

Szczegbtowy zakres prac bedgcych przedmiotem Zapytania Ofertowego zostat
przedstawiony w dalszej czesci niniejszego opracowania.

1.1. CEL PROJEKTU

The purpose of the project is extend the BF2 useful life minimum by 20 years
campaign. The investor intends to achieve this objective among other by purchasing
and replacing of copper and cast iron cooling staves. Celem projektu jest przedtuzenie
zywotnosci WP2 o kolejng kampanie wynoszgcg min. 20 lat. Inwestor zamierza
osiggnac ten cel miedzy innymi poprzez zakup i wymiane miedzianych i zeliwnych ptyt
chtodniczych..

1.2. ZAWARTOSC SPECYFIKACJI

Niniejsza Specyfikacja zawiera dane srodowiskowe, lokalizacji Inwestora w Dabrowie
Gorniczej, wymagane normy i standardy techniczne, dane techniczne, zakres prac
Oferenta, prawa Zamawiajacego, wymagania w zakresie technicznych mozliwosci
Oferenta, wstepny harmonogram wykonania prac, wymagania w zakresie
dostepnosci, wymiennosci, jakosci i bezpieczenstwa oraz inne informacje wymagane
do Oferty Technicznej (np. gwarancja dziatania).

2. STANDARDY, JEDNOSTKI MIARY, NORMY | PRZEPISY

1) Wszystkie inne wymogi techniczne powinny by¢ zgodne ze standardami
ArcelorMittal Poland S.A., jak i powinny spetnia¢ standardy inzynierskie takie jak
DIN, ASME, GOST, BS i PN.

2) Urzadzenia i technologie oferenta beda dostarczone zgodnie z jego wiedza
technologiczna oraz normami ogolnie obowigzujacymi na swiecie i w Polsce.

3) Urzadzenia, materiaty i czesci zastosowane do prac remontowo-
modernizacyjnych  powinny spetnia¢  wszystkie normy techniczne i
bezpieczenstwa wymagane przepisami polskiego prawa.

4) W ramach niniejszego zadania zastosowanie maja wymiary i jednostki
miedzynarodowego systemu metrycznego.

5) Liste obowigzujacych aktow prawnych zestawiono w zataczniku nr 1 - Akty
prawne

2.1. STANDARDY DOKUMENTACJI
Formaty plikow - standard AMP:
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1. Dokumenty: *.doc, *.pdf, *.xls (Microsoft Word 2010, Adobe Reader, Microsoft Excel
2010);
2. Harmonogramy: *.mpp; (Microsoft Project 2010);

3. Dokumentacja mechaniczna: *.dwg, *.dwf ( AutoCAD ver. 13 lub wyzsza, Autodesk
Design Review) jest koniecznoscia;

4. Dokumentacja elektryczna: *.zw1 ; ( EPlan ver.5.5/P8);

5. Zdjecia, obrazy: *.jpeg;

2.2. STANDARDY INWESTORA

Od Wykonawcy wymagane jest zaznajomienie sie i stosowanie Standardow
Inwestora zwtaszcza odnosnie regulaminu BHP i wykonania. Standardy inwestora sa
dostepne na www.arcelormittal.com/poland

-ST 000 Polityka BHP

-ST 001 Izolacja

-ST 002 Przestrzenie ograniczone

-ST 003 Praca na wysokosci

-ST 004 Bezpieczenstwo kolejowe

-ST 005 Audyty

-ST 006 Pojazdy i prowadzenie pojazdow

-ST 007 Urzadzenia dzwignicowe i operacje podnoszenia
-ST 008 Wykonawcy

-ST 009 Alarmowanie

-ST 010 Wskazniki bezpieczenstwa

-ST 011 Dochodzenie w sprawie incydentu

-ST 012 Prace w strefach gazowo-niebezpiecznych

-ST 014 HIRA (z ang. Hazard Identification and Risk Assessment (ldentyfikacja
Zagrozen i Ocena Ryzyka)

-ST 015 Ztote Zasady

-ST 018 Zabezpieczenie tadunkow

-ST 201 Specyfikacja BHP

-ST 301 Telefony komorkowe

UWAGA: W przypadku wystapienia odmiennych wymagan w normach/standardach
dotyczacych tego samego zagadnienia, zgodnych z wymienionymi powyzej, powinny by¢
zastosowane normy o wyzszym poziomie restrykcyjnosci!

3. DANE SRODOWISKOWE

Lokalne dane srodowiskowe Inwestora w lokalizacji Dgbrowa Goérnicza, podane do
celoéw projektowych, sg zamieszczone w zalgczniku nr 2.

4, INFORMACJE TECHNICZNE
4.1. DOSTEPNA DOKUMENTACJA PODKLADOWA

1) Inwestor dysponuje dokumentacja podstawowa opracowang przez firme Primetals.
Jest ona dotaczona do zapytania ofertowego.

2) Podktadowa dokumentacja techniczna stanu istniejacego jest dostepna w formie
elektronicznej (format .pdf, .jpg). Koszt wydrukéw dokumentacji niezbednej do
opracowania Oferty ponosi Oferent/Potencjalny Wykonawca.
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3) Przekazana dokumentacja przez Inwestora moze by¢ niepetna, diatege—nalezy-sie
oprzeé—na-wiasnejinwentaryzacii. dokumentacja przekazana przez Inwestora nie

powinna by¢ limitujaca, jesli chodzi o rozpoczecie wykonywania prac.

5. BEZPIECZENSTWO

W czasie poszczegolnych faz realizacji prac, produkcji i dostawy na teren AMP Oddziat
Dabrowa Gérnicza, dostawca musi spetnia¢ wymagania bezpieczenstwa zawarte w
dokumentacji AMP. Dla opisywanego zakresu, ponizsze punkty gtownie odnosza sie do
wizji lokalnych i nadzoru podczas montazu ptyt:

1) Wykonawcy robot przed przystapieniem do pracy musza by¢ przeszkoleni w zakresie
przepisow BHP i ppoz. Obowiazujacych w AMP;

2) Stosowanie przepisow dotyczacych ruchu przepustowego osobowego oraz
materiatowego obowiazujacych na terenie AMP;

3) Zabezpieczenie terenu i prac pod wzgledem BHP i ppoz. Zgodnie z przepisami
obowigzujacymi w AMP.

4) W czasie wszystkich etapow realizacji prac (inwestycji) na terenie ArcelorMittal
Poland S.A., dostawca musi przestrzega¢ i na biezaco stosowa¢ wymagania
bezpieczenstwa zawarte w Umowie Bezpieczenstwa wraz ze wszystkimi zatagcznikami
opisane w pkt 2.2 (Standardy Inwestora) niniejszej Specyfikacji Technicznej.

5) Koniecznos¢ wyposazenia pracownikow m.in. w: odziez ochronng trudnopalna, buty
z podnoskami, kask z paskiem zapinanym pod brode (trzy lub czteropunktowy),
okulary ochronne, rekawice robocze, detektor CO i O2, w przypadku pracy na
wysokosci - indywidualne (imienne) szelki bezpieczenstwa z linkami asekuracyjnymi
z mozliwoscig przepinania sie, amortyzator, i inne, ktore zostang okreslone na etapie
opracowania dokumentacji dopuszczeniowej lub w trakcie realizacji prac.

6. ZAKRES PRAC WYKONAWCY
6.1. OPIS ZAKRESU PRAC

Celem niniejszych zatozen technicznych jest okreslenie zakresu prac zwigzanych z:

1. Przygotowanie projektow wykonawczych zeliwnych i miedzianych ptyt chtodzenia
wraz z osprzetem.

2. Dostawa zeliwnych ptyt chtodzacych wraz z osprzetem. Chtodnice ptytowe stuza
do chtodzenia wielkiego pieca w nastepujacych strefach: gar, strefa dysz i szyb
pieca. AMP jest zainteresowana zakupem 533 szt. zeliwnych ptyt chtodzacych.

3. Dostawa miedzianych ptyt chtodzacych wraz z osprzetem. Te chtodnice ptytowe
stuza do chtodzenia wielkiego pieca w nastepujacych strefach: otwordw
spustowych, spadkow, przestronu i dolnej strefy szybu. AMP jest zainteresowana
zakupem 165 szt. miedzianych ptyt chtodzacych do rzedow: Bo6-S9 /spadki-szyb/
oraz w strefie otworu spustowego.

4. Nadzor nad montazem zeliwnych i miedzianych chtodnic ptytowych. Wykonawca
bedzie wspotpracowat z inng firma, ktora bedzie odpowiedzialna za montaz
chtodnic ptytowych.

Jako medium chtodzace stosowana bedzie: chemicznie uzdatniona zmiekczona woda
w obiegu zamknietym z wymuszong cyrkulacja.

Projekty ptyt chtodzacych powinny uwzglednia¢ ponowne wykorzystanie istniejacych
lub nowo zaprojektowanych otworow w pancerzu pieca.

Wykonawca uwzgledni rysunki BE.
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6.2. ZAKRES PRAC

6.2.1. Zeliwne ptyty chtodzace

1) Projekt i zakres dostawy

Chtodnice ptytowe nowego typu sa zaprojektowane jako zeliwne z wbudowanymi
rurami (zwanymi takze wezownicami), przez ktore przeptywa woda.

Po stronie wylotowej ptyty chtodzacej znajduje sie rura ochronna dla uktadu
wezownic.

Chtodnice ptytowe w rejonie szybu wielkiego pieca od strony wewnetrznej
(powierzchnia wewn.WP) posiadaja powierzchnie z poziomymi zagtebieniami w
ksztatcie "jaskotczego ogona”, w ktorych uktadane beda ksztattki ceramiczne
wymuréwki.

Ptyty chtodzenia w dolnym obszarze garu wielkiego pieca, trzonu WP i w linii dysz
posiadaja gtadka powierzchnie (bez wgtebien).

Wykonawca zaoferuje Inzyniering Szczegotowy /projekt wykonawczy/ oraz dostawe:
zeliwnych ptyt chtodzacych (z wktadkami ogniotrwatymi), system kompensacji,
system montazu (wykonawca zaproponuje sruby drazone do strefy otworu
spustowego w celu wstrzykiwania zaprawy), ostony, system mas wypetniajacych
pasm, przewody rurowe systemu pomiaru cisnienia i temperatury (wszystkie rury i
przewody zwiazane z tymi elementami, ktore znajduja sie wewnatrz pieca, beda
objete zakresem dostawy Wykonawcy), szablony i sprawdziany do celéw kontrolnych,
wszystkie modele (mimo ze do przygotowania form do odlewania ptyt zostana
wykorzystane wzory, wzory te nie sa dostarczane do AMP), kotwystalowe(ilosé—i
Caty projekt wykonawczy zostanie opracowany w oparciu o Projekt Podstawowy
/Inzyniering Podstawowy/ oraz informacje w zapytaniu ofertowym /RFQ/
dostarczone Wykonawcy przez ArcelorMittal Poland. Rysunki akcesoriow nie sg
dostepne.

Wykonawca dostarczy zeliwne ptyty chtodzace w ilosciach jak w tabeli ponizej, masy
ptyt zostaty oszacowane i moga roznic sie od wartosci rzeczywistych:

Rzad

Strefa Typ lloé¢ ptyt | Grubos¢ ogdina ptyty [mm] | Masa [kg]

H1

Chtodnice 2007,0
ptytowe garu | Typ H-A 48 160

H2

Chtodnice 2007,0
ptytowe garu | Typ H-A 30 160

H2

Chtodnice 2632,2
ptytowe strefy
otworu

spustowego Typ TH-G 1 160

H2

Chtodnice 2895,1
ptytowe strefy
otworu

spustowego Typ TH-H 1 160

H3

ptytowe garu | Typ H-A 32 160

H3

Chtodnice 1683,3
ptytowe garu | Typ H-B 2 160
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H3

Chtodnice
ptytowe strefy
otworu
spustowego

Typ TH-J

160

2136,0

H3

Chtodnice
ptytowe strefy
otworu
spustowego

Typ TH-K

160

2136,0

H4

Chtodnice
ptytowe garu

Typ H-C

48

160

1429,3

Tu5

Chtodnice
ptytowe dysz

Typ Tu5

32

160

1798,5

S10

Chtodnice
ptytowe szybu

S10

42

305

3069,1

S11

Chtodnice
ptytowe szybu

S11

42

305

29729

S12

Chtodnice
ptytowe szybu

512

42

305

29229

S13

Chtodnice
ptytowe szybu

513

42

305

2823,4

S14

Chtodnice
ptytowe szybu

Typ S14-A

305

4290,8

S14

Chtodnice
ptytowe szybu

Typ S14-B

305

1615,4

S14

Chtodnice
ptytowe szybu

Typ S14-C

39

305

3002,7

S15

Chtodnice
ptytowe szybu

Typ S15-A

34

305

2930,1

S15

Chtodnice
ptytowe szybu

Typ S15-B

305

2299,4

S15

Chtodnice
ptytowe szybu

Typ S15-C

305

2299,4

S15

Chtodnice
ptytowe szybu

Typ S15-D

305

2921,0

S15

Chtodnice
ptytowe szybu

Typ S15-E

305

2921,0

S16

Chtodnice
ptytowe szybu

Typ S16-A

305

3011,4

S16

Chtodnice
ptytowe szybu

Typ S16-B

305

2961,6

S16

Chtodnice
ptytowe szybu

Typ S16-C

305

2961,6

Trl7

Chtodnice
ptytowe
gardzieli

Typ Trl7-A

22

335

3520,0

Trl7

Chtodnice
ptytowe
gardzieli

Typ Trl7-B

335

3454,8
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Trl7

Chtodnice
ptytowe
gardzieli

Typ Tr17-C

335

3483,4

Trl7

Chtodnice
ptytowe
gardzieli

Typ Tr17-D

335

3556,9

Trl7

Chtodnice
ptytowe
gardzieli

Typ Trl7-E

335

3454,8

Trl7

Chtodnice
ptytowe
gardzieli

Typ Trl7-F

335

3556,9

Trl7

Chtodnice
ptytowe
gardzieli

Typ Trl7-G

335

3556,9

Grubosc ogolna ptyty [mm] - rysunek (szczegot dla ptyt S9 i ptyt zeliwnych szybu):

@32 ]/D—/

Na zimnej stronie ptyt zamontowac stalowe blachy wsporcze dla wykonania
torkretowania potaczen (Swobodny wybdr podczas DE, stalowe ptyty wsporcze
(podktadki) mogg byc¢ dostarczane luzem do montazu na miejscu).
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Wykonawca dostarczy elementy montazowe, kotwy stalowe wraz z kompensatorami,
elementy ustalajace, elementy uszczelniajace, ksztattki ogniotrwate z SiC zgodnie z
opracowanym inzynieringiem szczegotowym /DE/ zaakceptowanym przez
Zamawiajacego. Opracowanie DE dla akcesoriow jest czescia zakresu uwzglednionego
w tej Specyfikacji Technicznej.

Wykonawca dostarczy kompletny pakiet rysunkéw w wersji papierowej i
elektronicznej, w obu jezykach (polski, angielski).

Wykonawca przygotuje harmonogram do oferty obejmujacy: Czas przygotowania
Inzynieringu szczegotowego (DE), akceptacja DE, harmonogram produkcji i dostaw.

2) Materiat

2.1.Wezownice rurowe

Na etapie sporzadzania oferty Wykonawca zaproponuje rozwiazania dla wezownic:
powtoki ochronne, trawienie i pasywacje. Dla wszystkich tych metod konieczne jest

uzyskanie zgody ArcelorMittal Poland. Wezownice powinny by¢ wykonane z rur
bezszwowych do kottéw, wg normy DIN zaproponowanej przez Wykonawce i

zaakceptowanej przez ArcelorMittal Poland, gatunek-o-nizszej-granicznejzawartosci
wegla(0,16%). Wymiary rur musza by¢ wziete z rysunkéw inzynieringu podstawowego
/BE/ dostarczonych przez ArcelorMittal Poland wraz z niniejszym zapytaniem
ofertowym RFQ.

Rury na wezownice muszg posiadac atest materiatowy i podlegaja selekcji. Ich
powierzchnia musi by¢ gtadka, bez pekniec, zawalcowan, uszkodzen mechanicznych
lub korozji oraz bez sladéow po naprawach wykonanych przez producenta.

Dopuszczalne bez koniecznosci usuwania sa pojedyncze mate rysy i nieréwnosci
powierzchni zewnetrznej oraz $lady pozostawione w procesie prostowania na
prostownicy typu skew roller /z rolkami skosnymi/, jezeli ich gtebokos¢ nie
przekracza 0,2 mm.

2.2 Odlewy chtodnic ptytowych

Wszystkie chtodnice ptytowe powinny by¢ wykonane z zeliwa sferoidalnego
ferrytycznego (EN-GJS-400 15U (GGG40)) zgodnie z norma DIN EN 1563, o
nastepujacym sktadzie i wtasciwosciach:

C=3.3%+3.7%
Si=1.8%+2.2%

S =max 0.02%

P = max 0.10%

Mn = max 0.3%

Mg > 0.04 - 0.080%

Cr: <0.06%
Rm = ok. 370 MPa wytrzymatos¢ na rozciaganie
Ro2 = ok. 250 MPa wyrazna granica plastycznosci
A5 powyzej 11% wydtuzenie

T ot = 130 do. 180 LB

Wszelkie odstepstwa od sktadu chemicznego zeliwa wymagaja akceptacji
ArcelorMittal Poland i Biura Projektowego.
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3) Proces produkcji i odbioru

3.1. Wezownice

Wezownice musza by¢é wykonane zgodnie z dokumentacja. Dopuszczalne sa
nastepujace tolerancje wymiarowe:

Tolerancja szerokosci zgodnie z projektem Inzynieringu podstawowego

Tolerancja dtugosci zgodnie projektem Inzynieringu podstawowego

Po wygieciu wezownicy, strefy giecia rur beda testowane ultradzwiekami (15%,
zgodnie z QCP).

Dozwolone jest taczenie wezownic, jezeli:

e catkowita dtugos¢ wezownicy jest wieksza niz maksymalne dtugosci rur
dostepne na rynku jako standard,

e jest to wymagane przez technologie giecia wezownicy.

Po wykonaniu giecia, wezownica powinna by¢ poddana probie cisnieniowej woda pod
cisnieniem 1,5 MPa (15 bar) przez okres 5 minut. W przypadku jakichkolwiek
nieszczelnosci wezownica nie nadaje sie do uzytkowania.

Po przeprowadzeniu prdob szczelnosci nalezy sprawdzic¢, czy wezownica nie jest w
zaden sposob przytkana po stronie wewnetrznej, proba przedmuchu przez wezownice
kulki poliamidowej (Srednica wg projektu podstawowego BE dostarczonego przez

Zamawiajacego). Wezewnica—musi—byc—poddana—wyzarzaniv—odprezajacemu—w
750°C . rin

Nastepnie konce rury - sredn. ¢z nalezy (wymiar wg projektu podstawowego BE
dostarczonego przez Zamawiajacego) ustawi¢ na wezownicy w miejscach okreslonych
na rysunkach wezownic. Konce rur powinny by¢ potozone centralnie w stosunku do
wezownicy i utrzymywane w tym potozeniu przez trzy spoiny punktowe. Przestrzen
pomiedzy koncem rury a wezownica powinna by¢ wypetniona wtoknistym materiatem
izolacyjnym zaproponowanym przez Wykonawce i zaakceptowanym przez
ArcelorMittal Poland.

Tak przygotowana rure nalezy przekaza¢ do producenta chtodnic ptytowych.

3.2 Powlekanie wezownicy powtoka

Chtodnice ptytowe powinny by¢ pokryte warstwa Al203 i powtoka ceramiczna. Ze
wzgledu na staba wytrzymatos¢ powtoki, musi by¢ ona naktadana w odlewni
bezposrednio przed zalaniem zeliwa na wezownice.

Przed natozeniem powtoki wezownice musza by¢ oczyszczone przez srutowanie
zgodnie z norma zaproponowang przez Wykonawce i zaakceptowana przez
ArcelorMittal Poland.

Natychmiast po srutowaniu nalezy natozy¢é pokrycie wezownicy, aby zapobiec
jakiejkolwiek korozji powierzchniowej. Metoda powlekania zostanie uzgodniona
pomiedzy klientem a wykonawca.

Grubos¢ powtoki musi wynosi¢ od 0,25 + 0,55 mm. Przy naktadaniu powtoki i
transporcie wezownic nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc¢ ze wzgledu na to, ze
powtoka nie jest odporna na uderzenia i zarysowania.

Producent powtoki jest zobowiazany do dostarczenia nastepujacych parametréw
powtoki:

e grubos¢ powtoki
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e temperatura topnienia
e przewodno$¢ cieplna (opcjonalnie, w zaleznosci od mozliwosci producenta).
i procedure odbioru powtok.

3.3  Certyfikat odbioru

Warunki odbioru:

Jakosc¢ powtoki ceramicznej powinna by¢ okreslona w ponizszych krokach:
e Kontrola wzrokowa
e Pomiar grubosci powtoki

Kontrola wzrokowa jakosci powtoki polega na sprawdzeniu, czy na 100% powierzchni
wezownicy nie wystepuja wady powierzchniowe lub uszkodzenia powtoki.

Przez wady powierzchniowe nalezy rozumiec¢ pory gazowe, wgtebienia, pekniecia i
rozwarstwienia. Takie wady eliminuja wezownice i nie wolno jej uzywaé w procesie
zalewania zeliwem. Nalezy sprawdzi¢ kolor powtoki i jej jednorodnosc. Kolor
grafitowy i twardos¢ powtoki sa oznaka, ze wilgo¢ ze srodka klejacego wyparowata.

Grubos¢ powtoki nalezy mierzy¢ za pomoca miernika grubosci A-91 lub B-60.
Prawidtowa grubos¢ powtoki ceramicznej powinna wynosic¢ od 0,02 um do 0,04 um.

W przypadku wezownic pokrytych tlenkami, procedura odbioru powinna by¢ zgodna
z pkt 3.2.

Nalezy sprawdzi¢ 100% powierzchni wezownicy.

3.4 Chtodnice ptytowe

Przed utozeniem wezownicy nalezy sprawdzi¢ wzrokowo, czy powtoka wezownicy nie
ulegta uszkodzeniu w transporcie.

Odlewy powinny by¢ wykonane zgodnie z rysunkami konstrukcyjnymi, z zachowaniem
tolerancji szerokosci i tolerancji dtugosci wedtug normy zaproponowanej przez
Wykonawce i zaakceptowanej przez Zamawiajacego.

Promienie odlewu, ktore nie sa okreslone w dokumentacji, powinny by¢ wykonane
jako R = 10 mm, a promienie konturowe ptyty powinny mie¢ wartos¢ R = 30 mm,
wyjatek stanowi promien krawedzi czotowej (od strony wylotu wezownicy). Odlane
chtodnice ptytowe nalezy wyjac z form po schtodzeniu do temperatury 500°C. Podczas
odlewania nalezy pobra¢ préobki zeliwa wedtug normy, zaproponowanej przez
Wykonawce i zaakceptowanej przez Zamawiajacego, probka z kazdej kadzi uzytej do
odlewania.

Odlewanie powinno odbywac sie w delikatny sposob, bez tworzenia pekniec i jam na
odlewie oraz bez nadtopien wezownicy.

Gtowki nadlewdw dla srub mocujacych chtodnic ptytowych musza by¢ masywne i
gtadkie.

Wymiary wszystkich chtodnic ptytowych musza byc¢ sprawdzone na zgodnosc¢ z
dokumentacja producenta.

Wezownice w formach powinny by¢ umieszczone na podporach, aby zapobiec ich

wyginaniu podczas odlewania. Maksymalne-ugiecie-wezewnicy-wynoesi-10-mm-
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Niedopuszczalne sa jakiekolwiek wewnetrzne lub zewnetrzne wady na powierzchni
bocznej i wewnetrznej (gdzie znajduja sie zagtebienia konstrukcyjne) chtodnic
ptytowych. Dopuszczalne wady moga znajdowac sie na zewnetrznej powierzchni
nieobrobionej ptyty (po stronie wylotu wezownicy):

wedtug klasy wad producenta zgodnie z norma zaproponowang przez Wykonawce i

zaakceptowana przez Zamawiajacego; {maksymalna-gtebokesc-5-mm);

nieobrobione wady powierzchniowe wg standardu zaproponowanego przez
Wykonawce i zaakceptowanego przez Zamawiajacego;

n 4 4 "
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Zakres-oceny Strefy oceniane Dopuszczalna-wartosc
Glowkanadlewy—-wlot rury 15 mm-lub-mniej
Gléowkanhadlewu—-sruba 20-mm-lub-mniej

Pory powierzchniowe (otwarte | Giéwkanadlewu—wlot rury 20%lub-mniej

pory} Glowkanadlewy—-sruba 25%lub-mniej

Kazda ptyta powinna by¢ oznaczona oddzielnym numerem rzedu i pozycji,
namalowanym wyraznie jasng farba na obu stronach ptyty.

3.5 Kontrola chtodnic ptytowych

e Wykonawca zapewni Zamawiajacemu mozliwos¢ prowadzenia inspekcji
produkcyjnej na etapie naktadania powlekania i odlewania

e Plyty odlewane musza by¢ poddane kontroli i sprawdzeniu wymiarow za
pomoca szablonow kontrolnych tolerancji wymiarow;

e wszystkie chtodnice ptytowe musza by¢ sprawdzone pod wzgledem
przylegania do powierzchni stykowej przy uzyciu szablonu. Warunek ten jest
spetniony, jezeli trzy lub cztery gtowki nadlewu dotykaja szablonu. Jezeli trzy
gtowki nadlewu dotykaja szablonu, nalezy dokona¢ przerobki przez
szlifowanie, az odlegtos¢ miedzy szablonem a gtowka nadlewu pod Srube
bedzie mniejsza niz 3 mm. Rownolegle nalezy sprawdzi¢ tolerancje grubosci
scianki, zakres + 6 mm.

e po odlaniu nalezy ponownie sprawdzi¢ wezownice, czy nie jest w zaden sposob
niedrozna /zablokowana/, przedmuchujac kulke poliamidowa o srednicy 36
diarur¢pz 60-mm;

e odlang ptyte nalezy poddac probie cisnieniowej poprzez doprowadzenie do
wezownicy wody o cisnieniu 1,5 MPa (15 bar) i utrzymanie tego stanu przez
okoto 5 minut, Y I . . . o, Y

kg. Podczas proby ptyta nie moze wykazywaé zadnych objawow roszenia,

przeciekow ani spadku cisnienia

e po uzyskaniu pozytywnych wynikow badan, wewnetrzne s$cianki wezownic
nalezy odttusci¢, wytrawi¢ i pasywowac zgodnie z pkt. 2 i 3 normy
zaproponowanej przez Wykonawce i zaakceptowanej przez Zamawiajacego, a
nastepnie przedmuchac sprezonym powietrzem i zabezpieczy¢ wezownice
przed niedroznoscia poprzez zatkanie koncowek wezownic.

e Wymiary zagtebien w ksztatcie "jaskotczego ogona” nalezy sprawdzi¢ za
pomoca szablonu.

Tak przygotowana ptyta chtodzaca moze byc przekazana do wysytki.

W przypadku, gdy ptyta chtodzaca nie spetnia wymaganych warunkow, odlew musi
zostac zniszczony w sposob trwaty.
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Zamawiajacy przeprowadzi badania nieniszczace na losowo wybranych ptytach
chtodzacych, tj. sprawdzi strukture zeliwa, naprezenia i wady wewnetrzne odlewu.

Zamawiajacy wykona probe niszczaca na jednej ptycie chtodzenia. Sposob przeciecia
przekroju ptyty wybiera Klient. W przypadku, gdy ptyta chtodzaca nie spetnia
wymaganych warunkow, klient ma prawo do odrzucenia catej partii towaru.

Wszystkie wyzej wymienione wymagania podlegaja zaktadowej kontroli technicznej
w ramach procedur odbioru technicznego.

Kazda ptyta powinna by¢ dostarczona wraz z atestem okreslajacym nastepujace
kwestie:

e wyniki badan sktadu chemicznego zeliwa,
e wyniki badan wtasciwosci mechanicznych na prébkach z kazdej kadzi,
e wyniki badan atestacyjnych rur,

e wyniki badan ultradzwiekowych giecia wezownicy,

e wyniki proby cisnieniowej,

e wyniki kontroli wzrokowej ptyty chtodzenia,
kalibracia chtodnicy ol 5

e wyniki pomiardow tolerancji wymiarowych dla chtodnic ptytowych.

6.2.2. Miedziana ptyta chtodzenia

1) Zakres ogolny

Niniejsza specyfikacja techniczna opisuje i definiuje zakres ustugi, ktore maja byc
$wiadczone na rzecz AM POLSKA w zakresie:

e Projektowania, produkcji i dostawy miedzianych ptyt chtodzenia dla rzedow Boé6,
Be7, S8, S9 oraz ptyt chtodzenia do otworow spustowych w WP2.

e Obejmuje to kompensatory, elementy mocujace/ustalajace (wykonawca
zaproponuje S$ruby drazone w strefie otworu spustowego), elementy
uszczelniajace, system mas wypetniajacych pasm, rury dystansowe, mierniki
grubosci, przewody do pomiaru cisnienia oraz Sruby dwustronne montazu
termopar wyposazone w tuleje prowadzace dla termopar (wszystkie rury i
przewody zwiazane z tymi elementami, ktore znajduja sie wewnatrz pieca, beda
objete zakresem dostawy Wykonawcy). W tym rowniez najnowoczesniejsze
rozwigzania "state-of-art" dla ochrony cieplnej dla wszystkich tych rzedow.

2) Projektowanie i dokumentacja

Wykonawca musi wyjasni¢, w jaki sposob przystapi do produkcji chtodnic ptytowych
i jak zagwarantuje tolerancje.

Zastosowane rozwiazania musza uwzglednia¢ aktualne warunki BAT (Najlepsze
Dostepne Techniki) dla sektora stalowego. Poza tym projekt musi spetniac
nastepujace wymagania szczegotowe:

Przedtuzenie i termin przedtozenia dokumentacji przez Wykonawce bedzie
realizowane zgodnie z ponizszymi zapisami:
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3) Produkcja i dostawa
a) Postanowienia ogélne

Wybrany oferent, wtasnymi s$rodkami i/lub przy pomocy innych podmiotow,
zrealizuje dostawe i produkcje miedzianych ptyt chtodzenia dla strefy otwordow
spustowych oraz rzedow 6, 7, 8, 9 wraz z akcesoriami.

Wykonawca jest odpowiedzialny za kompletng dostawe wyposazenia, w tym za
produkcje, testowanie, malowanie, pakowanie, wysytke i transport do AM POLAND.
Fakt, ze niektore czesci wyposazenia i inne ustugi zwiazane z dostawa moga by¢
zlecone podwykonawcom, w zaden sposdb nie zmniejsza odpowiedzialnosci
Wykonawcy.

Nazwa zaktadu produkcyjnego musi by¢ podana do wiadomosci AM POLSKA.
Konstrukcja ptyt chtodzacych powinna byc oparta na niedawno opracowanej i stale
ulepszanej technologii.

W sumie bedzie to:
¢ wykonanie 30 chtodnic ptytowych do otwordw spustowych. Te ptyty moga by¢
wiercone lub odlewane (poziom garu)

e 9 ptyt wyprodukowanych dla rzedu 6 (poziom spadkow). Te miedziane ptyty beda
miaty 4 kanaty chtodzace. Konkretny typ chtodnic ptytowych (termoparowe, do
pomiaru grubosci, z rowkiem na manometr, lub mieszane) zostanie okreslony
podczas fazy inzynieringu szczegotowego DE z wykonawca. Ptyty Bob
zamontowane w 2018 na WP2: 2-Typ A, 3-Typ BC, 4-Typ A, 6-Typ A, 8-Typ C, 10-
Typ A, 12-Typ A, 13-Typ BC, 18-Typ C

e 42 ptyt wyprodukowanych dla rzedu 7 (poziom przestronu). Te miedziane ptyty
beda miaty 4 kanaty chtodzace.

o 42 ptyt wyprodukowanych dla rzedu 8 (poziom szybu). Te miedziane ptyty beda
miaty 4 kanaty chtodzace.

e 42 ptyt wyprodukowanych dla rzedu 9 (poziom szybu). Te miedziane ptyty beda
miaty 4 kanaty chtodzace i 1 wezownice rurowa w drugiej warstwie chtodzacej
(wezownica rurowa przy maksymalnym pokryciu ptyty). Takie ptyty beda
odlewane.

e Oraz wszystkie akcesoria do tych chtodnic ptytowych. Rysunki akcesoriow nie sg
dostepne. DE dla akcesoriow jest czescig zakresu ujetego w tej Specyfikacji
Technicznej.

llos¢ Masa [kg]

Rzad | Strefa Typ piyt Grubos¢ ogodlna ptyty

Chtodnice ptytowe strefy 1573,6
H2 otworu spustowego Typ TH-A 7| 80

Chtodnice ptytowe strefy 1377,3
H2 otworu spustowego Typ TH-B 7| 80

Chtodnice ptytowe strefy 1031,0
H3 otworu spustowego Typ TH-C 4| 80

Chtodnice ptytowe strefy 1031,0
H3 otworu spustowego Typ TH-D 4| 80

Chtodnice ptytowe strefy 1104,4
H3 otworu spustowego Typ TH-E 4| 80

Chtodnice ptytowe strefy 1104,4
H3 otworu spustowego Typ TH-F 4| 80

Chtodnice ptytowe 2489,9
Bo6 spadkow Typ Bob6 9| 140
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Chtodnice ptytowe 2803,0
Be7 przestronu Typ Be7 42| 145
S8 Chtodnice ptytowe szybu | Typ S8 42| 145 2935,1
S9 Chtodnice ptytowe szybu | Type S9 421|205 3917,4

Informujemy, ze uwagi i wnioski AM POLAND zgtoszone na etapie projektowania beda
uwzglednione w mozliwie najwiekszym stopniu. Wdrozenie nie zwalnia wykonawcy z
odpowiedzialnosci za jakos¢ produkcji i planowanie.

Rysunki wykonane przez wykonawce zostang przekazane do AM POLSKA w celu
zgtoszenia uwag. Dopiero po otrzymaniu zatwierdzonych rysunkow konstrukcyjnych
wykonawca przystapi do wtasciwej produkcji.

Wazna uwaga:

Wykonawca bedzie w czestym kontakcie z AM POLAND, aby zapewni¢ ptynng
wspotprace w zakresie projektowania, produkcji i dostaw oraz aby zapewnic
terminowos¢ dostaw.

Wykonawca bedzie rowniez informowat, w jaki sposob przeprowadza i wykonat
kontrole jakosci.

b) Elementy mocujace i uszczelniajace

Elementy mocujace i uszczelniajace s dostosowane do wymagan wystepujacych w
danej strefie, aby zapewni¢ jak najlepsze parametry. Sa one zaprojektowane tak,
aby zapewni¢ petng szczelnos¢ i minimalizowaty wprowadzanie naprezen w rurach
chtodzacych i spawach.

Wykonawca dostarczy projekt i wykonanie wszystkich elementéw uszczelniajacych i
mocujacych.

c) Materiaty

Chtodnice ptytowe z Cu: Materiat Cu-HCP / CWO021A zgodnie z EN 1976 dla
walcowanych ptyt, Cu-C gatunek A zgodnie z 1982 dla odlewanych ptyt.

W przypadku dwoch roznych technik produkcji gwarantowana jest taka sama jakosc.
Miedz o wysokiej czystosci, czystos¢ >99,9%.

Przewodnos¢: minimum 98% IACS dla ptyt walcowanych

Przewodnos¢: minimum 80% IACS dla ptyt odlewanych

Czesci stalowe do przyspawania na elementach z Cu: Stal 35.8

d) Rury
Wszystkie rury beda miaty gwintowane koncéwki do potaczen z rurami zewnetrznymi
i musza by¢ zabezpieczone metalowymi zaslepkami na etapie montazu i
przechowywania.
Rury chtodzace w odlewanych ptytach S9 powinny by¢ wykonane z materiatu Monel

400 tub-innego

e) Chtodnice ptytowe

e Wyjsciowe rury chtodzace (dla miedzianych ptyt chtodzenia) musza by¢
wyposazone w tuleje stalowe, aby umozliwi¢ spawanie kompensatorow na
miejscu montazu.

e Chtodnice ptytowe musza by¢ dostarczone z metalowymi zaslepkami w celu
ochrony gwintu rur chtodzacych podczas transportu i montazu.
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e Kanaty chtodzace nalezy wywierci¢ od dolnej strony miedzianej ptyty chtodzenia.
Wtedy dozwolone s3 tylko zatyczki na dole (Bo6, Be7 i S8). Ptyty otworowe nalezy
wierci¢ od gory zgodnie z BE. Chtodnice ptytowe dla rzedu S9 musza by¢
odlewane.

e Krzywizna ptyt bedzie zgodna z promieniem pancerza wielkiego pieca,

e Wystajace ponad gorng krawedz poziome prowadnice (ochronna stalowa ptytka
na gornej krawedzi).

e Obowiazuje system ochrony cieplnej dla ptyt S9 - 50% ochrona w goérnej potowie
ptyty z wystajacymi elementami metalowymi poza obrys zebrowania.

¢ Inne opcje ochrony cieplnej dla innych rzedow, ktore sa rowniez akceptowane:

= Sruby w Zzebrowaniu
=  Witasne rozwiazania techniczne
= Bez ostony

e Min. grubos¢ zimnej powierzchni 15mm, min. grubos¢ goracej powierzchni 20mm,

min. grubosc¢ zebrowania 55mm. Dla rzedu S9, min. grubos¢ zimnej powierzchni

15mm miedzi, min. grubos¢ goracej powierzchni 20mm miedzi, min. grubos¢
zebrowania 55mm.

Cylindryczne kanaty chtodzace

Ulepszona konstrukcja korka dla ptyt Bo6, Be7, S8 i strefy otworow spustowych

Pionowe przycinanie

Na zimnej stronie ptyt zamontowac stalowe blachy wsporcze dla wykonania

torkretowania potaczen.

e Rura ochronna dla ptyt odlewanych S9

e Przykrecane sruby na goracej powierzchni jako element dodatkowej
ochrony

f) Oznakowanie chtodnic ptytowych

Wszystkie chtodnice ptytowe beda znakowane zgodnie z nastepujaca procedura:

¢ Na zimnej stronie wygrawerowane zostang w scisle okreslonym miejscu dane
identyfikacyjne, podajace petng informacje o numerze rzedu, typie modelowym,
numerze w danym rzedzie oraz numerze odlewu surowca.

Oznakowanie bedzie nastepujace:

e Dwie pozycje dla numeru rzedu: S2 ROW 6 / S3 ROW 9 / S4 ROW 9

Jedna pozycja dla rodzaju ptyty chtodzenia: A , B

Dwie pozycje dla numeracji ptyty w rzedzie: 01

Dwie pozycje dla numeru odlewu surowca.

Po stronie goracej takie samo oznaczenie, z wyjatkiem numeru odlewu, ktory
bedzie namalowany niezmywalng farba.

e Takie samo oznaczenie powinno by¢ widoczne na opakowaniach.

g) Tolerancje chtodnic ptytowych
Wymiary, lokalizacja geometryczna i pozycje wszystkich typow otwordw, dtugosc
geometryczna i ksztatt rury wylotowej i wlotowej beda wykonane zgodnie z
zatwierdzonymi rysunkami i zgodnie z podanymi tolerancjami.
Szablon, projekt i dostawa wykonawcy, bedzie uzywany w zaktadzie do kontroli
wszystkich tych wymiardw i tolerancji.
Specjalne okreslone tolerancje podano ponizej; ogolne stwierdzenie: tolerancje
odnosza sie do osi ptyty chtodzacej.
Dla wierconych ptyt miedzianych:
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Dtugosc +2 mm
Szerokosc +2 mm
Grubos¢ +1 mm
Ptaskosc + 2 mm/m

Wysoko$¢  wystepu  (pierscienia  dystansowego), dla |+ 1 mm
elementdéw dotykajacych pancerza

Wielkos¢ rowka + 0,5 mm

Wiertto do kanatu chtodzacego + 0,5 mm

Pozycja kanatu chtodzacego wewnatrz materiatu ptyty +1mm
Prostoliniowos¢ kanatu chtodzacego (szerokosc) + 1 mm/1.000 mm
Wlot do wylotu rury mierzony na zimnej powierzchni bocznej | +0/-2 mm

Dtugos¢ rury poza ptyta, wszystkie rury +5mm

Potozenie wychodzacych rur, we wszystkich kierunkach, | + 5 mm
mierzona na koncach

Pecherze / porowato$c¢ nie dopuszczalne
Gtebokos¢ otworu na termopare +1 mm
Potozenie systemu opomiarowania +1mm
Potozenie elementdw mocujacych na koncowkach +1 mm

h) Pomiar grubosci preta miedzianego
Pret miedziany bedzie montowany na miejscu, wykonawca dostarczy 4 prety
miedziane na rzad.

i) Metoda spawania

Spawanie musi by¢ wykonywane zgodnie z oficjalnie zatwierdzonymi procedurami
spawalniczymi, przez oficjalnie dopuszczonych spawaczy do wykonywania tych
procedur oraz z najwyzsza starannoscia, aby zapewni¢ petna wodoszczelnosc i
gazoszczelnos¢ produktu koncowego. Tuleja stalowa na rurach miedzianych musi by¢
spawana z obu stron w minimum dwoch przejsciach spawania, przy czym drugie
przejscie powinno zaczynad sie przy przestawieniu o 180° od punktu poczatkowego
pierwszej spoiny i z zaktadka 20 mm.

Probe cisnieniowa nalezy wykonaé poprzez wywiercenie otworu w tulei przed
przystapieniem do spawania. Po sprawdzeniu cisnienia, punktowe spawanie musi
zaslepi¢ wiercony otwér. Lokalizacja punktu wiercenia jest pokazana na rysunkach
szczegotowych.

j) Wytrawianie i ptukanie
W wyniku nagrzewania ptyty chtodzacej podczas spawania rur i ogranicznikow
dochodzi do utleniania wewnetrznego kanatow. Dlatego nalezy przeprowadzic¢
odpowiednie trawienie w celu usuniecia tlenkow.
Wytrawianie dla wierconych ptyt miedzianych jest obowigzkowe.

k) Btedy projektu
Jezeli wykonawca popetni btedy w projekcie, to bedzie on odpowiedzialny za
wszelkie dziatania naprawcze, ktore mogga byc¢ konieczne do usuniecia skutkow btedu,
zaréwno na etapie projektowania, jak i na etapie produkcji.
Zatwierdzenie przez AM POLAND dokumentacji projektowej nie zwalnia wykonawcy
z tego zakresu odpowiedzialnosci i obowiazku.
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6.2.3.Nadzér nad montazem zeliwnych i miedzianych chtodnic
ptytowych.

Podczas remontu WP2 wykonawca zapewni nadzéor nad montazem chtodnic
ptytowych. Oferta powinna obejmowac 30 dni nadzoru (24h/dobe, 7 dni/tydzien).

Wykonawca bedzie wspotpracowat z inng firma, ktora bedzie odpowiedzialna za
montaz chtodnic ptytowych.

Zakres techniczny nadzoru:
1. Kontrola akcesoriow ptyt i samych ptyt chtodzenia przed montazem:
e Kontrola uszczelek,
e Kontrola elementow goracej powierzchni,
e Kontrola kotkow montazowych /PIN-éw/,
e Kontrola gwintow,
2. Kontrola podczas montazu
o Kontrola otworéw w pancerzu,
o Kontrola operacji podnoszenia i zabudowy ptyt chtodzacych na wtasciwej
pozycji na pancerzu,
Kontrola operacji mocowania chtodnic ptytowych,

Sprawdzenie szczeliny pomiedzy wlotem/wylotem systemu chtodzenia a
otworem pancerza,

Kontrola pierscienia PIN i procesu spawania
Kontrola uszczelek po montazu chtodnic ptytowych
Kontrola wprowadzenia masy wypetniajacej /ubijania

6.2.4. Transport

Wykonawca zapewm transport y4 mle]sca produkCJ1 do }ednege—z—tpzeeh—dostemyeh

bezpes#edme—do qurowy Gormcze O#e#ta—mua—zawe%p#epenewanq—eene—dta

kazdego—miejsca—docelowego.—Oferent potwierdzi proponowang trase dostawy na
bazie dostawy DDP do Dabrowy Gorniczej.

Przed dostawa nalezy zamontowac ksztattki SiC i ochrone goracej strony ptyty
miedzianej we wszystkich chtodnicach ptytowych oraz ewentualnie kotwy stalowe
(jesli ma to zastosowanie).

Podczas transportu chtodnice ptytowe musza byc zabezpieczone przed przesuwaniem
sie. Poszczegolne ptyty nalezy oddzieli¢ za pomoca drewnianych przektadek.

Podczas zatadunku nalezy sprawdzi¢, czy wloty wezownic sa odpowiednio zaslepione
(zaslepki), a konce nie sa uszkodzone.

- dostawa w kontenerach max. 20 ft,
- chtodnice ptytowe zabezpieczone przed przemieszczeniem,

- ustalenie pozycji ptyt w kontenerze, tatwe usuwanie z kontenerdow (roztaczanie,
odcinanie),

- chtodnice ptytowe przymocowane (przytwierdzone) do drewnianych palet,
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- chtodnice ptytowe na paletach z mozliwoscia roztadunku za pomoca wozka
widtowego,

- dostawy zeliwnych i miedzianych chtodnic ptytowych w oddzielnych wysytkach

- akcesoria do chtodnic ptytowych w pakietach max.3,5 t,

- wysytka konteneréw do Zaktadu Wielkopiecowego w godzinach porannych,
sukcesywnie ok. 8 - 10 konteneréw dziennie, szczegdtowe okreslenie dostaw i ilosci
kontenerdw, po odprawie celnej powiadomienie kierowcow,

6.2.5. Wiazace zasady i nhormy

Wszystkie normy (DIN, EN, ISO, PN) musza zosta¢ zaproponowane przez Wykonawce
na etapie oferty i zaakceptowane przez Zamawiajacego.

6.3. WYMAGANIA DOTYCZACE OFERT

1)  Oferta techniczna powinna zawieraé:

Ponoo

T o

©

Opis ogolny i informacje dotyczace oferowanej ustugi;

Zakres prac zawartych w ofercie (z podaniem ilosci);

Wykaz elementow / prac z podaniem ilosci;

Wykluczenia (praca w zakresie nabywcy);

Oferta bedzie zawierac szczegbétowa matryce odpowiedzialnosci pomiedzy
AMP oraz wykonawce

Konieczne rysunki (przyktady rozwiazan réznigcych sie od BE);
Harmonogram prac w ujeciu tygodniowym przedstawiajacy kroki milowe;
Parametry gwarantowane (zgodnie z QCP);

Przedtozenie co najmniej 1 poswiadczenia referencji wystawionego przez
podmiot, dla ktorego opracowano dokumentacje wykonawczg i dostarczono
ptyty zeliwne i miedziane w ostatnich 5 latach (nazwa kupujacego,
lokalizacja, wartos¢, rok, opis ptyt, ilos¢). W przypadku braku mozliwosci
dostarczenia poswiadczenia referencji, przedtozenie oswiadczenia
zawierajacego liste referencyjna z wykazem zrealizowanych dokumentacji i
dostaw ptyt chtodniczych w ostanich 5 latach. Lista musi zawiera¢: nazwe
kupujacego, lokalizacje, wartos¢, rok, opis ptyt, ilos¢ oraz dane kontaktowe
przedstawiciela kupujacego (imie i nazwisko, adres e-mail, nr telefonu)
umozliwiajace potwierdzenie przez AMP informacji zawartych w liscie
referencyjnej.

Wykaz czesci zamiennych na okres dwdch lat normalnej pracy oraz do
rozruchu;

Oswiadczenie, ze posiadana wiedza, doswiadczenie, wizyta na zaktadzie
jest wystarczajaca do wykonania catosci zakresu;

Oswiadczenie, ze zakres zostanie wykonany zgodnie ze sztuka oraz zgodnie
z obowigzujacymi przepisami prawa;

Informacje o pracochtonnosci zwiazanej z wykonywaniem zadan, w rozbiciu
na poszczegolne obszary;

Okres waznosci oferty;

Liste wszystkich potencjalnych podwykonawcow do akceptacji przez AMP;
Inne _informacje ujawnione przez oferenta nie zawierajace danych

kosztowych mogace mieé¢ wptyw na jakos¢ oferty.
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2) Dostawca jasno sprecyzuje wszelkie odstepstwa swojej oferty od
przedstawionych tutaj warunkéw technicznych, jezeli nie bedzie mogt scisle
spetni¢ wymagan tychze warunkow.

3) Oferta w czesci koncowej musi zawiera¢ indeks wszystkich zmian jakie beda
pojawiac sie w tresci w wyniku spotkan technicznych, ustalen. Indeks musi
zawierac krotki opis zmiany oraz lokalizacje zmiany w tekscie oferty.

4) Wskazanie podwykonawcow lub partnerow w przypadku konsorcjum wraz z
wskazaniem wtasciwych pakietow prac

5) Czesc handlowa bedzie posiadata rozbicie cenowe zgodne z podziatem zapytania
ofertowego w tym dodatkowo na dostawy materiatow oraz robocizne.

6) Finalna oferta musi by¢ przygotowana w jezykach Angielskim i Polskim.

6.4. WYMAGANA ZAWARTOS ¢ DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ DOSTARCZONEJ
PRZEZ WYKONAWCE USLUGI:

Harmonogram prac;

Dokumentacja kontroli produkcyjnej.

Plan Zapewnienia Jakosci do akceptacji przez Inwestora;

Podziat prac okreslajacy zadania, za ktére odpowiedzialny jest Wykonawca

i Zamawiajacy (matryca odpowiedzialnosci);

Lista czesci zamiennych na okres 2 lat normalnej pracy uktadu.

) Przygotowywane wedtug wytycznych Zamawiajacego, minimum miesieczne
raporty okreslajace % wykonanej pracy w stosunku do zaktadanego planu;

7) Raport koncowy.

A WN =
N N -

o Ul
~—

7. TERMIN REALIZACJI

Wykonawca jest zobowiazany do realizacji prac nie pozniej niz:
w przeciagu 39 tygodni od podpisania kontraktu - dostawa ptyt chtodniczych do
AMP.

8. HARMONOGRAM PRAC

Oferent powinien dostarczyc¢ propozycje harmonogramu prac do konsultacji i
akceptacji przez Inwestora.

W harmonogramie nalezy uwzglednié¢ wszystkie wazne kamienie milowe
(opracowanie dokumentacji wykonawczej, rozpoczecie produkcji, FAT, rozpoczecie
i zakonczenie dostaw).

8.1. HARMONOGRAM WSTEPNY

Do oferty nalezy zataczy¢ Harmonogram wstepny zawierajacy poszczegolne
przedziaty czasowe, w ktorych Oferent przedtozy Inwestorowi rysunki, dokumenty i
inne materiaty oraz przedziaty czasowe przewidywane na wykonanie poszczegélnych
faz Inwestycji. Terminy harmonogramowe zostang zagwarantowane przez Oferenta i
beda przedmiotem klauzul handlowych wskazanych w Ofercie handlowej.

8.2. HARMONOGRAM SZCZEGOLOWY

Szczegotowy Harmonogram dotyczacy zakresu prac nalezy dostarczy¢ do
zatwierdzenia przez Inwestora w ramach realizacji zakresu prac Oferenta /
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Wykonawcy,
Harmonogram ten winien

kontraktu.
zadan

etapow  realizacji
(wyszczegolnienie)

z uwzglednieniem  wszystkich
rowniez zawiera¢ opis

znajdujacych sie na tzw. Sciezce krytycznej Inwestycji oraz tzw. kamienie milowe
Inwestycji.

9. PRAWA NABYWCY

10.
1)
2) Oferent
3)
poszczegolnych maszyn i
4)
5)
11.

1)

2)

Wszystkie wartosciowe materiaty / ztom/ przedmioty archeologiczne wydobyte lub
znalezione podczas wykonywania prac beda wtasnoscia zamawiajacego i zostang
przekazane zamawiajacemu.

Zamawiajacy rezerwuje sobie prawo do ograniczenia ruchu w obrebie zaktadu
kazdej osoby ze strony Wykonawcy, jesli np. zostanie zatrzymana w stanie upojenia
alkoholowego lub w stanie, ktory moze zagraza¢ bezpieczenstwu tej osoby oraz
innym pracujacym osobom lub grupie. Szczegoty beda wskazane przez polityke BHP
stosowana w ArcelorMittal. Polityka ta bedzie stanowic czesc integralna kontraktu
zawartego z oferentem.

GWARANCJE DOSTAWY | JAKOSCI WYKONANIA

Dostarczone rozwiazania bedq wolne od btedow i defektow bedacych rezultatem
wadliwego projektu, materiatow i/lub niskiej jakosci wykonania. Oferent
zagwarantuje dostawe w terminie i w formie zgodnej z uzyskanym zamowieniem.

zagwarantuje zastosowanie w proponowanych rozwiazaniach
najnowszych osiagnie¢ techniki i technologii.

Oferent zagwarantuje wysoka jakos¢ wykonania rozwiazan konstrukcyjnych,
wysoka jakos¢ zaproponowanych w rozwigzaniach materiatow i wysoka jakosé
pracy wszystkich poszczegélnych oraz zbiorowych elementow zespotow urzadzen,
sprzetu, ktéry oferuje zgodnie z wymogami
osiagow/parametrow gwarantowanych podanych w Specyfikacji Oferty.
Gwarancja dziatania bedzie obejmowac rowniez poszczegélne elementy oraz
systemy wagowe i pomiarowe, w odniesieniu do ich doktadnosci, wartosci
znamionowych/wydajnosci i zintegrowanej pracy.

Minimalny okres gwarancyjny oczekiwany przez Inwestora to 18 miesiecy od
momentu podpisania protokotu PAC.

GWARANTOWANE PARAMETRY | WARUNKI PODPISANIA PAC
(PROTOKOL ODBIORU WSTEPNEGO)

PLAN KONTROLI | BADAN DLA ZELIWNYCH PLYT CHLODZENIA

Data: 17.05.2021

Czesg Zakres badania Czesto'tl. Norma odbiorowa Metoda IE"b SI"O(:lkl Zgtoszenie
zadania badania narzedzie usuwania wad
Dwie prébki dla Gatunek stali: 10 (wg Proba
Sktad chemiczny i kazdego GB/T8163-1999) rozciggania Odrzucenie Y /tak/
wtasnosci mechaniczne typu/ partii 0s52205MPa, cb>335MPa, Analiza
35230% chemiczna
Dwie kontrole (wg. GB/T8163-1999)
Rura Rozmiar rury dla kazdego Srednica zewnetrzna: +1% Suwmiarka Odrzucenie Y /tak/
chtodzaca typu/partii Grubosc scianki: +12,5%
Giecie rur - Ksztatt i 100% Zgodnie z rysunkiem Uchwyt Sprawdzi¢ uchwyt Rejestracja
wymiary giecia ustalajacy i naprawic forme
Giecie rur - Promien Jedna kgntrola . .
giecia dla It<azdego R+5 Szablon Naprawa formy Rejestracja
ypu
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Rura prosta: 80%X@i Kulka
Proba kuli 100% Wezownica rurowa: 65% lastik Odrzucenie Rejestracja
X plastikowa
G'rul?osc scianki w strefie 15% z kazdego tr280%X t UT /ultradzw/ Odrzucenie Y /tak/
g1ec1§ i i i typu
P.‘?kmec‘a na powierzchni 100% Brak peknigé MT /magn- Odrzucenie Y /tak/
giecia proszkowe/
Proba cisnieniowa 15
Pekniecia na catej rurze 100% l;ar;?r\:{.rtrl-gzr{;?);g:g:uprzez Odrzucenie Rejestracja
ci$nienia
, - Poréwnanie z
O.brobka §trum1em.owo- 100% Min. Sa 2.5 probka .Ponowne. Rejestracja
cierna (piaskowanie) piaskowanie
WZOrcowa
Pomiar grubosci suchej
powtoki i sprawozdanie:
e 4 punkty co 300
mm na czescl 1-sza warstwa Al 0.05-
prostej i 4 0.15mm
Eggtlj()t/?,nngaieciu (2-ga warstwa
dla rury prostej 100% g:;znn:{cSnzan_JéZgéogngmm) Czujnik grubosci Odrzucenie Y /tak/
*  4punkty na Powlekanie wykonac¢ w
I.(azdym zginaniu ciagu 4 godzin po
14 p_unkty piaskowaniu
pomiedzy
gieciami dla
wezownicy
rurowej
Dwie brébki dla Gatunek stali: 10 (wg Proba
Sktad chemiczny i kagde o GB/T8163-1999) rozciagania Odrzucenie Y /tak/
wtasnosci mechaniczne 8o 052205MPa, cb=335MPa, Analiza
typu/partii 35225% chemiczna
Dwie kontrole (wg. GB/T8163-1999) <
. . . 3 - g . Odrzucic lub
Wielkosc rury dla kazdego Srednica zewnetrzna: +1% Suwmiarka oméwic Y /tak/
typu/partii Grubosc Scianki: +12,5%
Evc;sri?arfime otworu rury, 100% Zgodnie z rysunkiem Pomiar rggeprzg\r,;acj]a Rejestracja
II'>ur,grl;n1§3c1a na poszerzeniu 100% Brak pekniec xzs/zrllw:‘;glg-/ Odrzucenie Rejestracja
Rur , N Poréw'nanie z
ura | Obrobka strumieniowo 100% Min. Sa 2.5 probka Ponowne Rejestracja
ochronna | cierna (piaskowanie) WZOrcowa piaskowanie
Powt. za cienka:
. , . . 1-sza warstwa Al 0,05- ZwigkszyC
Pomiar grubosci suchej 0.15mm powtoke
s el B
odlewu zaréwno dla 100% Razem: 0 25_6 55n’1m Czujnik grubosci | AMP zdecyduje
wewnetrzne] jak i . Powlekanie wykonac w 2.Duza .
zewnetrznej powierzchni ciagu 4 godzin po powierzchnia:
¢ plaskowaniu biaskowanie i
nowe powlekanie.
Rurka
ostonow
a grubos¢ powtoki suchej 100% Stan OK jak rura ochronna | Czujnik grubosci -
termopa
ry
Zaczep
do 1-sza warstwa Al 0,05-
podnosz Oéﬁmm X
enia i grubos¢ powtoki suchej 100 f:errl;%;]i(ziz gv 25_1 25 Czujnik grubosci -
bloczek mm) T
gwintow Razem: 0,50-1,40mm
any
. Sznur z wtokna
Uszczelka migdzy rurg ceramicznego, bez Odrzucenie Rejestracja
ochronng a rurg chtodzaca azbestu
Temperatura odlewania Kazde. Docelowg 'temperatura Wyregulowac Y /tak/
zalewanie zalewania:
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Chtodnica
ptytowa

EN-GJS-400 (GGG40):

1260-1290°C
Czas trwania zalewania zall(eavzv(zjaiie Stoper - Rejestracja
Temperatura wybijania Kéﬁ%;;;ﬁ;a Max. 500°C Wyregulowac Rejestracja
4-5 m3/h dla kazdej rury
podczas odlewania przez
Ochrona azotem Kazda rura 30 mip, a na§tepnie po Przeptywomierz Wyregulowac
chtodzaca odlaniu nalezy przeptyw
zainstalowac korki
piaskowe
Jesli ktorykolwiek
Z testow zakonczy
sie
, , Po jednym na Dla EN-GJS-400 15U Préba :Lﬁggyggﬁré];?é
Wtasciwosci mechaniczne Kas (GGG40) ob>370MPa, - . Y /tak/
azdy wytop 5511% rozciggania test.
- W przypadku
niewielkich
odchylen, wniosek
0 zgode.
Dla EN-GJS-400 15U .
Po jednym na (GGGA0): Probki Wwos:ezk Oaf:lgk(zjde
Analiza metalurgiczna k jedny Zawartosc¢ ferrytu >90%, polerowane i przypac Y /tak/
azdy wytop ; g . - niewielkich
Wielkosc grafitu > 4, typ wytrawiane odchvien
grafitu min. 80% typ V+VI y
Analize chemiczna
nalezy traktowac
jako podrzedna w
stosunku do
wtasciwosci
Dla EN-GJS-400 15U mechanicznych i
(GGG40): wymagan
C: 3.30-3.70% metalograficznych
Po jednym na Si: 1.80-2.20% Spektrometr . ]
Sktad chemiczny kazdy wytop Mn: <0.30% i/lub analiza Te wartosci Y /tak/
P: <0.10% mokra stanowia
S: <0.02% docelowy sktad
Mg: 0.040-0.080% chemiczny. Nie sa
Cr: <0.06% one powodem do
odrzucenia, jesli
wtasciwosci
mechaniczne i
mikrostruktura sa
OK.
15 bar utrzymywane przez
Wodna prpba cisnieniowa 100% 15 minut, bez Odrzucenie Y /tak/
orurowania dopuszczalnego spadku
ci$nienia
Rura prosta: 75%X@i Kulka Porx);:paawegcr)‘?j po
Préba kuli 100% Wezownica rurowa: 60% lastik od o Y /tak/
X0 plastikowa rzuci¢ w
przypadku wady.
Powierzchnia
wysokotemperaturowa:
Gtebokos¢ max. 5mm i na
mniej niz 1% powierzchni
zimnej: W granicach
Gtebokos¢: Gtebokosé tolerancji - usun
maks. 15 mm tuz nad wady przez
rurami i maks. 30 mm szlifowanie/wycin
miedzy rurami oraz na anie; Poza
Jakos¢ powierzchni 100% koncowce rury i VT /kontrola tolerancja -
NP wzrokowa/ ,
wystajacej koncowce wybrakowac.
sruby. Spawanie i
Powierzchnia: Maks. 5% naprawy zywica
powierzchni na nie s dozwolone
pojedynczym krdccu bez zgody AMP.

rurowym i wystajacej
koncowce sruby, maks.
15% powierzchni tego
wystajacego konca
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Pozycja rur chtodzacych

Tolerancja (sprawdzi¢ na
zimnej stronie):

wewnatrz ptyty + 15mm (przy grubosci Whniosek o
chtodzenia w kierunku chtodnic g,( towvch zgode/wybrakowa
wzdtuznym na grubosci (4 100% >160mm) ytowy UT /ultradzw/ nie w przypadku Y /tak/
punkty na prostym - niewielkich
. . +10mm (przy grubosci ,
odcinku rury i 4 punkty na . odchylen
. ) " chtodnic ptytowych
odcinku wezownicy) <160mm)
Zaodniez procedura D~
00017295 .
Jakos¢ wewnetrzna GGG40: Osiagnigte przy Odrzuceme/dysku
Wykrywanie i okreslanie 10% z kazdego | przesyle straty tlumienia UT /ultradzw/ Spraw dili?'kolejne Y /tak/
skurczu wewnetrznego na typu <50% 10% chtodnic
stronie goracej i zimnej Wady wewnetrzne: maks. vt h
5% powierzchni zimnej ptytowych.
powierzchni czotowej
1. Dtugos¢ +5/-
10mm
2. Szerokos$¢ +6mm
3. Wymiar rowka
0/+3mm
4. Odlegtos¢
miedzy wlotem
a wylotem rur:
Pionowo +0/-
10mm
5.  Odchylenia rur
na koncowkach:
+10mm we
wszystkich
kierunkach Szablon Dyskusja Y /tak/
6. Potozenie osi
elementu:
+2mm
7. Pozycja
termopar:
+3mm
. T 8. Wystepy
Toterancle wymiaréw 1 100% dotykajace
pancerz
+0/+5mm
9. Wolne wystepy
+0/-5 mm /nie
dotykajgce
pancerza/
1. Ostona
termopary na
goracej Liniat/szablon Dyskusja Y /tak/
powierzchni:
+3mm
Srednice otwordw na
szablonie:
1. Otwor na rurke
ochronna:
+14mm Liniat z Ponowne
2. Otwor na rurke . wykonanie -
. podziatka
termopary: szablonu
+8mm
3. Otwor pod
otwor Sruby:
+8mm
Spawanie pierscieni MT /magn- Szlifowanie i
pomiedzy rurg chtodzaca i 100% EN 1291, poziom 3 k / ponowne Y /tak/
ochronng proszkowe spawanie
Kotwy $rubowe - po - . Sprawdzenie Naprawa /
odlaniu 100% Zgodnie z rysunkiem gwintu/sruby Omodwienie Y /tak/
Chtodnica | Badanie zaczepéw do . i
ptytowa podnoszenia - przed 100% ggﬂrt]gglc.a czy nie ma ;ﬁgs/zr;(?\sg / Odrzucenie Y /tak/
odlewaniem
Préba obciazeni Jesli
zggz:p%vslgée;(;z:gszenia 10% z kazdego | Obciazenie: 2-krotna ktorykolwiek z Y /tak/

- po odlaniu

rzedu

waga ptyty

uchwytow do
podnoszenia
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ulegnie
uszkodzeniu,
nalezy
sprawdzic¢
wszystkie
uchwyty.
Jesli sa slady po
Kontrola wzrokowa T . VT /kontrola szlifowaniu, to
zaczepow QO podnoszenia 100% Brak sladow szlifowania wzrokowa/ wykona¢ probe Y /tak/
po odlaniu obcigzenia
Brak obecnosci osadu
A . kamienia kottowego, a po
\::/J);t;?]ré?:i]fz;g? sywacja 100% wytrawianiu przykgryé P Endoskop ,z_ Zr\lz\g:iee -
koniec rury plastikowym
korkiem
. Badanie
wyciagania
/wyrywania/
rur chtodzacych

e  Wtasciwosci
mechaniczne
rur
chtodzacych:
wydtuzenie
>20%

. Pozycja rury
chtodzacej:
+15mm (przy
grubosci ptyty

Badania niszczace Wg umowy >160mm) Y /tak/
+10mm (przy
grubosci ptyty
<160mm)

. Naweglanie rur
chtodzacych:
Gtebokos¢
naweglania:
<0.80mm

e  Naweglanie rur
ochronnych:
Gtebokos¢
naweglania:
<0.80mm

Czystos¢
wewnetrzna rur i
otworow (otwory
gwintowane, rury
ochronne i rury
chtodzace)

Brak uszkodzen i
100% przykrycie plastikowymi
kotpakami

VT /kontrola Czyszczenie i

Pakowanie wzrokowa/ zakrywanie

PLAN KONTROLI | BADAN DLA MIEDZIANYCH PLYT CHLODZENIA

Wszystkie kontrole i inspekcje stanowia czesc¢ zakresu prac WYKONAWCY. AM POLAND lub
jej formalnie wyznaczony inspektor zawsze ma prawo do inspekcji poszczegolnych etapow
produkcji oraz do obecnosci jako swiadek przy wszystkich etapach inspekcji i kontroli.
Wykonawca poinformuje AM POLAND o planowanych inspekcjach z odpowiednim
wyprzedzeniem. Raporty z inspekcji zezwalajace na kontynuowanie pracy nie beda zwalniac
ani zmniejsza¢ odpowiedzialnosci WYKONAWCY. Ewentualne widoczne lub niewidoczne
wady zauwazone w pozniejszym czasie zostang niezwtocznie usuniete przez wykonawce do
osiggniecia petnej satysfakcji, takie dziatania nie beda obcigza¢ kosztami AM POLSKA.
Miedz jako surowiec:

e Probki testowe do kontroli jakosci i analizy chemicznej beda wykonane na kazdym

wsadzie odlewniczym.
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e Przed przygotowaniem wsadu, na miedzi zostanie przeprowadzona kontrola
punktowa w celu okreslenia sktadu analizy chemicznej.

Kontrola chtodnic ptytowych:

e Wszystkie ptyty beda kontrolowane przez stuzby zapewnienia jakosci wykonawcy w
zakresie wymiardw i tolerancji w celu dostarczenia certyfikatéw. Kontrola wymiaréw
zostanie przeprowadzona za pomoca szablonéw (projekt, rysunki i dostawa na koszt
dostawcy). Na przyktad, prawidtowy kontakt wystepow (rur dystansowych) z
pancerzem pieca musi by¢ sprawdzony na ptycie centrujacej symulujacej pancerz
wielkiego pieca. Szablon powinien odpowiadac potrzebom etapdéw obstugi,
preferowane jest wykonanie z blachy.

e Certyfikaty beda przekazywane na tydzien przed ewentualng wizyta delegacji
kupujacego w celu kontroli losowo wybranych ptyt.

e Poza gtownymi wymiarami i pozycjami ustawienia, szablonem nalezy sprawdzic¢
nastepujace elementy:

o Pozycje koncowek wystajacych rur,

o Dtugosc rurek

o Kat pomiedzy rura a zimna powierzchnig

o Katy réznych wspétzaleznych powierzchni,

o Katy otworow na termopare, sruby i kotki wsporcze

e Kontrolowanych bedzie pie¢ ptyt z rzedu 6 WP2, piec ptyt z rzedu 7 WP2, piec ptyt z
rzedu 8 WP2, piec ptyt z rzedu 9 WP2 oraz osiem losowo wybranych ptyt ze strefy
otwordw spustowych. W zaleznosci od wynikow kontrola zostanie rozszerzona na cata
dostawe.

¢ Wymiary i kontrola tolerancji.

e Gwintowane konce rur miedzianych nalezy sprawdzi¢ za pomoca sprawdzianu
wymiarowego ,,przejdzie - nie przejdzie” /Go-NoGo/.

e Kanaty wodne w kazdej ptycie chtodzacej powinny by¢ sprawdzone, a wszelkie
pozostatosci, wiory itp. powinny byc usuniete. Wymagana jest kontrola endoskopem.

e Sprawdzenie otworow na kotki ustalajace, otworéw gwintowanych pod sruby i
uchwytoéw do podnoszenia.

e Proba wodna. Kazda chtodnica ptytowa jest poddawana probie wodnej pod
cisnieniem 15 bar przez 15 minut. Nie dopuszcza sie spadku cisnienia.

e Dwa (2) ptyty z kazdego rzedu nalezy wybrac¢ losowo i zbada¢ pod katem spadku
cisnienia (przeptyw wody i temperatura bedzie podana przez AMP).

e Ultradzwiekowa proba potozenia kanatu chtodzacego. Kontrola zgodnie z podanymi
tolerancjami (+ 1 mm od osi ptyty).

e Wszystkie (100%) spoiny musza by¢ sprawdzone wizualnie i przetestowane metoda
penetracji barwnej iultradzwiekoweo-

e Kontrola gazoszczelnosci dla tulei stalowych spawanych na rurach miedzianych na
wszystkich spoinach. Niedopuszczalne sg jakiekolwiek przecieki.

e Po przeprowadzeniu prob szczelnosci nalezy sprawdzi¢, czy wezownica nie jest w
zaden sposob przytkana po stronie wewnetrznej, wykonac probe przedmuchu przez
wezownice kulki poliamidowej (tylko dla S9).

¢ Wykonawca wyjasni, w jaki sposob wykona taka probe.

Ogolny wyglad chtodnic ptytowych:
e Zadne otwory przedmuchowe nie sa dopuszczalne.
e Pekniecia sg niedozwolone.

Odrzucenie: Jezeli chtodnica ptytowa nie spetnia warunkow testu to zostanie odrzucona, a
nowa zostanie wykonana na koszt dostawcy.
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Badania/testy i certyfikaty
¢ Norma DIN 50049.3.1B (EN 10204.3.1B) dla materiatu.
Procedury spawalnicze.
Kontrola i badanie spoin metoda penetracji barwnej i ultradzwiekami.
Préba cisnieniowa dla kazdego elementu, 15 bar i 15 min.
Proba szczelnosci gazowej dla kazdej spoiny tulejek.
Certyfikat kontroli wymiarowej z podaniem tolerancji dla kazdej ptyty chtodzacej.
Kontrola wymiarowa i prostosci kanatu chtodzacego.
Kontrola wzrokowa obrabianej powierzchni.
Kontrola wzrokowa powierzchni surowej /nie obrabianej/.
Certyfikat zgodnosci dla gotowych chtodnic ptytowych.
Waga wszystkich chtodnic ptytowych.
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OSOBY DO KONTAKTu

Data: 17.05.2021

Lp.

Imie i Nazwisko

Odpowiedzialno$¢

Zaklad

telefon / e-mail

Marek Berlinski

Support Manager - Technical
Leader

Michat Kocot

Project Manager - Blast
Furnaces Dept.

BF Plant AMP DG,
Al. J. Pitsudskiego 92
41 - 308 Dabrowa Gornicza

+48 795 525 180
Marek.Berlinski@arcelormittal.com

+48 32 776 89 49 / +48 608 360 025
Michal.Kocot@arcelormittal.com

Michat Kolasa

Project Manager - Engineering
Office

Engineering Office
Al. J. Pitsudskiego 92
41 - 308 Dabrowa Gornicza

+48 32 776 87 30 / +48 668 850 792
Michal.Kolasa@arcelormittal.com

Marta Bodnar

Lead Buyer - Purchasing Office

EPO
Al. J. Pitsudskiego 92
41 — 308 Dabrowa Goérnicza

+48 668 562 376
Marta.Bodnar@arcelormittal.com

13.

1

14.

ZAGADNIENIA INNE (WCZESNIEJ NIEUWZGLEDNIONE)

3.1. OCHRONA MIENIA OFERENTA / WYKONAWCY

W czasie trwania Inwestycji na Wykonawcy robét ciazy obowiazek ochrony mienia
wtasnego i mienia swoich podwykonawcow, czesci, podzespotdéw i catych urzadzen
sktadowanych na terenie Inwestora przeznaczonych do realizacji projektu do czasu
rozruchu i przekazania Inwestorowi (punkt dotyczy nadzoru nad montazem, nie jest
zwiazany z zabezpieczeniem sktadowanych ptyt chtodniczych w magazynie AMP).

ZALACZNIKI

1. Zatgcznik 1 — Akty prawne

2. Zalgcznik 2 — Lokalizacja i dane srodowiskowe

3. Zatacznik 3 — Rysunki BE
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