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Zatacznik nr 1 - Specyfikacja Techniczna

ArcelorMittal Poland S.A. (dalej tez AMP) prowadzi dziatalno$¢ w réznych oddziatach
w Polsce, gtdwnie koncentrujac produkcje stali w Krakowie i w Dgbrowie Goérniczej oraz
w innych waznych jednostkach produkcyjnych odpowiedzialnych za produkcje réznych
gatunkow produktéw stalowniczych w Polsce.

Przedmiot zamowienia wskazany w niniejszej specyfikacji dotyczy projektu pt.
~Opracowanie innowacyjnych powtok Zn-Mg-Al do produkcji blach poddawanych ciggtemu
cynkowaniu ogniowemu” (nr projektu: POIR.01.02.00-00-0176/16-00,
wspoffinansowanego w ramach dziatania 1.2 ,Sektorowe programy B+R” Programu
Operacyjnego Inteligentny Rozwoéj 2014-2020 wspodtfinansowanego ze $rodkow
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego.

Spoétka AMP oczekuje rozwigzania technicznego spefniajgcego wymagania instalacji. Od
Wykonawcéw oczekuje sie ziozenia podstawowej oferty uwzgledniajacej wymagania
niniejszej Specyfikacji Technicznej.

Pakiet musi by¢ kompletny pod kazdym wzgledem, a wycena obejmowacé wszelkie
elementy/urzadzenia niezbedne do osiggniecia nalezytej konstrukcji, eksploatacji i
utrzymania ruchu instalacji.

Wykonawca jest zobowigzany zapoznac sie z niniejszg specyfikacjg i upewnié sie, ze
instalacja jest technicznie wykonalna, a takze przyja¢ petng odpowiedzialnos¢ za
gwarantowang prace dostarczonej instalacji i urzadzen w zakresie wydajnosci,
parametrow oraz sprawnego i niezawodnego dziatania.

Wymagania techniczne

1. Noze powietrzne powinny mie¢ zdolno$¢ do uzyskania powloki cynkowej o
gramaturze od 30 g/m2 do 350 g/m2 na jedng strone tasmy stalowej wyzarzonej
przesuwajacej sie z predkoscig w zakresie 30-180 m/min.

2. Réznica w rozktadzie powtoki pomiedzy dwiema stronami A i B powinna wynosié
maksymalnie 15%.

3. Mozliwos¢ stosowania powietrza i gazu obojetnego (azot) do regulacji powioki
cynkowej.

4, Mozliwos$¢ przetgczenia medium zdmuchujacego w czasie pracy (maksymalnie w
czasie 10 sekund)

5. Regulacja parametréw pracy nozy powietrznych:

- wysokos$¢ nozy w zakresie 30 - 800 mm,

- szczelina: 5 - 20 mm od noza do tasmy stalowej,

- ci$nienie powietrza wydmuchiwanego - 0 - 1000 mbar

- kat nachylenia nozy -5° - +5°

Mozliwos$¢ szybkiego otwarcia nozy w trybie pracy w czasie 1 sekundy
7. Odpornos¢ urzadzen na temperatury min. 150°C.
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Bezkontaktowe ptetwy zapobiegajqce pryskaniu ciektego cynku.
Automatyzacje ustawien ptetw
Urzadzenie wspomagajace wymiane ptetw
Automatyzacje czyszczenia szczelin nozy powietrznych. Cykl operacji (przejazd od
jednej krawedzi do drugiej i z powrotem) nie moze trwac dtuzej niz 3 sek.
Urzadzenie musi posiadac kilka trybéw wyzwalania cyklu czyszczenia:

a) reczny (wyzwalany na zadanie operatora)

b) automatyczny (wyzwalany co przejscie zgrzewu)
Zestaw nozy powietrznych musi by¢ sterowany przez istniejgcy system sterowania
linii opartym o sterowniki S7-400 za pomocg 1 z 3 wymienionych interface’éw

a) profinet

b) profibus

c) wej/wyj cyfrowe/analogowe
Zastona szczeliny w miejscu gdzie nie przesuwa sie tasma stalowa
Uktad pozycjonowania nozy powinien mie¢ mozliwos¢ ustawienia ich poza
obszarem wanny cynkowej.
Przesuw nozy w obszarze wanny cynkowej powinien odbywac sie w sposdb
mechaniczny
Podesty umozliwiajagce wejsScie operatora w rejon pracy nozy powietrznych i
bezposredni dostep do szczeliny — z obu stron tasmy stalowej.
Uktad sterowania cisnieniem regulujagcym powtoke cynku powinien by¢
przygotowany do podtgczenia nadrzednego uktadu sterowania nozami
powietrznymi (praca w petli zamknietej z miernikiem cynku ,na zimno”).
Regulacja nozy wzgledem tasmy stalowej powinna by¢ dostepna w poziomie,
pionie i skosie.
Mozliwo$¢ wymiany zestawu nozy powietrznych w czasie maksymalnym 60 minut.
Zestaw nozy powietrznych musi zosta¢ zaadoptowany do istniejacego uktad
jezdnego nad wanng cynku.

Zakres dostaw

XN AN

Noze powietrzne: 1 komplet

Klapy regulacyjne przeptywu medium

Przytacze do azotu

Szafy zasilajgce dmuchawy wraz z falownikami, przewody zasilajace

Aparatura kontrolno-pomiarowa (klapy regulacyjne, przetworniki cisnienia, itp.)
Uktady pneumatyczne (filtry, reduktory, przytacza, weze)

Stanowisko serwisowe (tablica pneumatyczna z elektrozaworami, panel serwisowy)
Podesty do nozy powietrznych

Urzadzenie do automatycznego czyszczenia szczeliny powietrznej

Ptetwy bezkontaktowe

Czesci zamienne dla ptetw: 4 uchwyty, 10 blach wymiennych.

Czesci zamienne: elastyczne weze zasilajagce noze powietrzne potaczone ze
stanowiskiem - 3 sztuki,

Zakres prac oferenta

1.

Montaz nozy powietrznych oraz wszystkich dostarczonych urzadzen.
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Montaz urzadzenia nie moze ogranicza¢ funkcjonalnosci rolek osprzetu wanny

zanurzonych w kapieli cynkowej.

SHORNOU AW

0.

Montaz przytacza do azotu

Demontaz klap regulujacych przeptyw medium.

Montaz klap regulujacych przeptyw medium.

Demontaz starych szaf zasilajacych, falownikdéw.

Montaz nowych szaf zasilajacych, falownikow.

Montaz nowych podestow na nozach powietrznych.

Instalacja nowego stanowiska serwisowego.

Demontaz aparatury kontrolno-pomiarowej (klapy regulacyjne, przetworniki

cis$nienia, itp.)

11.
itp.)
12.
13.
14.
15.

Montaz aparatury kontrolno-pomiarowej (klapy regulacyjne, przetworniki ci$nienia,

Demontaz ukfadu pneumatycznego (filtry, reduktory, przytacza, weze)

Montaz uktadu pneumatycznego (filtry, reduktory, przytacza, weze)

Montaz kabli, rur, oston ztacz itp.

Przewody, rury powinny by¢ utozone i zabezpieczone przed uszkodzeniem

mechanicznym i temperaturowym

16.
17.
18.
19.

Montaz urzadzenia i integracja z istniejgcym systemem sterowania i HMI.
Uruchomienie i sprawdzenie urzadzenia na stanowisku testowym.

Uruchomienie i sprawdzenie urzadzenia w linii.

Nadzér nad uruchomieniem urzadzenia oraz 4-dniowa obecnos$¢ podczas testow.

Wymagania

1.
2.

Hw

N o

10.
11.

12.

13.

Wizja lokalna jest obowigzkowa.

Wykonanie niezbednych pomiarow istniejgcych nozy powietrznych w celu oceny
mozliwosci wykorzystania istniejacej instalacji.

Okreslenie niezbednych medidw wraz z przytaczeniami - okreslenie punktéw TOP
Okreslenie miejsca montazu pulpitu lokalnego.

Dobér materiatow uwzgledniajacy warunki termiczne panujace

w obszarze dziatania urzadzenia.

Przedstawi¢ projekt do akceptacji

Nadzo6r nad montazem.

Wykonanie i dostarczenie petnej dokumentacji technicznej w jezyku polskim - w
formie papierowej i elektronicznej.

Realizacja inwestycji odbywaé sie bedzie w czasie postoju linii ocynkowania.
Dostepny jest transport wewnatrz zaktadowy.

Urzadzenie nie moze ogranicza¢ funkcjonalnosci osprzetu wanny cynkowniczej
Okresli¢c wydajnos¢ nozy, przeptyw medium, hatas w trakcie pracy nozy
powietrznych, pobdér mocy elektrycznej

Uktad dmuchaw powinien pracowac tak jak w chwili obecnej. Mozliwos$¢ pracy tylko
jednego zestawu i obu jednoczesnie.

Szkolenie pracownikow:

a. Operatoréw: 16 oséb - w zakresie pracy urzadzenia
b. Pracownikéw UR: 25 oséb - w zakresie pracy urzadzenia i jego
konserwacji

Parametry gwarantowane
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Wymagana gwarancja na minimum 24 miesiace.

Noze powietrzne powinny mie¢ zdolno$¢ do uzyskania powtoki cynkowej o
gramaturze od 30 g/m2 do 350 g/m2 na jedng strone tasmy stalowej wyzarzonej
przesuwajacej sie z predkoscig w zakresie 30-180 m/min.

Réznica w rozktadzie powtoki pomiedzy dwiema stronami A i B powinna wynosic
maksymalnie 15%.



