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ZALACZNIK NR 2 DO ZAPYTANIA DOTYCZACEGO SZACOWANIA WARTOSCI ZAMOWIENIA

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ArcelorMittal Poland S.A. (dalej tez AMP) prowadzi dziatalno$¢ w réznych oddziatach
w Polsce, gtownie koncentrujac produkcje stali w Krakowie i w Dgbrowie Gorniczej oraz
w innych waznych jednostkach produkcyjnych odpowiedzialnych za produkcje réznych
gatunkow produktéw stalowniczych w Polsce.

Przedmiot zamodwienia wskazany w niniejszej specyfikacji dotyczy projektu pt.
~Opracowanie innowacyjnych powtok Zn-Mg-Al do produkcji blach poddawanych ciggtemu
cynkowaniu  ogniowemu” (nr  projektu: POIR.01.02.00-00-0176/16-00)
wspotfinansowanego w ramach dziatania 1.2 ,Sektorowe programy B+R” Programu
Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-2020 wspodtfinansowanego ze sSrodkow
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego.

W zwigzku z obowigzkiem stosowania przez Spétke zasady konkurencyjnosci, niniejsza
specyfikacja techniczna stanowi przedmiot zamoéwienia pozwalajacy na oszacowanie przez
potencjalnych wykonawcéw szacunkowej wartosci zamowienia dot. zakupu, dostawy
(zgodnie z DDP Incoterms 2010) i uruchomienia systemu pomiarowego grubosci
powloki cynkowej na Linii Ocynkowania w ArcelorMittal Poland S.A.
Swietochtowice.

Niniejsza specyfikacja zostata przygotowana z najwyzszg starannoscig wzgledem
okreslenia pelnego, jednoznacznego i wyczerpujacego opisu przedmiotu
zamowienia tak, aby umozliwi¢ wykonawcom okreslenie wszystkich swoich
zobowiazan i ryzyka oraz odpowiedzialng kalkulacje ceny i innych elementéow
wstepnej wyceny.

Przygotowana na podstawie niniejszej specyfikacji wycena nie bedzie stanowita
oferty w rozumieniu Kodeksu Handlowego.

Wszelkie zakupy, ustugi i dostawa bedace przedmiotem niniejszego zapytania o
oszacowanie wartosci zamodwienia musi by¢ wiaczone i wspodtpracowaé z istniejacg
infrastrukturg i wyposazeniem w Spolce i musi spetnia¢ te same standardy
technologiczne. W zwigzku z powyzszym konieczno$¢ zachowania tych samych warunkéw
technologicznych oraz konieczno$¢ zachowania unifikacji urzadzen wynikajaca z
rozbudowy istniejacej infrastruktury zdeterminowata zapisy w niniejszej specyfikacji.
Zastosowane zapisy znajdujq uzasadnienie w koniecznosci zapewnienia sprawnego
przeprowadzenia przedmiotowego projektu. Wskazane zapisy nie narzucaja na
Wykonawcom obowigzku stosowania wskazanych rozwigzan a informujg jedynie o
minimalnych parametrach i standardach. Postugiwanie sie pewnymi typami rozwigzan, nie
ma charakteru obligatoryjnego a jedynie przykltadowy. Wskazania wzgledem
oczekiwanych parametréw technicznych, oraz wskazania dot. okres$lonych typow oraz
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nazw producenckich majg charakter ogdlny, odnoszacy sie jedynie do przyktadowych
wskazan réwnorzednych produktéw i nie stanowig jedynego akceptowanego rozwigzania.
Na tej podstawie zamawiajacy dopuszcza rozwigzania réwnowazne.

Spotka AMP oczekuje rozwigzania technicznego spetniajgcego wymagania instalacji. Od
Wykonawcéw oczekuje sie ziozenia podstawowej oferty uwzgledniajacej wymagania
niniejszej Specyfikacji Technicznej

Wstepna wycena musi by¢ kompletna pod kazdym wzgledem i obejmowac wszelkie
elementy/urzadzenia niezbedne do osiggniecia nalezytej konstrukcji, eksploatacji
i utrzymania ruchu instalacji.

Wykonawca jest zobowigzany zapoznal sie z niniejszg specyfikacjg i upewni¢ sie, ze
instalacja jest technicznie wykonalna, a takze przyja¢ petna odpowiedzialnos¢ za
gwarantowang prace dostarczonej instalacji i urzadzen w zakresie wydajnosci,
parametrow oraz sprawnego i niezawodnego dziatania.

Wymagania dla systemu pomiarowego

1. Pomiar powtoki stopu cynku Zn-Al (GI)

2. Pomiar powtoki stopu cynku Zn-Al-Mg (Al max. 5,2%, Mg max. 3,2%)

3. Zakres pomiarowy miernika dla gtowicy gérnej 15 - 300 g/m2 powtoki
cynku

4, Zakres pomiarowy miernika dla gtowicy dolnej 15 - 300 g/m2 powioki
cynku

Pomiar dla blachy przesuwajacej sie z predkoscig w zakresie 15-180 m/min
Pomiar dla blach o szerokosci w zakresie 700 - 1520 mm

Pomiar dla blach o grubosci w zakresie 0,4 - 2 mm

Gtowice pomiarowe oparte o lampe rentgenowskg
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Funkcjonalno$¢ systemu pomiarowego

1. Tryb pomiaru:
a. pomiar w $srodku pasma blachy
b. pomiar trzypunktowy
c. pomiar na catej szerokosci pasma blachy (funkcja trawersowania
pomiedzy krawedziami pasma blachy)
2. Wizualizacja:
a. aktualna wartos¢ mierzona (2 strony)
trend wartosci zmierzonych na dtugosci pasma
profil rozktadu powtoki cynkowej na szerokosci pasma blachy
status urzadzenia
kalibracja urzadzenia
alarmy urzadzenia
. sterowanie urzadzeniem
3. System raportowy przedstawiajqcy dane dla kazdego kregu:
a. numer kregu wyjsciowego
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czas rozpoczecia i zakonczenia pomiarow
wartos$¢ zadang powtoki
srednia warto$¢ grubosci powtoki (g/m2)
maksymalna wartos¢ grubosci powtoki (g/m2)
minimalna wartos¢ grubosci powtoki (g/m2)
zdolnos$¢ procesu Cp oraz Cpk
rozktad powtoki wzdtuz pasma blachy
4. Jezyk wizualizacji:
a. polski
b. angielski
5. Wymiana sygnatéw systemu pomiarowego z istniejgcym sterownikiem
PLC musi by¢ zrealizowana poprzez minimum 1 z metod
a. wej/wyj cyfrowe/analogowe
b. profibus
c. profinet
6. Wymiana sygnatéw musi obejmowac nastepujace elementy:
a. aktualna warto$¢ zmierzona strona A (g/m?2)
aktualna warto$¢ zmierzona strona B (g/m2)
aktualna odchytka strona A (g/m2)
aktualna odchytka strona B (g/m2)
pozycja gtowic od $rodka osi (+/- mm)
f. status urzadzenia (pomiar, pozycja parkingowa, alarm)
7. Sygnalizacja swietlna otwarcia i zamkniecia przestony pomiarowej
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Zakres dostaw

1. Glowice pomiarowe oparte o lampy rentgenowskie — 2 sztuki
Rama uktadu pomiarowego wraz z uktadem przesuwu gtowic — 1 szt.
Szafa sterownicza gtéwna - 1 szt.
Szafy sterownicze lokalne - 1 szt.
Pulpit lokalny z wytacznikiem awaryjnym - 1 szt.
Stacja komputerowa wyposazona w:
a. Komputer (min. processor Intel with 4 cores, 8GB+ RAM, 50GB+ HDD)
1szt.
b. Monitor LCD 26" - 1szt.
c. Systemu operacyjny typu Windows 10 - 1 szt.
d. Oprogramowanie operatorskie do obstugi systemu pomiarowego - 1 szt.
7. Dokumentacja techniczna urzadzenia w jezyku polskim i angielskim w wersji
papierowej (1 kpl.) oraz elektronicznej (1 szt.)
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Zakres ustug:

1. Uruchomienie i sprawdzenie systemu pomiarowego
2. Integracja urzadzenia z istniejacym systemem sterowania i wizualizacji

Wymagania ogolne

1. Okreslenie niezbednych mediéw wraz z przytaczeniami — okreslenie punktéw TOP
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2. Okreslenie miejsca montazu szaf i pulpitow lokalnych

3. Dobér materiatéw uwzgledniajacy warunki termiczne panujace
w obszarze dziatania urzadzenia.

4. Przedstawienie projektu do akceptacji

5. Wykonanie i dostarczenie petnej dokumentacji technicznej w jezyku polskim - w

formie papierowej i elektronicznej.

Parametry gwarantowane
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Pomiar powtoki stopu cynku Zn-Al (GI)
Pomiar powtoki stopu cynku Zn-Al-Mg (Al max. 5,2%, Mg max. 3,2%)

Zakres pomiarowy miernika dla gtowicy goérnej 15 - 300 g/m2 powtoki cynku
Zakres pomiarowy miernika dla gtowicy dolnej 15 - 300 g/m2 powtoki cynku

Sredni czas pomiedzy awariami (MTBF) urzadzenia 1000 h
Wymagana gwarancja na urzadzenie minimum 24 miesigce.



