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ZALACZNIK NR 2 DO ZAPYTANIA DOTYCZACEGO SZACOWANIA WARTOSCI ZAMOWIENIA

SPECYFIKACIJA TECHNICZNA

ArcelorMittal Poland S.A. (dalej tez AMP) prowadzi dziatalno$¢ w réznych oddziatach
w Polsce, gtdwnie koncentrujac produkcje stali w Krakowie i w Dabrowie Gdrniczej oraz
w innych waznych jednostkach produkcyjnych odpowiedzialnych za produkcje réznych
gatunkow produktéw stalowniczych w Polsce.

Przedmiot zamodwienia wskazany w niniejszej specyfikacji dotyczy projektu pt.
~Opracowanie innowacyjnych powtok Zn-Mg-Al do produkcji blach poddawanych ciggtemu
cynkowaniu ogniowemu” (nr projektu: POIR.01.02.00-00-0176/16-00,
wspotfinansowanego w ramach dziatania 1.2 ,Sektorowe programy B+R” Programu
Operacyjnego Inteligentny Rozwoéj 2014-2020 wspodtfinansowanego ze $rodkow
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego.

W zwigzku z obowigzkiem stosowania przez Spétke zasady konkurencyjnosci, niniejsza
specyfikacja techniczna stanowi przedmiot zamédwienia pozwalajacy na oszacowanie przez
potencjalnych wykonawcdéw szacunkowej wartosci zamowienia.

Niniejsza specyfikacja zostata przygotowana z najwyzszg starannoscia wzgledem
okreslenia petnego, jednoznacznego i wyczerpujacego opisu przedmiotu zamdwienia tak,
aby umozliwi¢ wykonawcom okreslenie wszystkich swoich zobowigzan i ryzyka oraz
odpowiedzialng kalkulacje ceny i innych elementéw wstepnej wyceny.

Przygotowana na podstawie niniejszej specyfikacji wycena nie bedzie stanowita oferty w
rozumieniu Kodeksu Handlowego.

Wszelkie zakupy, ustugi i dostawa bedace przedmiotem niniejszego zapytania o
oszacowanie wartosci zamoéwienia muszg by¢ wigczone i wspotpracowac z istniejaca
infrastrukturg i wyposazeniem w Spoéice i muszg spetnia¢ te same standardy

technologiczne. W zwigzku z powyzszym konieczno$¢ zachowania tych samych warunkéw
technologicznych oraz konieczno$¢ zachowania unifikacji urzadzen wynikajagca z
rozbudowy istniejgcej infrastruktury zdeterminowata zapisy w niniejszej specyfikacji.
Zastosowane zapisy znajdujq uzasadnienie w koniecznosci zapewnienia sprawnego
przeprowadzenia przedmiotowego projektu. Wskazane zapisy nie narzucaja na
Wykonawce obowigzku stosowania wskazanych rozwigzan, a informujg jedynie o
minimalnych parametrach i standardach. Postugiwanie sie pewnymi typami rozwigzan, nie
ma charakteru obligatoryjnego a jedynie przykltadowy. Wskazania wzgledem
oczekiwanych parametréw technicznych, oraz wskazania dot. okres$lonych typdéw oraz
nazw producenckich majg charakter ogdlny, odnoszacy sie jedynie do przyktadowych
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wskazan réwnorzednych produktow i nie stanowig jedynego akceptowanego rozwigzania.
Na tej podstawie zamawiajacy dopuszcza rozwigzania réwnowazne.

Spotka AMP oczekuje rozwigzania technicznego spetniajgcego wymagania instalacji. Od
Wykonawcéw oczekuje sie ziozenia podstawowej oferty uwzgledniajacej wymagania
niniejszej Specyfikacji Technicznej.

Pakiet musi by¢ kompletny pod kazdym wzgledem, a wycena obejmowac wszelkie
elementy/urzadzenia niezbedne do osiggniecia nalezytej konstrukcji, eksploatacji
i utrzymania ruchu instalacji.

Wykonawca jest zobowigzany zapoznac sie z niniejszg specyfikacjg i upewni¢ sie, ze
instalacja jest technicznie wykonalna, a takze przyja¢ petna odpowiedzialnos¢ za
gwarantowang prace dostarczonej instalacji iurzadzen w zakresie wydajnosci,
parametrow oraz sprawnego i niezawodnego dziatania.

OPIS PRZEDMIOTU ZAPROSZENIA DO SKLADANIA OFERT

Przedmiot zamdwienia bedzie sktadat sie z nastepujacych elementéw:
a) Oprdznienie wanny cynkowniczej z pozostatosci cynku,
b) Usuniecie wymuréwki z wanny, wytozenie wanny nowg wymurowka.
¢) Wymiana obrzezy stalowych wanny na nowe; montaz, demontaz.
d) Demontaz i montaz induktorow,
e) Regeneracja induktoréw,
f) Projekt i wykonanie nowych szaf zasilajqcych,
g) Demontaz istniejgcych szaf zasilajgcych, montaz nowych,
h) Integracja urzadzenia z istniejgcym systemem sterowania i wizualizacji,
i) Uruchomienie wanny do statej pracy.

Opisany w przedmiotowej specyfikacji zakres prac budowlanych nie wymaga uzyskania
pozwolenia na budowe

ZAKRES PRAC:
a) Przygotowanie dostepu do wanny w pozycji parkingowej:
i montaz pokrywy zabezpieczajacej otwdr nad wanng,
ii. wykonanie zabezpieczenia technicznego otworu. Po zamontowanej pokrywie
bedzie przemieszczat sie wdzek widtowy z 2 tonowym blokiem cynku,
iii. wykonanie rusztowan w piwnicy do otworu po induktorach,
b) Zabezpieczenie urzgadzen pobocznych przed zapyleniem (wanny nr 2, szaf
sterowniczych, wentylatoréw, pomieszczenia kompresoréw),
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c)

d)

e)
f)
9)
h)
i)
j)
k)

)

Usuniecie pozostatosci cynku i sktadowanie go w wyznaczonym przez AMP miejscu
na terenie zaktadu. Utylizacja odpaddw po stronie wykonawcy,

Usuniecie wymurdéwki i sktadowanie go w wyznaczonym przez AMP miejscu na
terenie zaktadu. Utylizacja odpaddw po stronie wykonawcy,

Usuniecie stalowych obrzezy z wanny,

Demontaz induktorow,

Regeneracja induktoréw, wymiana uzwojen, tulei, wytozenia ogniotrwatego,
suszenie, przygotowanie do montazu,

Wytozenie wnetrza wanny wymurdwka, suszenie, przygotowanie do pracy,
Montaz nowych obrzezy wanny,

Montaz zregenerowanych induktoréw, podtgczenie elektryczne,

Demontaz istniejgcych szaf zasilajacych, sktadowanie pozostatosci w wyznaczonym
przez AMP miejscu na terenie zaktadu,

Transport szaf zasilajacych i ustawienie, podtaczenie do induktoréw,

m) Integracja sterowania z istniejgcym systemem sterowania i wizualizacji -

n)

wykonanie potgczenia kablowego, modyfikacja programu w sterowniku
programowalnym obstugujacego wanne, modyfikacja elementdow istniejgcej
wizualizacji,

Nadzér nad rozruchem kapieli cynkowej. Zataczenie induktorow.

ZAKRES DOSTAW:

a)

b)

c)

d)

f)
9)

Wymurdéwka wanny musi spetnia¢ parametry:
i.  minimalna ilo$¢ tlenku aluminium (AI203) 80% lub wiecej, bez Si0O2,
ii. odpornos¢ na dziatanie ciektego stopu Zn-Al-Mg,
Induktory
i.  minimalna ilos¢ tlenku aluminium (AI203) 92% lub wiecej, bez SiO2,
ii.  wymagane czesci muszg zostac okreslone przez dostawce podczas wizyty i
przegladu induktorow,
Ukfad zasilajacy induktory adekwatny do mocy zregenerowanych induktorow
(szafy zaprojektowane przez wykonawce oraz wykonane i ztozone przed
dostarczeniem do Zaktadu ArcelorMittal Poland Swietochtowice),
Nowe obrzeza wanny, wykonane zgodnie z rysunkiem 050-009/301,
Wykonanie dwdch pokryw nad pozycjq parkingowg wanny nr 1,
Zabezpieczenie techniczne wtazu dostepowego do wanny,
Pompy do ciektego cynku o wydajnosci minimum 300 kg/min, zasilanie
elektryczne: 2 sztuki.
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RYSYNKI TECHNICZNE:

a) Rysunek nr 050-009/301

b) Rysunek nr 718799

c) Rysunek nr ET-01-2009 arkusz 1/2
d) Rysunek nr ET-01-2009 arkusz 2/2
e) Rysunek nr ET-07-2843

f) Rysunek nr ET-07-2844
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