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WSTEP

ArcelorMittal Poland S.A. (dalej tez AMP) prowadzi dziatalnos¢ w réznych oddziatach
w Polsce, gtéwnie koncentrujgc produkcje stali w Krakowie i w Dgbrowie Gérniczej oraz
w innych waznych jednostkach produkcyjnych odpowiedzialnych za produkcje réznych
gatunkdéw produktow stalowniczych w Polsce.

Przedmiot zamowienia wskazany w niniejszej specyfikacji dotyczy projektu pt.
»Innowacyjna stal wysokokrzemowa z regulowanq niskq zawartosciq zanieczyszczen i
wtrgcern niemetalicznych o kontrolowanej morfologii oraz odpowiednim poziomie
inhibitora AIN z przeznaczeniem na wysokojakosciowe blachy transformatorowe” (nr
projektu: POIR.01.01.01-00-0238/17), wspétfinansowanego w ramach poddziatania 1.1.1
Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwéj 2014-2020 wspétfinansowanego ze srodkow
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego.

W zwigzku z obowigzkiem stosowania przez Spoétke zasady konkurencyjnosci, niniejsza
specyfikacja techniczna stanowi przedmiot zamdwienia pozwalajagcy na okreslenie przez
potencjalnych Oferentéw wartosci zamdwienia.

Niniejsza specyfikacja zostata przygotowana z najwyziszg starannoscia wzgledem
okreslenia petnego, jednoznacznego i wyczerpujacego opisu przedmiotu zamdwienia
tak, aby umozliwi¢ Oferentom okreslenie wszystkich swoich zobowigzan i ryzyka oraz
odpowiedzialng kalkulacje ceny i innych elementéw sktadowych oferty.

W tym celu spétka AMP w ramach projektu ,,Zabudowa Instalacji Obrobki Prozniowej VTD” przygotowata
niniejsza Specyfikacje Techniczng na wytworzenie, dostawe DDP INCOTERMS 2010 zaktad nowych
kadzi stalowniczych.

Wszelkie zakupy , ustugi i dostawa bedace przedmiotem niniejszego zapytania o
okreslenie wartosci zamoéwienia musi by¢ wigczone iwspotpracowaé z istniejgca
infrastrukturg i wyposazeniem w Spétce i musi spetnia¢ te same standardy
technologiczne. W zwigzku z powyzszym koniecznos¢ zachowania tych samych warunkéw
technologicznych oraz koniecznos¢ zachowania unifikacji urzadzen wynikajagca z
rozbudowy istniejgcej infrastruktury zdeterminowata zapisy w niniejszej specyfikaciji.
Zastosowane zapisy znajdujg uzasadnienie w koniecznosci zapewnienia sprawnego
przeprowadzenia przedmiotowego projektu. Wskazania wzgledem oczekiwanych
parametréow technicznych, oraz wskazania dot. okreslonych typéw oraz nazw
producenckich majg charakter ogdlny, odnoszacy sie jedynie do przyktadowych wskazan
rownorzednych produktéw i nie stanowig jedynego akceptowanego rozwigzania. Na tej
podstawie zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania réwnowazne.
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Oferent jest zobowigzany zapoznad sie z niniejszg specyfikacjg i upewnic sie, ze urzadzenia
sg technicznie wykonalne, atakze przyja¢ petng odpowiedzialno$¢ za gwarantowang
prace dostarczonych urzadzen w zakresie wydajnosci, parametrow oraz sprawnego
i niezawodnego dziafania.

Szczegbétowy zakres prac bedgcych przedmiotem Zapytania Ofertowego zostat
przedstawiony w dalszej czesci niniejszego opracowania.

Wizja lokalna jest warunkiem koniecznym udziatu w przetargu. Proponowany czas wizji
lokalnej: w okresie dwoch tygodni od otrzymania niniejszego zapytania ofertowego.

Osoby do kontaktu:

AMP — Engineering Office:
Jarostaw Kuna, < Jaroslaw.Kuna@arcelormittal.com> (Kierownik Projektu)
Tel.: +48 608 584 215

Krzysztof Dziewonski <Krzysztof.Dziewonski@arcelormittal.com> (Zastepca Kierownika
Projektu),

Tel.: +48 668 021 548

AMP — Zaktad Stalownia i Wielkie Piece:
Woijciech Fras: <Wojciech.Fras@arcelormittal.com> (Lider Techniczny),
Tel.: +48 12 290 56 14,

+48 668 312 441.

1.1. CELPROJEKTU
Celem projektu jest wykonanie oraz dostawa kadzi stalowniczych (zgodnie z DDP INCOTERMS
2010) na potrzeby nowej Instalacji Obrébki Prézniowej (ang. Vacuum Tank Degasser; zwanej

dalej instalacjq VTD.

1.2 ZAWARTOSC SPECYFIKACII
Niniejsza Specyfikacja zawiera informacje dotyczace s$rodowiska naturalnego,
lokalizacji Inwestora w Krakowie, wymaganych norm istandardéw technicznych,
zakresu prac Oferenta, prawa Inwestora, wymagan w zakresie technicznych
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mozliwosci Oferenta, wstepnego harmonogramu wykonania prac, wymagan
w zakresie dostepnosci, wymiennosci, jakosci i bezpieczeristwa oraz inne informacje
wymagane w Ofercie Technicznej (m.in. gwarancja dziatania).

2. INWESTORA

Podczas wykonywania wszystkich etapow realizacji prac (Inwestycji) na terenie spotki
ArcelorMittal Poland S.A. dostawca musi przestrzegad i na biezgco stosowaé¢ wymagania
bezpieczenstwa zawarte w Ksiedze Bezpieczenstwa, wraz z wszystkimi zatgcznikami,
m.in. Standardami Zapobiegania Wypadkom Smiertelnym

- ST 000 Polityka BHP

- ST 001 Izolacja

- ST 002 Przestrzenie ograniczone

- ST 003 Praca na wysokosci

- ST 004 Bezpieczenstwo kolejowe

- ST 005 Audyty

- ST 006 Pojazdy i prowadzenie pojazdow

- ST 007 Urzadzenia dzwignicowe i operacje podnoszenia

- ST 008 Wykonawcy

- ST 009 Alarmowanie

- ST 010 Wskazniki bezpieczeristwa

- ST 011 Dochodzenie w sprawie incydentu

- ST 012 Prace w strefach gazowo-niebezpiecznych

- ST 014 Identyfikacja Zagrozen iOcena Ryzyka —HIRA (ang. Hazard

Identification and Risk Assessment)

- ST 015 Ztote Zasady

- ST 018 Zabezpieczenie tadunkow

- ST 201 Specyfikacja BHP

- ST 301 Telefony komérkowe

UWAGA:

W wypadku wystapienia odmiennych wymagan w kolejnych normach lub standardach
zgodnych z wymienionymi powyzej nalezy zastosowa¢ normy lub standardy bardziej
wymagajace (bardziej restrykcyjne)!

3. STAN ISTNIEJACY

Obecnie w krakowskiej Stalowni Konwertorowej pracujg trzy Konwertory Tlenowe, dla
kazdego z nich istnieje stanowisko obrdbki pozapiecowej. Kazde ze stanowisk obrdbki
wyposazone jest w ceramiczne lance stuzgce do argonowania wytopéw metodg ,,0d
gory”, zbiorniki zelazostopdw, maszyne czterozytowg do podawania drutu oraz zbiorniki
na zasypke.
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Sredni tonaz wytopu wynosi 147 ton, pojemno$¢ kadzi stalowniczych bez wolnej burty
wynosi 150 ton.

4. ZAKRES PRAC OFERENTA
4.1 PRZEDMIOT PRAC

Celem prac jest wykonanie nowych kadzi, dostawy, roztadunki, zatadunki, transport
(réwniez lokalny).

4.2 Zakres prac:

4.2.1 Wykonanie wraz z dostawg na zaktad 16 nowych kadzi stalowniczych do
wymaganego ciezaru wytopu okoto 150 ton stali i wolnej burty co najmniej 75 cm
przy zachowaniu obecnych wymiardw czopdéw dla pracujgcych suwnic dla wytopdéw
kierowanych na instalacje VTD, natomiast dla wytopdw obrabianych na istniejgcych
Obroébkach Pozapiecowych — 155 ton stali. Nominalny ciezar w obydwu wypadkach
nie moze przekroczy¢ 220 ton. Uktad zamkniecia kadzi (slide gate) ma pozostad taki
sam jak w obecnie uzywanych kadziach. Nalezy przyja¢ grubosci wytozenia
ogniotrwatego dla nowych kadzi jak nizej:

e Dno kadzi: 400-500mm
e Strefa metalu: 240mm
e Strefa zuzla: 320mm

Zaprojektowanie nowych kadzi zostanie zlecone w oddzielnym przetargu.

Szczegotowy projekt nowej kadzi winien zostac¢ przekazany w terminie max 10 tygodni od

momentu podpisania zamodwienia.

Wdrozenie nowych kadzi do eksploatacji musi odby¢ sie w scistej wspoétpracy z

Zamawiajagcym w nieprzekraczalnym terminie 36 tygodni od momentu podpisania

zamowienia.

4.2.2 Oferta winna zawiera¢ informacje na temat przyjetych gatunkéw stali, z jakich
Oferent planuje wykonaé kadzie stalownicze.

4.2.3 Zapewnienie nadzoru autorskiego w petnym zakresie realizacji zamdwienia, ktéry
zawiera konsultacje na miejscu realizacji projektu, dodatkowe rysunki, szkice oraz
wyjasnienia ustne (bez limitu godzin). Nadzér nad realizacjg projektu.

4.2.4 Wykonanie powtok malarskich kadzi wg. RAL 9006. Zabezpieczenie antykorozyjne
musi uwzglednia¢ prace w Srodowisku silnie korozyjnym (np. przemystowym lub
morskim), wartosci temperatury siegajace 300°C, adla pozostatych elementow
temperatura otoczenia (Srodowisko korozyjne: C5-l i C5-M zgodnie z normg PN-EN
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ISO 12944-2) oraz zgodnie z wymaganiami zwartymi w zarzadzeniu wizualnym
(zatgcznik nr 4).

4.2.5 Uzgodnienia i przygotowanie wszystkich niezbednych pozwolen (w tym pozwolen na
transport) w stosownych urzedach;

4.2.6 Wykonanie iuzgodnienie z AMP harmonogramu, Planu Zapewnienia Jakosci (PZJ),
planu Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia (BIOZ) i Planu Organizacji Robot (POR);

4.2.7 Oferent dostarczy spoétce AMP w terminie wspdlnie uzgodnionym kompletng
dokumentacje w wersji polskiej i angielskiej, powykonawczg w postaci elektronicznej
(w AutoCad +.pdf oraz 3 komplety w postaci papierowej i elektronicznej);

4.2.8 Oferent ztozy kompletng dokumentacje powykonawczg w stanie bez zarzutu
umozliwiajgcym zapoznanie sie z nig i kopiowanie. W wypadku zwrotu jakichkolwiek
rysunkéow lub dokumentéw z powodu nieodpowiedniej jakosci iw konsekwencji
trudnosci w ich analizie i zatwierdzaniu, Oferent ponosi odpowiedzialnos¢ za wszelkie
opdznienia z tego wynikajace;

4.2.9 Oferent dotaczy inne rysunki, dokumenty i analizy niezbedne w celu przeprowadzenia
analizy projektu.

4.2.10 Oferent ponosi catkowitg odpowiedzialno$¢ za doktadnos$é informacji oraz wymiary
podane w dokumentach iodpowiada za wszelkie straty wynikajace z podania
informacji btednych.

4.2.11 Oferent wyraza zgode na kontrole kazdego etapu wykonawczego wraz z
zatwierdzeniem dokumentacji warsztatowej przez podmioty wskazane przez
Zamawiajgcego w tym projektanta kadzi.

4.2.12 Na rysunkach iw dokumentacji technicznej nalezy stosowac system metryczny.
Kompletna dokumentacja bedzie sporzadzona w jezyku polskim i angielskim.

4.2.13 Oferent przedstawi w ofercie warunki serwisu na przedstawiony zakres w tym czas

reakcji oraz czas usuniecia usterki.

4.2.14 Prace demontazowe i montazowe na terenie AMP: 24 godziny na dobe, 7 dni w
tygodniu.

4.2.15 Oferent wyraza zgode na uczestniczenie w spotkaniach koordynacyjnych w terminach
ustalonych przez AMP.

4.2.16 Oferent wyraza zgode na tworzenie raportéw i harmonogramoéw wedtug wymogow
AMP.

4.2.17 Sporzadzenie kompletnej dokumentacji oraz Planu Zapewnienia Jakosci,
podlegajgcemu zatwierdzeniu przez Inwestora, obejmujgcy miedzy innymi:
- atesty i certyfikaty materiatéw wykorzystywanych do produkcji kadzi
- plan spawania, ich kontroli i odbioru
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- transport wraz z systemami zabezpieczenia elementdw przed uszkodzeniem
- system powtok malarskich
- dopuszczalne odchyiki i tolerancja wykonania

5. PARAMETRY GWARANTOWANE

1). Nowe Kadzie Stalownicze winny posiada¢ gwarancje dobrego wykonania na okres 10 lat
2). Dokumentacja jakosciowa w oparciu o zatwierdzony plan zapewnienia jakosci.

3). Rozruch goracy kazdej z 16 kadzi — 1 kampania (min. 70 wytopow)

4). Inwestor przeprowadzi préby odbioru fabrycznego (ang. Factory Acceptance Test — FAT)
w Zaktadzie/Warsztacie Oferenta we wczesniej uzgodnionym terminie. Podczas
przeprowadzania prob FAT zostang sprawdzone wszystkie parametry techniczne zgodnie
z dokumentacjg techniczng, Planem Zapewnienia Jakosci i certyfikatami.

6. WYMAGANIA DOTYCZACE OFERT
6.1 WYMAGANIA DOTYCZACE OFERTY TECHNICZNEJ

Opis ogdlny i informacje dotyczgce oferowanego sprzetu / systemu / ustugi.

1) Zakres prac zawartych w ofercie (z podaniem ilosci),

2) Wykaz elementdw / prac z podaniem ilosci.

3) Woykluczenia nalezy szczegdétowo wskazac w tabeli matrycy odpowiedzialnosci.

4) Matryca odpowiedzialnosci (tj. podziat pracy jasno okreslajgcy zakres Oferenta
i Inwestora — przyktadowy fragment ponizej):

Tabela 1. Matryca odpowiedzialnosci (przyktad)

Odpowiedzialnos¢
Lp. Opis ArcelorMittal Uwagi
LI Poland S.A.

1. |Dostawy do AMP X

Roztadunek X

Prace demontazowe
3. |Prace montazowe X Wymagane media itp.
4. |Przygotowanie instalacji do przeprowadzenia prob X X

itd.

5) Rysunki ztozeniowe wraz z przekrojami poprzecznymi / opisami, itp. lub wstepne

rysunki rozmieszczenia przestrzennego (dokumentacja warsztatowa,
powykonawcza);
6) Udzielenie stosownych licencji na zastosowane rozwigzania — zgodnie z

wymaganiami prawnymi;

Strona 8 z 13

: Unia Europejska
Fundusze Rzeczpospolita F
e Europejski Fundusz
i Europejskle - Polska Rozwoju Regionalnego

Inteligentny Rozwoéj




ArcelorMittal Poland S.A. Data 17 Kwiecien 2018r.

Specyfikacja Techniczna czes¢ 2 na wykonanie kadzi dla Projektu pt. ,lnnowacyjna stal wysokokrzemowa z regulowang niska
zawartoscia zanieczyszczen i wtracen niemetalicznych o kontrolowanej morfologii oraz odpowiednim poziomie inhibitora AIN z
przeznaczeniem na wysokojakosciowe blachy transformatorowe” (nr projektu: POIR.01.01.01-00-0238/17) w Zaktadzie Wielkie
Piece i Stalownia AMP w Krakowie.

7) Wytyczne co do przeprowadzania przeglagdéw okresowych oraz prewencyjnych
dziatan stuzb utrzymania ruchu;
8) Dostarczenie instrukcji obstugi.

9) Oferent jasno sprecyzuje wszelkie odstepstwa swojej oferty od przedstawionych

tutaj warunkow technicznych, jezeli nie bedzie mdgt scisle spetnié tych wymagan.

10) Podczas wykonywania prac wymagane jest catodzienny nadzor inspektoréw BHP.
Na kazdej zmianie inspektor przeprowadza audyt BHP i informuje o jego wynikach
Kierownika Projektu ze strony AMP.

11) Do oferty technicznej musi by¢ dodana lista oséb odpowiedzialnych za nadzér BHP
wraz z ich doswiadczeniem.

12) Do Oferenta bedzie nalezato wyposazenie placu budowy w:
- sprzet przeciwpozarowy zgodnie 1z ustaleniami ze Stuzbg Ochrony
Przeciwpozarowe i Ratownictwa Gazowego AMP, sprzet dielektryczny.

13) Szczegdétowy harmonogram prac (co najmniej w ujeciu tygodniowym)
przedstawiajgcy kroki milowe.

14) Dotrzymanie parametrow gwarantowanych.

15) Referencje (nazwa nabywcy, lokalizacja, wartosc i rok).

16) Wykaz czesci zamiennych na okres dwdch lat normalnej pracy oraz do rozruchu.
Szczegbétowa lista czesci zamiennych dostarczonych przez Oferenta zostanie
zatwierdzona przez Zamawiajgcego na etapie realizacji projektu (np. ptyty
czopowe, tuleje, kompletne zaczepy dla Kadzi).

17) Oswiadczenie, ze posiadana wiedza, doswiadczenie i wizyta w Zaktadzie s3
wystarczajace do wykonania catosci zakresu.
18) Oswiadczenie, ze zakres zostanie wykonany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
prawa.
19) Zestawienie pracochtonnosci wykonywania zadania w rozbiciu na poszczegdlne
branze (jezeli konieczne).
20) Okres waznosci oferty.
21) Oferenta jasno sprecyzuje wszelkie odstepstwa swojej oferty od przedstawionych
tutaj warunkdéw technicznych, jezeli nie bedzie mdgt Scisle spetnié tych wymagan.
22) Inne informacje ujawnione przez Oferenta nie zawierajgce danych kosztowych,
a mogace mie¢ wptyw na jakosé oferty.
23) Lista wszystkich podwykonawcéw do akceptacji przez AMP.
24)Drogi dojazdowe, place sktadowe , chodniki (nawierzchnie, oswietlenie, ogrodzenie,
odwodnienia z wpieciami do kanalizacji itd. Nalezy zabezpieczyé przed wykonaniem
transportu i roztadunku oraz pod sktadowanie i prefabrykacje nalezy zabezpieczy¢
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wiasne zaplecze socjalne na czas budowy. Za ewentualne uszkodzenia i naprawy
infrastruktury podczas realizacji projektu odpowiada Oferent.

25) Projekt organizacji robét oraz Plan Zapewnienia Jakosci dla catego zadania.

26) Certyfikat CE instalacji.

27)Atesty i certyfikaty materiatow i urzadzen.

28) Gwarancja na zabezpieczenie antykorozyjne na co najmniej 5 lat.

29)Zabezpieczenie antykorozyjne musi uwzglednia¢ prace w Srodowisku silnie
korozyjnym (np. przemystowym lub morskim), wartosci temperatury siegajgce
300°C dla elementéw wchodzgcych w kontakt zgorgcymi spalinami, adla
pozostatych elementéw temperatura otoczenia (Srodowisko korozyjne: C5-1 i C5-M
zgodnie z normg PN-EN ISO 12944-2).

30) Podziat kosztéw zadania dla utworzonych srodkéw trwatych.
AMP poinformuje Oferenta o liczbie i rodzaju srodkéw trwatych zadania w celu ich
prawidtowego przypisania kosztéw. Oferent musi przypisac koszty, opierajac sie na
tym podziale (m.in. robocizna, czesci zamienne i transport). Zadanie to musi zosta¢
wykonane przed zakoficzeniem Inwestycji.

31)Podziat kosztow projektu.

32)Harmonogramy, raporty i sprawozdania.

33) Wszystkie niezbedne konstrukcje, maszyny i urzadzenia oraz materiaty niezbedne
do realizacji projektu nalezy wykona¢ i dostarczy¢ na wtasny koszt.

34)Nalezy przygotowac protokoty odbioréw czesciowych i koricowych.

35)Dostarczy¢ instrukcje rozruchu, obstugi, eksploatacji, konserwacji iremontéw
maszyn i urzadzen oraz przeprowadzi¢ szkolenia pracownikéw wszystkich branz.

36)Nalezy zapewni¢ ogrodzenie idozorowanie terenu Inwestycji wraz z obszarami
socjalno-biurowymi, magazynowymi, montazowymi z uwzglednieniem kosztéw dot.
pozyskania potrzebnych mediéw (tymczasowe przytacza po stronie Oferenta w
oparciu o uzgodnienia z zaktadem). Ten obowigzek ma zastosowanie az do rozruchu
instalacji i przekazania jej do eksploatacji Inwestorowi.

37) Utylizacja oraz zagospodarowanie odpaddw powstatych w wyniku prowadzonych
prac po stronie Oferenta.

38)Zabezpieczenie kontenerow na odpady komunalne oraz wywdz odpadéw
komunalnych po stronie Inwestora.

39) Ustugi dostawcze zwigzane z inwestycja, tj. roztadunek, sktadowanie, zatadunek
i transport miedzyoperacyjny wchodzg w zakres prac Oferenta. AMP moze
zapewni¢ Oferentowi na jego koszt obszar do sktadowania dostaw pod warunkiem
wczesniejszego ustalenia wielkosci potrzebnych powierzchni magazynowania.
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6.2 WYMAGANIA DOTYCZACE OFERTY HANDLOWEJ

1) Oferta musi zawiera¢ koszty przystosowania pracownikéow isprzetu do
standardéw bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujacych w spétce AM.
2) Cena powinna by¢ podana dla catosci prac tak doktadnie, jak to jest mozliwe.

Wszystkie elementy nalezy wykazaé¢ w rozbiciu na grupy iszczegdétowo opisaé

z krétka identyfikacjg, zgodnie z zatgcznikiem nr 1 Zapytania ofertowego.

Cze$¢ cenowa oferty powinna zosta¢é wykonana dokfadnie na podstawie instrukcji
przekazanych Oferentowi w zapytaniu ofertowym.

LP. |ELEMENT WAGA | IL0SC CENA WALUTA
Dostawa Kadzi Stalowniczych — 16szt.

2 Czesci zamienne — dla Kadzi na dwa lata

3 Nadzdér nad uruchomieniem

4 Dokumentacja powykonawcza
OGOLEM
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7 TERMIN WYKONANIA PRAC | ETAPY REALIZACII

1) Realizacja petnego zakresu prac zgodnie z niniejszg Specyfikacja Techniczng bedzie
odbywad sie wedtug ponizszych ogdlnych ram czasowych (wytycznych):

Tabela 2. Ogélny harmonogram

Lp. Zadanie / Opis Czas maksymalny

1. Podpisanie zamdwienia / kontraktu D

2. Przedtozenie Planu Zapewnienia Jakosci D + 8 tygodni

3. Przedtozenie roboczej wersji Planu BHP i realizacji prac (opis D + 8 tygodni
wszystkich czynnosci , stosowanego sprzetu i listy podwykonawcdéw)

4, Przekazanie przez Inwestora dokumentacji technicznej kadzi D+ 10 tygodni

5. Opracowanie projektu podstawowego wraz ze szczegdétowym D + 14 tygodni

raportem wytrzymatosciowym kadzi i urzgdzen towarzyszgcych wraz
z uzgodnieniem i zatwierdzeniem przez AMP

6. Odbidr fabryczny kadzi (FAT) na podstawie planu zapewnienia jakosci | D + 20 tygodni
7. Wykonanie 16 kadzi D + 32tygodni
8. Dostawa 16 kadzi na zaklad w Krakowie oraz przekazanie do D + 36 tygodni
dalszego uzbrojenia przez inne podmioty

9. Zimny rozruch pierwszych 6 kadzi D + 44 tygodni
10. Goracy rozruch (pierwszy wytop) 6 kadzi D + 52 tygodni
11. Wprowadzenie do eksploatacji pozostatych kadzi D+60 tygodnie
12. Zakonczenie testow eksploatacyjnych kadzi D + 68 tygodni
13. Podpisanie Koricowego Protokotu Odbioru D + 83 tygodnie

2) Nalezy przewidzie¢ prace montazowe na terenie AMP w systemie 24 godzin na dobe,
7 dni w tygodniu.

3) Szczegétowy Harmonogram zakresu prac nalezy dostarczyé do zatwierdzenia przez
Inwestora w ramach realizacji zakresu prac Oferenta, zuwzglednieniem etapdw
organizacji izabezpieczenia terenu prac, zaftatwienia wszelkich spraw zwigzanych
z dopuszczeniem wybranego oferenta przez stuzby BHP Inwestora do pracy na terenie
Inwestora, zakupdw i prefabrykacji, montazéw, préb irozruchu oraz oddania do
eksploatacji. Harmonogram ten musi réwniez zawieraé opis (wyszczegdlnienie) zadan
znajdujgcych sie na tzw. scieice krytycznej Inwestycji oraz tzw. kamienie milowe
Inwestycji.

4) Od Oferenta wymaga sie dostarczenia z dokumentem oferty harmonogramu projektu
w postaci histogramu wskazujgcego poszczegdlne czynnosci iodpowiadajgce im
terminy w odniesieniu do tabeli najwazniejszych punktow etapowych dla
poszczegdlnych obszardow.

5) Od Oferenta wymaga sie przekazania szczegétowego sposobu realizacji inwestycji.

6) Oferent musi zapewni¢ jak najkrotszy czas postoju w poszczegoélnych obszarach
instalacji.

7) Wprowadzenie do obiegu nowych kadzi stalowniczych wraz z uzbrojeniem, nalezy
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wykonaé co najmniej 6 miesiecy przed planowanym rozruchem instalacji VTD.
8) Wszelkie odstepstwa od wspomnianych punktéw etapowych lub tgcznego czasu
trwania projektu przewidzianych przez Inwestora muszg zosta¢ jednoznacznie

wskazane i wyrdznione przez Oferenta w dokumencie ofertowym

ZALACZNIKI (zostang przekazane po przestaniu przez Oferentéw o$wiadczenia o zachowaniu
poufnosci — NDA)

ZAYLACZNIK NR 1 — Dane Srodowiskowe
ZALACZNIK NR 2 — Obszar na zaplecze socjalne dla Oferenta

ZALACZNIK NR 3 - Spis ogélnej dostepnej dokumentacji referencyjne;j
ZALACZNIK NR 4 — Zarzadzanie wizualne

Strona 13z 13

gl
. . uropejski Funausz
Egll;ge':ten{,s;ztlvevcj - Polska Rozwoju Regionalnego




