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WSTEP

ArcelorMittal Poland S.A. (dalej tez AMP) prowadzi dziatalnos¢ w réznych oddziatach
w Polsce, gtéwnie koncentrujgc produkcje stali w Krakowie i w Dgbrowie Gérniczej oraz
w innych waznych jednostkach produkcyjnych odpowiedzialnych za produkcje réznych
gatunkéw produktow stalowniczych w Polsce.

Przedmiot zamdwienia wskazany w niniejszej specyfikacji dotyczy projektu pt.
»Innowacyjna stal wysokokrzemowa z regulowanq niskq zawartosciq zanieczyszczen i
wtrgcenn niemetalicznych o kontrolowanej morfologii oraz odpowiednim poziomie
inhibitora AIN z przeznaczeniem na wysokojakosciowe blachy transformatorowe”
(nr projektu: POIR.01.01.01-00-0238/17), Dziatania 1.1. , Projekty B+R przedsiebiorstw”,
Poddziatania 1.1.1 ,Badania przemystowe i prace rozwojowe realizowane przez
przedsiebiorstwa”  Programu  Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-2020
wspotfinansowanego ze srodkow Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego.

W zwigzku z obowigzkiem stosowania przez Spdtke zasady konkurencyjnosci, niniejsza
specyfikacja techniczna stanowi przedmiot zamdéwienia pozwalajgcy na oszacowanie przez
potencjalnych wykonawcdw wartosci zamdwienia.

Niniejsza specyfikacja zostata przygotowana z najwyzszg starannoscig wzgledem okreslenia
petnego, jednoznacznego i wyczerpujgcego opisu przedmiotu zamowienia tak, aby
umozliwi¢ wykonawcom okreslenie wszystkich swoich zobowigzan i ryzyka oraz
odpowiedzialng kalkulacje ceny i innych elementéw wstepnej wyceny.

Przygotowana na podstawie niniejszej specyfikacji wycena nie bedzie stanowita oferty w
rozumieniu Kodeksu Handlowego.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna dotyczy realizacji , pod klucz” obejmujgcej wszystkie
niezbedne zakresy, takie jak m.in. Zaprojektowanie, wytworzenie, dostawa, zabudowa,
montaz, proby oraz odbidr techniczny i przekazanie do uzytku instalacji Obrobki
Prézniowej VTD.

Wszelkie zakupy, ustugi i dostawa bedgce przedmiotem niniejszego zapytania o
oszacowanie wartosci zamowienia musi by¢é witgczone iwspdtpracowaé z istniejgca
infrastrukturg i wyposazeniem w Spdtce i musi spetniaé te same standardy technologiczne.
W zwigzku z powyzszym koniecznos¢ zachowania tych samych warunkéw technologicznych
oraz koniecznos¢ zachowania unifikacji urzadzen wynikajgca z rozbudowy istniejgcej
infrastruktury zdeterminowata zapisy w niniejszej specyfikacji. Zastosowane zapisy
znajdujg uzasadnienie w koniecznosci zapewnienia sprawnego przeprowadzenia
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przedmiotowego projektu. Wskazane zapisy nie narzucajg na Wykonawcéw obowigzku
stosowania wskazanych rozwigzan a informujg jedynie o minimalnych parametrach i
standardach. Postugiwanie sie pewnymi typami rozwigzan, nie ma charakteru
obligatoryjnego a jedynie przyktadowy. Wskazania wzgledem oczekiwanych parametréow
technicznych, oraz wskazania dot. okreslonych typdw oraz nazw producenckich majg
charakter ogdlny, odnoszacy sie jedynie do przyktadowych wskazan réwnorzednych
produktdw i nie stanowig jedynego akceptowanego rozwigzania. Na tej podstawie
zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania réwnowazne.

Spétka AMP oczekuje rozwigzania technicznego spetniajgcego wymagania instalacji. Od
Wykonawcéw oczekuje sie ztozenia podstawowej oferty uwzgledniajgcej wymagania
niniejszej Specyfikacji Technicznej

Pakiet musi by¢ kompletny pod kazdym wzgledem, a wycena obejmowac wszelkie
elementy/urzadzenia niezbedne do osiggniecia nalezytej konstrukcji, eksploatacji
i utrzymania ruchu instalacji.

Wykonawca jest zobowigzany zapoznaé sie z niniejszg specyfikacjg i upewni¢ sie, ze
instalacja jest technicznie wykonalna, atakie przyja¢ petng odpowiedzialnos¢ za
gwarantowang prace dostarczonej instalacji i urzadzen w zakresie wydajnosci, parametrow
oraz sprawnego i niezawodnego dziatania.

Osoby do kontaktu:

AMP — Engineering Office:
Jarostaw Kuna, < Jaroslaw.Kuna@arcelormittal.com> (Kierownik Projektu)
Tel.: +48 608 584 215

Krzysztof Dziewonski <Krzysztof.Dziewonski@arcelormittal.com> (Zastepca Kierownika
Projektu),

Tel.: +48 668 021 548

AMP — Zaktad Stalownia i Wielkie Piece:
Wojciech Fras: <Wojciech.Fras@arcelormittal.com> (Lider Techniczny),
Tel.: +48 12 290 56 14,

+48 668 312 441.
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1. CEL PROJEKTU

Celem projektu jest zabudowa nowej Instalacji Obrébki Prézniowej (ang. Vacuum
Tank Degasser), zwanej dalej instalacjg VTD), ktéra umozliwi produkcje gatunkéw
stali spetniajacych wysokie wymagania jakosciowe. Cel ten Inwestor zamierza
osiggng¢ poprzez wykonanie izabudowe instalacji VID wraz z urzgdzeniami
wspotpracujgcymi i pomocniczymi.

2. STANDARDY INWESTORA

Podczas wykonywania wszystkich etapow realizacji prac (Inwestycji) na terenie spoétki
ArcelorMittal Poland S.A. dostawca musi przestrzegad i na biezgco stosowaé wymagania
bezpieczenstwa zawarte w Ksiedze Bezpieczenistwa, wraz z wszystkimi zatgcznikami, m.in.
Standardami Zapobiegania Wypadkom Smiertelnym

- ST 000 Polityka BHP

- ST 001 Izolacja

- ST 002 Przestrzenie ograniczone

- ST 003 Praca na wysokosci

- ST 004 Bezpieczenstwo kolejowe

- ST 005 Audyty

- ST 006 Pojazdy i prowadzenie pojazddow

- ST 007 Urzadzenia dzwignicowe i operacje podnoszenia

- ST 008 Wykonawcy

- ST 009 Alarmowanie

- ST 010 Wskazniki bezpieczenstwa

- ST 011 Dochodzenie w sprawie incydentu

- ST 012 Prace w strefach gazowo-niebezpiecznych

- ST 014 Identyfikacja Zagrozenn iOcena Ryzyka —HIRA (ang. Hazard

Identification and Risk Assessment)

- ST 015 Ztote Zasady

- ST 018 Zabezpieczenie tadunkow

- ST 201 Specyfikacja BHP

- ST 301 Telefony komérkowe

Standardy Inwestora s3 dostepne na stronie internetowe;j
www.arcelormittal.com/poland w zaktadce ,STREFA WYKONAWCY”. Login i hasto
dostepu do materiatéw nadaje Zespdt Nadzoru BHP nad Spétkami Zaleznymi w AMP

UWAGA:

W wypadku wystgpienia odmiennych wymagan w kolejnych normach lub standardach
zgodnych z wymienionymi powyzej nalezy zastosowa¢ normy lub standardy bardziej
wymagajace (bardziej restrykcyjne)!
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3. STAN ISTNIEJACY

Obecnie w krakowskiej Stalowni Konwertorowej pracujg trzy Konwertory Tlenowe, dla
kazdego z nich istnieje stanowisko obrébki pozapiecowej. Kazde ze stanowisk obrébki
wyposazone jest w ceramiczne lance stuzgce do argonowania wytopéw metodg ,od
gory”, zbiorniki zelazostopdw, maszyne czterozytowa do podawania drutu oraz zbiorniki
na zasypke.

Sredni tonaz wytopu wynosi 147 ton, pojemno$¢ kadzi stalowniczych bez wolnej burty
wynosi 150 ton.

4. ZAKRES PRAC WYKONAWCY
4.1 PRZEDMIOT PRAC

Celem niniejszych zatozen technicznych jest przedstawienie zakresu prac ,pod klucz”
dotyczacego wykonania dokumentacji projektowej (Projekt Podstawowy i Wykonawczy),
prefabrykacje, dostawy, roztadunki, zatadunki, transport (réwniez lokalny), prac
demontazowych i montazowych, uruchomienia i nadzoru nad zabudowg instalacji VTD.
wraz z:

- zaprojektowaniem i wykonaniem dwdch stanowisk VTD wraz z niezbednym
wyposazeniem;

-zaprojektowaniem nowych kadzi stalowniczych o pojemnosci okoto 150 ton
i z zachowaniem wolnej burty min. 75 cm, wraz zdwoma ksztattkami gazo-
przepuszczalnymi;

- zaprojektowaniem i wykonaniem systemu argonowania przez ksztattki
gazoprzepuszczalne dla trzech stalowozéw na dwéch stanowiskach VTD ,
system ma réwniez przewidzie¢ mozliwo$¢ mieszania kapieli metalowej za
pomocay azotu.

- zaprojektowanie i wykonanie urzadzen towarzyszacych wspodtpracujacych z
kadziami stalowniczymi.

- zaprojektowaniem i wykonaniem systemu odpylania z urzadzenia VDT
spetniajgcym wymagania najlepszej dostepnej technologii (BAT); uktad
pomiarowy musi spetnia¢ wymagania procedury QAL2/QAL3 zgodnie z normg
PN-EN14181:2015;

- dostawg niezbednych mediow.

- uktad podawania zelazostopow

-Inne urzgdzenia wymienione ponizej w punkcie 4.2
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4.2 Zakres prac:
4.2.1 Wykonanie pomiaréw geodezyjnych, geologicznych iinnych pomiaréw
niezbednych do wykonania wszystkich koniecznych prac w obszarze zabudowy

instalacji VTD. wg. lokalizacji wskazanej ponizejnarys.nr1li2

Rysunek nr.1 Lokalizacja Stanowiska VTD
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Rysunek nr.2 Lokalizacja Stanowiska VTD. Wraz z szczegétowymi informacjami dot. ograniczen
wewnatrz hali:
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& UWAGI:

Belka w hali w osi 39/53/B znajduje sig na wysokosci 12,2 m

Odlegtos¢ pomiedzy osiami stupdw w jednej osi hali wynosi 6 m

Odlegtos¢ pomiedzy osiami stupéw w poszczegdlnych osiach hali wynosi 18 m
Ptyty poszycia dachowego na I i Il HO znajduja si¢ na wysokosci ok. 25 m
Podtoga kabiny suwnic pracujacych na | i Il HO znajduje sie na wysokosci 9,5 m
Most suwnic pracujacych na |i Il HO znajduje sie na wysokosci 16 m

Obszar do dyspozycji na zabudowe instalacji wewnatrz hali ma dtugosc¢ ok. 80 m
i szerokosc¢ ok. 36 m

Obszar do dyspozycji na zabudowe instalacji poza halg ma dtugos¢ ok. 40 m
i szerokos¢ ok. 20 m

4.2.2 Zaprojektowanie i wykonanie instalacji obrdbki prézniowej VTD, na ktérg ztozg sie:
a). Dwa stanowiska pracujgce niezaleznie (z wyjatkiem wspdlnej pompy
prozniowej) wyposazonych w:

- komory prézniowe dla kadzi mieszczagcych wytop o tonazu 150 ton, wolnej
burcie co najmniej 75 cm io szacunkowej wydajnosci rocznej wynoszacej
500,000 ton;

-  Proponowany przez Inwestora obszar do zabudowy instalacji VTD
przedstawiono narys. 1irys. 2.

- lance typu OB Umozliwiajgce podgrzanie wytopu o 30 stopni Celsjusza w czasie

do 5 minut (zanurzeniowa lanca ceramiczna);
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- Pokryw przejezdnych wraz z niezbednym wyposazeniem i koniecznymi
otworami. Pokrywa wew. (dodatkowy ekran termiczny) ma by¢ zabudowany od
wewngatrz materiatem ceramiczny.

- Nalezy przewidzie¢ zabudowe instalacji do oczyszczania stykdéw pierscienia
stykowego pokryw i zbiornikdéw aby zapewnié czystos¢ i szczelnos¢ podczas
procesu prozniowego.

- urzadzenie do automatycznego pomiaru temperatury i aktywnosci tlenu;

- urzadzenie do automatycznego pomiaru wodoru;

- urzadzenie do automatycznego poboru ianalizy prdébek oraz poczte
pneumatyczng do wysytania pobranych prébek do istniejgcego laboratorium
Stalowni;

- dwie maszyny szesciozytowe do podawania drutu, po jednej dla kazdego
stanowiska VTD, wraz z niezbednymi bezpiecznymi ostonami dla podawanego
drutu istojakéw z kregami dostarczanymi do obszaru za pomocg wdzkdéw
widtowych;

- uktad automatycznego dozowania zelazostopow wraz z zbiornikiem
przesypowym i zbiornikiem posrednim ;

- wydajny system odpylania sktadajacy sie z filtra obrébki prézniowej oraz uktad
odpylania ciggu podawania zelazostopdw, zasypek i innych materiatéw i
operacji technologicznych od roztadunku z samochodéw do podawania do
kadzi znajdujacej sie w zbiorniku, sktadajgcy sie z drugiego niezaleznego filtra.
W/w instalacje musza by¢ zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami BAT.
Zakres prac obejmuje odpowiednie podawanie zgromadzonego pytu z ujscia
kosza zasypowego do istniejgcych samochoddw-cystern w celu wywozu pytu.
Materiatem odbieranym 1z leja kosza zasypowego powinien by¢ wytgcznie
zgromadzony pyt.

W przypadku koniecznosci odbioru pytéw do specjalnych konteneréw

wykonawca zapewni odpowiednig ilo$¢ zbiornikdw umozliwiajgcych sprawng
prace instalacji.

Nalezy przedstawi¢ propozycje systemu odpylania wraz z zabudowanymi kré¢cami do
przeprowadzenia pomiarow:
» <10 mg/Nm3 dla filtrow workowych;
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» Nalezy przewidzie¢ réwniez montaz instalacji zapewniajacej wychwytywanie
wszelkich iskier mogacych spowodowac zapalanie sie workéw w filtrach (Spark
Arestor).

- uktad chtodzenia — uktady wodne niezbedne do prawidtowej pracy
instalacji VTD z atestem bezpieczeAstwa zgodnym z dyrektywa dotyczacg stref
zagrozonych wybuchem (ATEX);

- doty awaryjne zzastosowaniem wspétdzielonych stref buforowych dla
tatwiejszej ewakuacji skrzepow;

- wykonanie oprogramowania wizualizacji wszystkich urzadzen i proceséw wraz
z automatycznym przekazywaniem informacji o wszystkich przeprowadzanych
operacjach do funkcjonujgcego w Stalowni Konwertorowe] systemu KSSK

- monitorowanie wraz z rejestracjg procesu technologicznego catej instalacji,
w tym monitoring procesu zachodzgcego w komorach prézniowych (zabudowa
dwodch kamer termowizji dla kazdego stanowiska) oraz monitoring obiektu
sktadajgcy sie co najmniej z 12 kamer stacjonarnych oraz jednej kamery
obrotowej z mozliwoscia podgladu w nowym pulpicie VTID i pomieszczeniu
dyspozytora oraz . System musi by¢ zgodny ze standardami IT obowigzujgcymi
w AMP w oparciu o oprogramowanie Milestone XProtect Corporate.

- wykonanie stojakéw dla kadzi w zbiornikach prézniowych z odpowiednimi
prowadnicami utatwiajgcymi wstawianie kadzi i podtgczenie instalacji

argonowania/azotowania.

b). Instalacja wytwarzania prézni wraz zniezbednym osprzetem iurzadzeniami
towarzyszgcymi. Oferta ma zawiera¢ zabudowe nowego obiektu dla pomp mechanicznych
wytwarzajgcych prdznie z instalacjami towarzyszgcymi wraz z suwnicg remontowa.

c). Uktad podawania zelazostopéw wraz z zabudowg dwunastu zbiornikdw. Szes$¢
zbiornikéw o pojemnosci 12 m3. Pozostate zbiorniki o pojemnosci 6 m3. Zbiorniki powinny
by¢ wyposazone w automatyczny system zatadunku z poziomu 0 m, wraz z podajnikami
wibracyjnymi i uktadem wazgcym,. Roztadunek zelazostopéw powinien sie odbywac¢ do
jednego silosu roztadowczego, a nastepnie automatycznie podawane do zbiornikéw
gtownych. Konieczne jest dostarczenie uktadu podajgcego ze zbiornikdw zelazostopow do
obu stanowisk instalacji VTD. Proces dozowania zelazostopow moze by¢ prowadzony
jednoczesnie na obu stanowiskach, a proces odgazowania przemiennie. Zbiornik posredni
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znajdujgcy sie nad pokrywg powinien zapewni¢ pojemnos¢ 3 ton Fe-Si w celu zapewnienia
ptynnego wykonania stali elektrotechnicznych. Szerokos$¢ tasmy taka jak obecnie
stosowne w zaktadzie, dla lepszego transportu materiatéw tasma ma by¢” zebrowana”.
Caty uktad transportu Fe-stopéw powinien by¢ zabudowany pokrywami, kratami oraz
oddzielony barierkami .

Nowy uktad zelazostopow powinien mie¢ mozliwos¢ zatadunku obecnie istniejgcych
kontenerdéw (dla istniejgcego systemu obrébki pozapiecowej) z nowo zaprojektowanych
zbiornikéw dla wytopdéw produkowanych na istniejgcej obrébce.

d). Uktad automatycznego pneumatycznego roztadunku i dozowania zasypek, wraz
z czterema oddzielnymi zbiornikami o jednostkowej pojemnosci 18m3.

Dostawa zasypek bedzie odbywad sie transportem samochodowym (cysterny) z poziomu
0 hali stalowni.

e). Dostawa zelazostopéw bedzie sie odbywac¢ transportem samochodowym,
a wewnatrz hali nalezy przewidzie¢ rozwigzanie roztadowcze, dlatego tez nalezy
zabudowac nowy bunkier zasypowy ponizej poziomu 0 posadzki

f). Instalacja obowigzkowo wyposazona w uktad pozwalajgcy na reczne podawanie
zelazostopow przygotowanych i zwazonych w specjalnie wydzielonym miejscu.

g). Automatyczna instalacja do argonowania stali przez 2 ksztattki gazo przepuszczalne
umieszczone w dennicy kadzi.

na trzech stalowozach wspétpracujacych z Konwertorami Tlenowymi;

- na dwodch stanowiskach VTD;

- w 16 kadziach stalowniczych poprzez zabudowe dwéch ksztattek w dnie kadzi;

- system mocowania wdnie kadzi powinien gwarantowaé bezpieczne
mocowanie ksztattki oraz mozliwo$é wymiany ksztattek w trakcie kampanii
kadzi.

- Instalacja na Stalowozach i stanowiskach VTD ma obejmowaé podtgczenie

argonu i azotu wraz z automatycznym sterowaniem przetgczania gazow.

h). Zabudowa nowego pulpitu sterowniczego do obstugi instalacji VTD wraz z niezbednym
wyposazeniem koniecznym do wykonywania wszystkich operacji na stanowisku VTD,
a takze pomieszczenia socjalnego wraz z weztem sanitarnym zgodnymi z przepisami.
Nalezy uwzgledni¢ réwniez wyposazenie pulpitu w niezbedny sprzet (monitory,
komputery, biurka itp.) oraz zabudowe koniecznego uktadu odprowadzania Sciekéw /
odpaddw z tych pomieszczen.

i). Nalezy uwzgledni¢ w zakresie wykonanie i wdrozenie nowego modelu sterowania
procesami zachodzgcymi w urzadzeniu VTD.

j). Niezbedne konstrukcje i pomosty dla obstugi i do utrzymania ruchu, urzagdzenia winny
spetniac¢ przepisy BHP/ wraz z wytycznymi AMP.

k). W projekcie nalezy uwzglednic¢ konieczne modyfikacje konstrukcji hali (m.in. likwidacje
belek, demontaz pomostu nr 1, demontaz torow kolejowych w hali i poza halg az do
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rozjazdu, wzmocnienie hali iprzesuniecie suszarek, stojakdéw i innych konstrukcji
znajdujgcych sie w obszarze zabudowy).
). Nalezy przewidzie¢ zabudowe nastepujacych stanowisk dla pokryw przejezdnych:

e Nad zbiornikiem prézniowym
e Stanowisko postojowe

e Stanowisko do oczyszczenie skrzepdw i remontu pokrywy.

m). Kazde stanowisko powinno by¢ wyposazone w suszarki do wygrzewania wytozenia
ogniotrwatego kapelusza po wymianie wylozenia. Suszarki nalezy umiesci¢ w polu
remontowym kazdego stanowiska.

4.2.3 Transport do zaprojektowanych komér bedzie sie odbywat za pomocg istniejgcych
suwnic nr 763 i 766. Udzwig suwnicy nr 763 wynosi 225 ton, a suwnicy nr 766 —
220 ton. Nalezy przewidzie¢ w ofercie modernizacje istniejgcych suwnic Stalowni
pod katem:

e Zmiany wysokosci pracy suwnic (liny)
e Zabudowe nowych dtuzszych hakdw — 14szt. Dla 7 suwnic (dla obstugi
nowych 16 kadzi o innym ksztatcie niz obecnie).

4.2.4 Zaprojektowanie 16 nowych kadzi stalowniczych do wymaganego ciezaru wytopu
150 ton stali i wolnej burty co najmniej 75cm przy zachowaniu obecnych
wymiardow czopdw dla pracujgcych suwnic dla  wytopdw kierowanych
na instalacje VTD, natomiast dla wytopdw obrabianych na istniejgcych Obrdébkach
Pozapiecowych — 155 ton stali. Nominalny ciezar w obydwu wypadkach nie moze
przekroczy¢ 220 ton. Uktad zamkniecia kadzi (slide gate) ma pozostac taki sam jak
w obecnie uzywanych kadziach. Nalezy przyja¢ grubosci wytozenia ogniotrwatego
dla nowych kadzi jak nizej:

e Dno kadzi: 400-500mm

e Strefa metalu: 240mm

e Strefa zuzla: 320mm
Zaprojektowane kadzie zostang zlecona do realizacji w oddzielnym przetargu.
Szczegotowy projekt nowej kadzi winien zosta¢ wydany w terminie max 2 miesiecy od
momentu podpisanie zamdéwienia.
Wdrozenie nowych kadzi do eksploatacji musi odby¢ sie w scistej wspotpracy z dostawca
kadzi stalowniczych oraz Zamawiajgcym.
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4.2.5 W okresie przejsciowym tj. podczas procesu wdrazania nowych kadzi nalezy
przewidzie¢ mozliwo$¢ wykorzystania starych stalowozéw do transportu nowych
kadzi i transport starych kadzi w nowych stalowozach.

4.2.6 W okresie przejsciowym tj. podczas procesu wdrazania nowych kadzi nalezy
przewidzie¢ mozliwos¢ wykorzystania nowych ramion wiezy COS do obstugi starych
i nowych kadzi stalowniczych (np. wykorzystanie adapteréw umozliwiajacych
zmiane szerokosci podparcia kadzi na wiezy).

4.2.7 Zaprojektowanie i wykonanie stalowozéw wraz z wszystkimi instalacjami
towarzyszgcymi (argonowanie, zasilanie elektryczny, automatyka):

e 3 nowych stalowozéw dla kazdego z 3 konwertoréw

e jeden rezerwowy dla konwertoréw o takich samych parametrach jak wyzej

e jeden stalowdz, do przewozu kadzi z i na COS bez instalacji argonowania.

e zaktada sie zabudowe min. 8 niezaleznych két z czego min. 50% to kota
napedowe

e Kazdy stalowdz ma by¢ wyposazony w sprzeg automatyczny typu SA-3 z
obydwdéch stron z dzwignig do recznego otwierania.

Zasilanie w/w stalowozéw ma sie odbywaé poprzez istniejgce kanaty kablowe, stalowozy
winny posiadaé niezalezny naped na min. 4 niezalezne kota po dwa na strone (z odrebnym
zasilaniem dla kazdego kota) z odpowiednio dobrang mocg silnikow (obecnie 2x37 kW/ 220
VDC), by zachowac:

e Ciagla niezawodng prace Stalowozu przy obcigzeniu : kadz, wytop, zuzel,
skrzepy = 250 ton

e Praca Stalowozu bez obcigzenia kadzig dla celéw transportowych: 200 ton

e Zaktadana predkos$¢ z petnym obcigzeniem to 5 km/godz z ptynna
regulacja.

e petng funkcjonalnos¢ stalowozu przy pracy potowy napeddow (50% w
sytuacji awaryjnej)

e Szybkg wymiane uszkodzonych zestawdow kotowych, niezaleznie od
pozostatych sprawnych

Montaz, uzbrojenie w instalacje towarzyszgce i uruchomienie stalowozéw nalezy do zakresu
niniejszej specyfikacji.
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4.2.8 Nalezy zaprojektowaé wykonanie powtok malarskich stalowozéw i kadzi wg. RAL
9006. Zabezpieczenie antykorozyjne musi uwzglednia¢ prace w srodowisku silnie
korozyjnym (np. przemystowym lub morskim) o wysokich temperaturach, a dla
pozostatych elementéw temperatura otoczenia (Srodowisko korozyjne: C5-1i C5-M
zgodnie z normg PN-EN 1SO 12944-2) oraz zgodnie z wymaganiami zwartymi w
zarzgdzeniu wizualnym

4.2.9 Zaprojektowanie i wykonanie dodatkowego wyposazenia jak nizej z uwagi na nowy
ksztatt kadzi stalowniczych:

e Nowych 2 kompletéw ramion wiezy COS wraz z kompletnym
systemem wag, analogicznym do istniejgcego wraz z
zaprojektowaniem i wykonaniem dodatkowych adapteréw
umozliwiajgcych wspétprace z starymi kadziami w okresie
przejsciowym

e 4 pokrywy do obrébki pozapiecowej

e 6 pokryw dla kadzi przy transporcie na wieze COS

o Pokrywy dla suszarek: 5 poziomych i 5 pionowych

e Stojaki: 15 pionowych i 10 poziomych

o Modyfikacje wdzka metaconu przeznaczonego dla pracownikdéw
obstugi kadzi dla bezpiecznych i ergonomicznych operacji wymiany
uktadu zamkniecia kadzi, wylewu kadzi i wymiany ksztattek gazo-
przepuszczalnych w kadzi.

4.2.10 Wszystkie prace zwigzane z wymiang w/w wyposazenia i wprowadzenia nowych
kadzi do eksploatacji nalezy wykonaé¢ w ciggu max. 5 dni postoju Stalowni w
uzgodnieniu z przedstawicielami Zaktadu.

4.2.11 Wykonawca w ramach projektu potnie na elementy wsadowe,wszystkie
demontowane konstrukcje, tory kolejowe, wycofane z eksploatacji kadzie,
stalowozy ,pokrywy, stojaki, ramiona wiezy i inne elementy wycofane z
eksploatacji.

4.2.12 Wykonanie analizy wytrzymatosci konstrukcji tuneli kablowych biegngcych pod
stalowozami oraz torowisk w celu wykonania niezbednych napraw, wzmocnien
wynikajgcych z powyzszej analizy.

4.2.13 Analiza mozliwych kolizji z istniejgcym wyposazeniem (KT, OPP, wieza obrotowa
COS). Wykonanie projektu 3D wraz z symulacjg ciggu technologicznego kadzi
stalowniczych od BOF poprzez OPP, VTD, do wiezy COS.

4.2.14 Uwzglednienie dwodch ksztattek gazo-przepuszczalnych w dnie kadzi.

Strona 14z 23

Rzeczpospolita

I Po'ska

ig7
H
§s3

g
3




ArcelorMittal Poland S.A. Data: 27 Luty 2018 r.

Specyfikacja Techniczna dla Projektu pt. ,lnnowacyjna stal wysokokrzemowa z regulowang niska zawartoscia zanieczyszczen i
wtracen niemetalicznych o kontrolowanej morfologii oraz odpowiednim poziomie inhibitora AIN z przeznaczeniem na
wysokojakosciowe blachy transformatorowe” (nr projektu: POIR.01.01.01-00-0238/17) w Zaktadzie Wielkie Piece i Stalownia
AMP w Krakowie.

4.2.15 Konstrukcja kadzi ma zapewni¢ zalewanie stali do konwertora tlenowego
w wypadku zwrotu wytopu z COS.

4.2.16 Przy projektowaniu nowej kadzi nalezy uwzgledni¢ konstrukcje obecnie
istniejgcych  suwnic wcatym ciggu technologicznym, ktére nie beda
modernizowane.

4.2.17 Projekt powinien uwzgledniaé¢ konieczne modyfikacje instalacji energetycznych
w celu zapewnienia mediéw koniecznych do prawidtowego funkcjonowania
instalacji. Konieczne modyfikacje instalacji elektrycznych (modernizacja podstacji).
Analiza mozliwosci dostarczenia medidw energetycznych z podanych punktow
podpiecia oraz wykonanie niezbednych projektow instalacji energetycznych.

4.2.18 Zaprojektowanie i wykonanie instalacji elektrycznych ienergetycznych oraz
aparatury kontrolno-pomiarowej.

4.2.19 Projekt powinien zawiera¢ liste niezbednych mediéw wraz z przewidywanym
zuzyciem oraz parametrami potrzebnymi do obstugi instalacji.

4.2.20 Projekt musi zawierac analize przemieszczenia istniejgcego obszaru remontowego
suwnic, ktdry zostanie w czesci zajety przez instalacje VTD.

4.2.21 Oferta techniczna musi zawiera¢ modelowanie tréjwymiarowe (3D) catej
instalacji VTD w istniejgcej zatoce.

4.2.22 Oferta techniczna musi zawiera¢ analize symulacyjng istniejacych suwnic
elektrycznych, stalowozéw i urzadzen obrébki pozapiecowej pracujgcych RAZEM
w nowej instalacji VTD —w celu unikniecia wszelkich kolizji i,waskich gardet”
w ogdlnej pracy zaktadu Stalowni Konwertorowej (od spustu ciektej stali z
konwertora po maszyne odlewniczg) po oddaniu do eksploatacji nowej
instalacji VTD.

4.2.23 Zaprojektowanie i wykonanie instalacji sterowania obiektow przy uzyciu
sterownikéw PLC Siemens S7 400, ktére sg zgodne zpierwszym poziomem
sterowania istniejgcym w Zaktadzie.

Uwaga: Ze wzgleddéw standaryzacyjnych preferowanym sterownikiem PLC jest
Siemens S7-400H, taki sam jak pozostate istniejgce sterowniki marki Siemens
w Stalowni Konwertorowej.

Wykonawca przedstawi w ofercie producenta sterownikéw jak wyzej — nie ma
mozliwosci zabudowy innych sterownikdow.

4.2.24 Opracowanie programu komputerowego pozwalajgcego na sterowanie i Sledzenie
proceséw technologicznych instalacji VTD.

4.2.25 Wykonanie niezbednych konstrukcji i ekrandéw z blachy na wysokos¢ 6m
oddzielajgcych plac budowy od pozostatej czynnej czesci produkcyjnej na szerokos¢
hali.
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4.2.26 Opracowanie ,Elaboratu dotyczagcego wymagan przeciwpozarowych” dla
przedsiewziecia, zatwierdzonego przez Rzeczoznawce ds. p.poz, opracowanie
,Scenariusza pozarowego” dla przedsiewziecia. Wykonanie instalacji
przeciwpozarowej, opartej o centralki Schrack Seconet N3, z zastosowaniem
oprogramowania systemowego w wer. 6.x.X.., z wizualizacjg w Centrali Zaktadowej
Strazy Pozarnej przy ul. Mrozowej Panstwowymi i Zaktadowymi przepisami o
ochronie przeciwpozarowej.

Wykonawca dokona podtgczenia nowego systemu P.Poz dot. VTD z istniejgcym
system P.Poz dziatajgcym na zaktadzie AMP.

4.2.27 W obszarze stanowisk VTD, filtréw, oraz pomp prézniowych nalezy zabudowaé
system detekcji CO z monitoringiem na pulpicie
4.2.28 Technologia demontazu koniecznych konstrukcji i pomostu oraz montazu (ogdlne
wytyczne).
I. Adaptacja istniejgcego terenu na potrzeby zabudowy instalacji VTD;

Il. Plan montazu okreslajgcy kroki milowe operacji przygotowawczych
przez rozpoczeciem remontu;

. Wszystkie ekrany ibariery ochronne wraz zuzgodnionym
z Inwestorem ich rozmieszczeniem podczas prac;

IV. Wszystkie elementy i konstrukcje niezbedne do realizacji procesu
demontazu i montazu — wynikajgce z opracowanej dokumentacji
projektowej, usztywnienia, podpory i inne wymagane elementy;

V. Opracowanie dokumentacji technicznej wszystkich dodatkowych
konstrukcji i osprzetu specjalnego wymaganych w procesie montazu
i demontazu.

VI. Wszystkie elementy niezbedne do operacji podnoszenia (belki, szakle,
zawiesia, trawersy itp.);

VIl. Ramowy oraz szczegétowy harmonogram prac uwzgledniajacy ciecie
zdemontowanych elementdéw na wymiary wsadowe;

4.2.29 Wykonanie kompletnych projektéow:
- technicznego,
- wykonawczego,
- powykonawczego

w petnym zakresie i we wszystkich branzach (z uwzglednieniem zakupdw, dostaw,
roztadunku, zatadunku, transportu (réwniez lokalnego), demontazu, montazu i innych)
wszystkich  niezbednych  komponentéw  zgodnie zdanymi technicznymi
i podstawowymi wymaganiami zawartymi w niniejszej Specyfikacji Technicznej oraz
z wiedzg technologiczng i doswiadczeniem Wykonawcy;
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4.2.30 Wykonanie inwentaryzacji stanu istniejgcego w odniesieniu do istniejacej
dokumentacji archiwalnej ze wzgledu na brak kompletnej aktualnej dokumentacji
obiektow Zaktadu;

4.2.31 Zapewnienie nadzoru autorskiego w petnym zakresie realizacji zamdwienia, ktory
zawiera konsultacje na miejscu realizacji projektu, dodatkowe rysunki, szkice oraz
wyjasnienia ustne (bez limitu godzin). Nadzér nad realizacja projektu.

4.2.32 Ekspertyzy i uzgodnienia budowlane, uzyskanie Decyzji o pozwoleniu na budowe
zgodnego z wymaganiami prawa budowlanego;

4.2.33 Pomiary geodezyjne;

4.2.34 W wypadku braku dokumentacji archiwalnej nalezy opiera¢ sie na wykonanych
samodzielnie inwentaryzacjach oraz ekspertyzach iocenach technicznych po
uzgodnieniu ich tresci z AMP;

4.2.35 Obliczenia statyczne konstrukcji przez konstruktora ze strony Wykonawcy
majgcego polskie uprawnienia budowlane;

4.2.36 Wykonanie i uzgodnienie z AMP harmonogramu, Planu Zapewnienia Jakosci (PZ)),
planu Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia (BIOZ) i Planu Organizacji Robot (POR);

4.2.37 Wykonawca dostarczy spétce AMP w terminie wspdlnie uzgodnionym kompletng
dokumentacje projektowg w wersji polskiej iangielskiej, wykonawcza
i powykonawczg w postaci elektronicznej (dokumentacja elektryczna w EPlan,
pozostata w AutoCad w 3D (przestrzenna) + pdf oraz 3 komplety w postaci
papierowe;j i elektronicznej;

4.2.38 Wykonawca ztozy kompletng dokumentacje projektowg, wykonawczg oraz
powykonawczg w stanie bez zarzutu umozliwiajgcym zapoznanie sie z nig
i kopiowanie. W wypadku zwrotu jakichkolwiek rysunkéw lub dokumentéw
z powodu nieodpowiedniej jakosci iw konsekwencji trudnosci wich analizie
i zatwierdzaniu, Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za wszelkie opdznienia
z tego wynikajace;

4.2.39 Dokumentacja techniczna dostarczona przez Wykonawce ustugi musi obejmowac:

Q

. Wszystkie schematy, rysunki, obliczenia wraz z wykazami materiatéw;

b. Zestawienie czesci i materiatéw do realizacji projektu;

c. Wymagania dotyczace kwalifikacji o0séb uczestniczagcych w pracach
projektowych (wymagane sg polskie uprawnienia);

d. Wymagania dotyczgce zastosowania materiatow, ich atestow i certyfikatow;

e. Zakresy niezbednych badan i poziomy akceptacji;

f. Wykazy prac oraz przedmiary prac i materiatow (dla zakresu nie ,pod
klucz”);

g. Informacje dotyczgce ewentualnych dodatkowych badan wykonywanych

przez inspekcje Urzedu Dozoru Technicznego (UDT);
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h. Dokumentacje Techniczno-Ruchowg (DTR) w czesci obejmujgcej zmiany
wynikajgce z modernizacji, uwzgledniajagc miedzy innymi szczegétowe
instrukcje dla catej instalacji VTD.

4.2.40 Wykonawca dotgczy inne rysunki, dokumenty ianalizy niezbedne wcelu

przeprowadzenia analizy projektu.

4.2.41 Wykonawca ponosi catkowitg odpowiedzialnos¢ za doktadno$¢ informacji oraz
wymiary podane w dokumentach iodpowiada za wszelkie straty wynikajgce
z podania informacji btednych.

4.2.42 Na rysunkach i w dokumentacji technicznej nalezy stosowaé system metryczny.
Kompletna dokumentacja bedzie sporzadzona w jezyku polskim i angielskim.

4.3 ZAKRES PRAC - roboty budowlano-konstrukcyjne

Zakres robot:

Wszelkie inzynieryjne prace budowlano-konstrukcyjne oraz wykonanie robot
budowlano-konstrukcyjnych  wymagane do pomysinej realizacji projektu
inwestycyjnego wchodzg w zakres Wykonawcy i obejmujg miedzy innymi:

4.3.1 PRACE INZYNIERYJNE:

1) Sprawdzenie wytrzymatosci istniejgcych  fundamentéw/budynkéw i podpdr
strukturalnych, na ktére w sposdb posredni lub bezposredni beda miaty wptyw prace
montazowe nowych urzadzen prowadzone przez zwycieskiego Wykonawcy, zgodnie
z obowigzujacymi polskimi normami.

2) Jesli w wyniku sprawdzenia stanu technicznego konstrukcji i jej wytrzymatosci okaze
sie, ze w wyniku prowadzonych prac nalezy wzmocnic istniejagcg konstrukcje lub
fundamenty Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania w/w prac na wtasny koszt.

3) Zaprojektowanie, budowa lub wykonanie nowych konstrukcji lub fundamentéw musi
odby¢ sie zgodnie ze stosownymi polskimi normami, zgodnie z przygotowang
wczesniej przez uprawnionych projektantéw branzowych dokumentacjg projektowg

4.4 ZAKRES PRAC INSTALACII ELEKTRYCZNYCH:
1.Modernizacje cel w podstacji P-72(odfgczni szynowy, odtgcznik kablowy, wytgcznik SN,
uziemnik, obwody pomocnicze, itp.),
2. Wykonanie dwdch linii kablowych pomiedzy rozdz. 6kV P-72 a nowo projektowanymi
transformatorami— nalezy przewidzie¢ modernizacje tras kablowych(nowe trasy, poétki,

przegrody ogniowe),
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3. Dostarczenie dwdch transformatoréw 6/0,4kV(wyposazone w odtagcznik i uziemnik po
stronie SN) nawzajem sie rezerwujgcych,

4.Rozdzielnie NN z automatyka SZR zachowujgc 20% rezerw .

Retrofitting of 6 KV

Switchgears Cell-1 Cell 14 P 72 Substation 6 KV
New 6 KV Cables Also Cell 20 available

Transformer-1 Transformer-2

X KVA X KVA

Power Distribution Scheme 6 KV/400 V 6 Kv/400V

—— Modification Scope
—  New Supply Scope

The 6 KV Breaker panels need to be
retrofitted by replacing: selector switch
disconnector, circuit-breaker, safety and
‘ control equipment

W The preferred equipment manufacturers for this

apparatus:
- Vacuum circuit-breaker — manufacturer: ABB,
type: VD4;
- selector switch disconnector with earthing

clamps — manufacturer: ABB;

- safety apparatus — manufacturer: KOPEX, Type:
CZAS-UM;

- electricity meter — manufacturer: Pozyton.

New Electrical Room
n VTD-OB Area
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Podstacja P-72/ P-72

substation

Route from P-72 substation
to the proposed location of
» transformers. The estimated
length of the cable route is
approximately 600 rm.

' Istnieigca trasa kablowa —
galeria kablowa
Existing cable route —
cable gallery

Przyktadowe miejsce zabudowy
Istniejaca trasa kablowa —
tunel kablowy

transformatoréw/ Possible 3 e,
location of the ) % Existing cable route — cable
transformers ) 2

Nowa trasa kablowa do

zaprojektowania i wykonania
New cable route to be designed
and laid

| P-72 single-line

|| diagram with

| three bays

| available —bay 1,
bay 14 and

bay 20.

2.Wykonanie niezbednych instalacji zasilania elektrycznego dla wszystkich urzadzen
zabudowanych w ramach tego projektu

3.Wykonanie instalacji oswietlenia dla wszystkich zabudowanych urzgdzen, oswietlenia
awaryjnego oraz instalacje o$wietleniowg informujgca o drogach ewakuac;ji .
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4.Zasilanie elektryczne nowych stalowozéw nalezy wykonaé w taki sam sposdb jak
obecnie czyli tunelami kablowymi z istniejgcej stacji znajdujacej sie na maszynowni
konwertoréw.

5. Wykonawca przedtozy dwie koncepcje zasilania napedow stalowozéw: na prad staty i
przemienny z zapotrzebowaniem mocy.

5. PARAMETRY GWARANTOWANE

Czas obrébki prozniowej musi zapewnia¢ mozliwos¢ ptynnego wykonania
produkcji na COS przy zatozeniu nastepujacych czaséw trwania:
Odlewanie stali elektrotechnicznych:

- czas odlewania: 50 minut;

- liczba wytopéw w sekwencji: 5

Czas odlewania pozostatych gatunkow stali:

- najkrotszy czas odlewania wytopu: 24 minuty;
- $redni czas odlewania wytopu: 35 minut;

- $rednia liczba wytopdéw w sekwencji: 7.

1) Podgrzanie kapieli metalowej o 4-6 stopni Celsjusza na minute.

2) Mozliwo$é odsiarczania wytopu do zawartosci S —0,0010.

3) Osiggniecie zawartosci wegla w do zawartosci C —0,0040 po odlaniu na
maszynie COS.

4) Osiggniecie zawartosci azotu ponizej N; — 0,0040 po odlaniu na maszynie COS.

5) Osiggniecie zawartosci wodoru ponizej H, — 0,0002.

6) Osiggniecie zawartosci tlenu ponizej O — 0,0010.

7) Zaprojektowanie i wdrozenie do eksplantacji 16 nowych kadzi stalowniczych do
wymaganego ciezaru wytopu 150 ton stali i wolnej burty co najmniej 75 cm
przy zachowaniu obecnych wymiaréw czopdw dla pracujgcych suwnic dla
wytopdéw kierowanych na instalacje VTD.

8) Rozruch goracy stalowozdéw — niezawodno$¢ przez okres 1 miesigca eksploatacji

(transport okoto 500 wytopow)
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6. WYMAGANIA DOTYCZACE WSTEPNEJ WYCENY

1). Wstepna wycena musi zawiera¢ koszty przystosowania pracownikow i sprzetu do
standardow bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujacych w spétce AM.

7. TERMIN WYKONANIA PRAC | ETAPY REALIZACII

1) Realizacja petnego zakresu prac zgodnie zniniejszg Specyfikacja Techniczng bedzie

odbywac sie wedtug ponizszych ogdlnych ram czasowych (wytycznych):

Tabela nr 1. Ogélny harmonogram

Lp. Zadanie / Opis Czas maksymalny

1. Podpisanie zamowienia / kontraktu D

2. Przedtozenie Planu Zapewnienia Jakosci D + 8 tygodni

3. Przedtozenie roboczej wersji Planu BHP i realizacji prac (opis D + 8 tygodni
wszystkich czynnosci — m.in metody budowy instalacji, stosowanego
sprzetu i listy podwykonawcow)

4, Opracowanie projektu wykonawczego Kadzi wraz z uzgodnieniem D+8 tygodni
i zatwierdzeniem przez AMP

5. Opracowanie projektu wykonawczego Stalowozdéw i ramion wiezy D+10 tygodni
COS wraz z uzgodnieniem i zatwierdzeniem przez AMP

6. Rozpoczecie prac: prefabrykacja stalowozéow, ramion wiezy COS, D +11 tygodni
stojakdw, pokryw, hakéw suwnic, demontaze, montaz,
przygotowanie terenu pod inwestycje wew. Hali i na zewnatrz

7. Wystgpienie do urzedéw z wymagang dokumentacja w celu D + 12 tygodni
uzyskania decyzji pozwolenia na budowe

8. Przygotowanie, uzgodnienie i zatwierdzenie dokumentéw BHP oraz D + 20 tygodni
POR, IWBR,PZJ, szczegdtowego harmonogramu oraz innych
niezbednych dokumentéw dla catego zadania inwestycyjnego z
przedstawicielami zaktadu oraz zespotem projektowym

9. Opracowanie projektu wykonawczego instalacji VTD wraz D + 20 tygodni
z uzgodnieniem i zatwierdzeniem przez AMP

10. | Rozpoczecie prac: prefabrykacja elementow VTD, demontaze, D + 21 tygodni
montaz, przygotowanie terenu pod inwestycje wew. Halii na
zewnatrz

11. | Rozpoczecie prac zwigzanych z zasilaniem stalowozéw D + 25 tygodni

12. | Przejecie 16 kadzi na zaktadzie w Krakowie do dalszego uzbrojenia D + 36 tygodni
zgodnie z zakresem zawartym w zleceniu

13. | Uzyskanie stosownych pozwolern wymaganych przepisami krajowymi | D + 42 weeks
(Pozwolenie na budowe)

14. | Rozpoczecie robot zgodnie z pozwoleniem na budowe dla instalacji D + 43 weeks
VTD

15. | Zakonczenie uzbrojenia Kadzi i Stalowozdéw, zabudowa na zaktadzie D+44 tygodni
pokryw, stojakow, hakéw oraz innego wyposazenia
wspotpracujacymi z nowymi Kadziami i Stalowozami.

16. | Wprowadzenie do eksploatacji Kadzi i Stalowozéw (podczas postoju D+52 tygodni
pracy zaktadu) wraz z wymiang ramion wiezy COS

17. | Zakonczenie prac montazowych instalacji VTD D + 72 tygodnie

18. | Zimny rozruch D + 73 tygodnie
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19. | Goracy rozruch (pierwszy wytop) D + 79 tygodnie
20. | Zakonczenie 30-dniowego testu wydajnosciowego D + 84 tygodni
21. | Podpisanie protokotu PAC (Preliminary Acceptance Certificate) D + 84 tygodni
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