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ArcelorMittal

Specyfikacja Techniczna

Projektu pt. , Innowacyjna stal wysokokrzemowa z regulowana niska
zawartoscig zanieczyszczen i wtrgcen niemetalicznych o kontrolowane;j
morfologii oraz odpowiednim poziomie inhibitora AIN z
przeznaczeniem na wysokojakosciowe blachy transformatorowe” (nr
projektu: POIR.01.01.01-00-0238/17) w Zaktadzie Wielkie Piece
i Stalownia AMP w Krakowie. Cze$¢ nr 1 (urzagdzenie VTD)

(nr projektu: POIR.01.01.01-00-0238/17)
w Zaktadzie Wielkie Piece i Stalownia AMP w Krakowie.

Czes¢ nr 1 (urzadzenie VTD)
Przed podpisaniem oswiadczenia o zachowaniu poufnosci.

Niniejsza specyfikacja stanowi zatgcznik nr 2 do zapytania ofertowego nr 1/0238/2018

ArcelorMittal Poland S.A.
Oddziat Krakéw
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WSTEP

ArcelorMittal Poland S.A. (dalej tez AMP) prowadzi dziatalno$¢ w réznych oddziatach
w Polsce, gtéwnie koncentrujgc produkcje stali w Krakowie i w Dgbrowie Gérniczej oraz
w innych waznych jednostkach produkcyjnych odpowiedzialnych za produkcje réznych
gatunkéw produktéw stalowniczych w Polsce.

Przedmiot zamdwienia wskazany w niniejszej specyfikacji dotyczy projektu pt.
»Innowacyjna stal wysokokrzemowa z regulowanq niskq zawartosciq zanieczyszczen i
wtrgcenn niemetalicznych o kontrolowanej morfologii oraz odpowiednim poziomie
inhibitora AIN z przeznaczeniem na wysokojakosciowe blachy transformatorowe” (nr
projektu: POIR.01.01.01-00-0238/17, wspodtfinansowanego w ramach poddziatania 1.1.1
Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-2020 wspdtfinansowanego ze Srodkdéw
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego.

W zwigzku z obowigzkiem stosowania przez Spétke zasady konkurencyjnosci, niniejsza
specyfikacja techniczna stanowi szczegétowy opis przedmiotu zamdwienia pozwalajacy na
przygotowanie przez Oferentéw ofert.

Niniejsza specyfikacja zostata przygotowana z najwyziszg starannoscia wzgledem
okreslenia petnego, jednoznacznego i wyczerpujgcego opisu przedmiotu zamdwienia tak,
aby umozliwi¢ wykonawcom okreslenie wszystkich swoich zobowigzan i ryzyka oraz
odpowiedzialng kalkulacje ceny i innych elementéw oferty.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna dotyczy realizacji ,pod klucz” obejmujacej wszystkie
niezbedne zakresy, takie jak m.in. Zaprojektowanie, wytworzenie, dostawa DDP
INCOTERMS 2010, zabudowa, montaz, préby oraz odbiér techniczny iprzekazanie do
uzytku instalacji Obrébki Prézniowej VTD. Realizacja przedmiotu zamodwienia obejmuje
rowniez uzyskania przez oferenta pozwolenia na uzytkowanie.

Wszelkie zakupy, ustugi i dostawa bedgace przedmiotem niniejszego zapytania muszg by¢
wigczone i wspotpracowacd z istniejgcg infrastrukturg i wyposazeniem w Spdifce i muszg
spetnia¢ te same standardy technologiczne. W zwigzku z powyzszym koniecznos¢
zachowania tych samych warunkéw technologicznych oraz koniecznos¢ zachowania
unifikacji urzadzen wynikajaca z rozbudowy istniejgcej infrastruktury zdeterminowata
zapisy w niniejszej specyfikacji. Zastosowane zapisy znajdujg uzasadnienie w koniecznosci
zapewnienia sprawnego przeprowadzenia przedmiotowego projektu. Wskazane
zapisy nie narzucajg na Wykonawcow obowigzku stosowania wskazanych rozwigzan a
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informujg jedynie o minimalnych parametrach i standardach. Postugiwanie sie pewnymi
typami rozwigzan, nie ma charakteru obligatoryjnego a jedynie przyktadowy. Wskazania
wzgledem oczekiwanych parametréw technicznych, oraz wskazania dot. okreslonych
typdéw oraz nazw producenckich majg charakter ogdlny, odnoszacy sie jedynie do

przyktadowych wskazan réwnorzednych produktéw i nie stanowig jedynego
akceptowanego rozwigzania. Na tej podstawie zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania
réwnowazne.

Od Oferentdw oczekuje sie ztozenia oferty uwzgledniajgcej wymagania niniejszej
Specyfikacji Technicznej

Oferta musi by¢ kompletna pod kazdym wzgledem oraz musi obejmowac wszelkie
elementy/urzadzenia niezbedne do osiggniecia nalezytej konstrukcji, eksploatacji
i utrzymania ruchu instalacji.

Oferent zobowigzany jest zapoznad sie z niniejszg specyfikacjg i upewnic sie, ze instalacja
jest technicznie wykonalna, atakze przyja¢ petng odpowiedzialnos¢ za gwarantowana
prace dostarczonej instalacji iurzgdzen w zakresie wydajnosci, parametréw oraz
sprawnego i niezawodnego dziatania.

Szczegbétowy zakres prac bedacych przedmiotem Zapytania Ofertowego zostat
przedstawiony w dalszej czesci niniejszego opracowania.

Osoby do kontaktu:

AMP — Engineering Office:
Jarostaw Kuna, < Jaroslaw.Kuna@arcelormittal.com> (Kierownik Projektu)
Tel.: +48 608 584 215

Krzysztof Dziewonski <Krzysztof.Dziewonski@arcelormittal.com> (Zastepca Kierownika
Projektu),

Tel.: +48 668 021 548

AMP — Zaktad Stalownia i Wielkie Piece:
Wojciech Fras: <Wojciech.Fras@arcelormittal.com> (Lider Techniczny),
Tel.: +48 12 290 56 14,

+48 668 312 441.
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1. CEL PROJEKTU

Celem projektu jest zabudowa nowej Instalacji Obrébki Prézniowej (ang. Vacuum
Tank Degasser), zwanej dalej instalacjg VTD), ktéra umozliwi produkcje gatunkéw
stali spetniajacych wysokie wymagania jakosciowe. Cel ten Inwestor zamierza

osiggnac

poprzez wykonanie izabudowe instalacji VID wraz z urzgdzeniami

wspotpracujagcymi i pomocniczymi.

2. STANDARDY INWESTORA

Podczas wykonywania wszystkich etapow realizacji prac (Inwestycji) na terenie spotki
ArcelorMittal Poland S.A. Oferent musi przestrzegac¢ i na biezgco stosowaé wymagania
bezpieczenstwa zawarte w Ksiedze Bezpieczenstwa, wraz z wszystkimi zatgcznikami,
m.in. Standardami Zapobiegania Wypadkom Smiertelnym

ST 000 Polityka BHP

ST 001 Izolacja

ST 002 Przestrzenie ograniczone

ST 003 Praca na wysokosci

ST 004 Bezpieczenistwo kolejowe

ST 005 Audyty

ST 006 Pojazdy i prowadzenie pojazddow

ST 007 Urzadzenia dzwignicowe i operacje podnoszenia
ST 008 Wykonawcy

ST 009 Alarmowanie

ST 010 Wskazniki bezpieczenstwa

ST 011 Dochodzenie w sprawie incydentu

ST 012 Prace w strefach gazowo-niebezpiecznych

ST 014 Identyfikacja Zagrozen iOcena Ryzyka —HIRA (ang. Hazard
Identification and Risk Assessment)

ST 015 Ztote Zasady

ST 018 Zabezpieczenie tadunkdéw

ST 201 Specyfikacja BHP

ST 301 Telefony komérkowe

(w/w standardy zostang przekazane po podpisaniu przez oferenta o$wiadczenia
dot. poufnosci informacji)

UWAGA:

W wypadku wystapienia odmiennych wymagan w kolejnych normach lub standardach
zgodnych z wymienionymi powyzej nalezy zastosowa¢ normy lub standardy bardziej
wymagajace (bardziej restrykcyjne)!
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3. STAN ISTNIEJACY

Obecnie w krakowskiej Stalowni Konwertorowej pracujg trzy Konwertory Tlenowe, dla
kazdego z nich istnieje stanowisko obrébki pozapiecowej. Kazde ze stanowisk obrébki
wyposazone jest w ceramiczne lance stuzgce do argonowania wytopéw metoda ,od
gory”, zbiorniki zelazostopdw, maszyne czterozytowa do podawania drutu oraz zbiorniki
na zasypke.

Sredni tonaz wytopu wynosi 147 ton, pojemno$¢ kadzi stalowniczych bez wolnej burty
wynosi 150 ton.

4. ZAKRES PRAC OFERENTA
4.1 PRZEDMIOT PRAC

Celem niniejszych zatozen technicznych jest przedstawienie zakresu prac ,pod klucz”
dotyczacego wykonania dokumentacji projektowej (Projekt Podstawowy i Wykonawczy),
prefabrykacje, dostawy DDP INCOTERMS 2010, roztadunki, zatadunki, transport (réwniez
lokalny), prac demontazowych i montazowych, uruchomienia i nadzoru nad zabudowa
instalacji VTD. wraz z:

- zaprojektowaniem i wykonaniem dwodch stanowisk VTD wraz z niezbednym
wyposazeniem;

-zaprojektowaniem nowych kadzi stalowniczych o pojemnosci okoto 150 ton
i zzachowaniem wolnej burty min. 75 cm, wraz z dwoma ksztattkami gazo-
przepuszczalnymi;

- zaprojektowaniem i wykonaniem systemu argonowania przez ksztattki
gazoprzepuszczalne dla trzech stalowozéw (plus czwarty rezerwowy) na
dwdch stanowiskach VID , system ma rdéwniez przewidzie¢ mozliwosé
mieszania kapieli metalowej za pomocg azotu.

- zaprojektowanie i wykonanie urzgdzen towarzyszgcych wspdtpracujacych z
kadziami stalowniczymi.

- uzyskaniem pozwolenia na uzytkowanie;

- zaprojektowaniem i wykonaniem systemu odpylania z urzadzenia VDT
spetniajgcym wymagania najlepszej dostepnej technologii (BAT); uktad
pomiarowy musi spetnia¢ wymagania procedury QAL2/QAL3 zgodnie z normg
PN-EN14181:2015;

- dostawg niezbednych mediow.
- uktad podawania zelazostopow

-Inne urzgdzenia wymienione ponizej w punkcie 4.2
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4.2 Zakres prac:
4.2.1 Wykonanie pomiaréw geodezyjnych, geologicznych iinnych pomiaréw
niezbednych do wykonania wszystkich koniecznych prac w obszarze zabudowy

instalacji VTD. wg. lokalizacji wskazanej ponizejnarys.nr1li2

Rysunek nr.1 Lokalizacja Stanowiska VTD
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Rysunek nr.2 Lokalizacja Stanowiska VTD. Wraz z szczegétowymi informacjami dot.
ograniczen wewnatrz hali:

4.2.
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& UWAGI:

Belka w hali w osi 39/53/B znajduje sie na wysokosci 12,2 m

Odlegtos¢ pomiedzy osiami stupdw w jednej osi hali wynosi 6 m

Odlegtos¢ pomiedzy osiami stupdw w poszczegdlnych osiach hali wynosi 18 m
Ptyty poszycia dachowego na | i Il HO znajdujg sie na wysokosci ok. 25 m
Podtoga kabiny suwnic pracujacych na i1l HO znajduje sie na wysokosci 9,5 m
Most suwnic pracujacych na |i Il HO znajduje sie na wysokosci 16 m

Obszar do dyspozycji na zabudowe instalacji wewnatrz hali ma dtugo$¢ ok. 80 m
i szerokosc¢ ok. 36 m

Obszar do dyspozycji na zabudowe instalacji poza halg ma dtugos¢ ok. 40 m

i szerokos¢ ok. 20 m

2 Zaprojektowanie i wykonanie instalacji obrobki prézniowej VTD, na ktérg ztozg
sie:

a). Dwa stanowiska pracujgce niezaleznie (z wyjatkiem wspdlnej pompy

prézniowej) wyposazonych w:

- komory prézniowe dla kadzi mieszczgcych wytop o tonazu okoto 150 ton i
wolnej burcie co najmniej 75cm ioszacunkowej wydajnosci rocznej
wynoszgcej 500,000 ton;

- Proponowany przez Inwestora obszar do zabudowy instalacji VTD

przedstawiono narys. 1irys. 2.
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lance typu OB Umozliwiajgce podgrzanie wytopu o 30 stopni Celsjusza
w czasie do 5 minut (zanurzeniowa lanca ceramiczna);

Pokryw przejezdnych wraz z niezbednym wyposazeniem i koniecznymi
otworami. Pokrywa wew. (dodatkowy ekran termiczny) ma by¢ zabudowany

od wewnatrz materiatem ceramiczny.

Dodatkowo pokrywy winny by¢ wyposazone w ostony przeciwrozbryzgowe,
ktore beda zawieszone wewnatrz pokryw prézniowych zbiornikdw podczas
procesu obrébki. Pokrywy nalezy dodatkowo wyposazy¢ w system ochrony

termicznej przed promieniowaniem cieplnym.

Nalezy przewidzie¢ zabudowe instalacji do oczyszczania stykéw pierscienia
stykowego pokryw i zbiornikéw aby zapewnié¢ czystos¢ i szczelnos¢ podczas
procesu prozniowego.

urzadzenie do automatycznego pomiaru temperatury i aktywnosci tlenu;
urzadzenie do automatycznego pomiaru wodoru;

urzadzenie do automatycznego poboru ianalizy prébek oraz poczte
pneumatyczng do wysytania pobranych préobek do istniejgcego laboratorium
Stalowni;

dwie maszyny szesciozylowe do podawania drutu, po jednej dla kazdego
stanowiska VTD, wraz z niezbednymi bezpiecznymi ostonami dla podawanego
drutu istojakéw z kregami dostarczanymi do obszaru za pomocg wézkéw
widtowych;

uktad automatycznego dozowania zelazostopdw wraz z zbiornikiem
przesypowym i zbiornikiem posrednim ;

wydajny system odpylania sktadajgcy sie z filtra obrébki prézniowej oraz uktad
odpylania ciggu podawania zelazostopow, zasypek i innych materiatow i
operacji technologicznych od roztadunku z samochodéw do podawania do
kadzi znajdujacej sie w zbiorniku, sktadajgcy sie z drugiego niezaleznego filtra.

W/w instalacje muszg by¢ zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami BAT.
Zakres prac obejmuje odpowiednie podawanie zgromadzonego pytu z ujscia
kosza zasypowego do istniejgcych samochoddw-cystern w celu wywozu pytu.
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Nalezy

Materiatem odbieranym zleja kosza zasypowego powinien by¢ wytgcznie
zgromadzony pyt.

W przypadku koniecznosci odbioru pytdw do specjalnych konteneréw Oferent
zapewni odpowiednig ilo$¢ zbiornikdw umozliwiajgcych sprawng prace
instalacji.

przedstawi¢ propozycje systemu odpylania wraz z zabudowanymi kré¢cami do

przeprowadzenia pomiaréw:

» <10 mg/Nm3 dla filtrow workowych;

» Nalezy przewidzie¢ réwniez montaz instalacji zapewniajgcej wychwytywanie
wszelkich iskier mogacych spowodowac zapalanie sie workow w filtrach
(chwytacz iskier).

uktad chtodzenia — uktady wodne niezbedne do prawidiowej pracy
instalacji VTD z atestem bezpieczerstwa zgodnym z dyrektywq dotyczacg stref
zagrozonych wybuchem (ATEX);

doty awaryjne zzastosowaniem wspodtdzielonych stref buforowych dla
tatwiejszej ewakuacji skrzepow;

wykonanie oprogramowania wizualizacji wszystkich urzadzen i proceséw wraz
z automatycznym przekazywaniem informacji o wszystkich przeprowadzanych
operacjach do funkcjonujgcego w Stalowni Konwertorowej systemu KSSK
(zatacznik nr 12.8 i 12.9 - zostanie przekazane po podpisaniu przez oferenta
oswiadczenia dot. poufnosci informacji);

monitorowanie wraz z rejestracjg procesu technologicznego catej instalacji,
wtym monitoring procesu zachodzgcego w komorach prdzniowych
(zabudowa dwdch kamer termowizji dla kazdego stanowiska) oraz monitoring
obiektu sktadajgcy sie co najmniej z 12 kamer stacjonarnych oraz jednej
kamery obrotowej zmozliwoscia podgladu wnowym pulpicie VTD
i pomieszczeniu dyspozytora oraz . System musi by¢ zgodny z standardami IT
obowigzujgcymi w AMP w oparciu o oprogramowanie Milestone XProtect
Corporate zgodnie z zatgcznikiem nr 12.10 - AIM Addendum to tender —
Video Monitoring System requirements (zostanie przekazane po podpisaniu

przez oferenta oswiadczenia dot. poufnosci informacji)
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- wykonanie stojakéw dla kadzi w zbiornikach prézniowych z odpowiednimi
prowadnicami utatwiajgcymi wstawianie kadzi i podtgczenie instalacji
argonowania/azotowania.

b). Instalacja wytwarzania prézni wraz zniezbednym osprzetem iurzadzeniami
towarzyszagcymi. Oferta ma zawiera¢ zabudowe nowego obiektu dla pomp
mechanicznych wytwarzajacych prdznie z instalacjami towarzyszagcymi wraz z suwnica
remontowa.
c). Uktad podawania Zelazostopéw wraz zzabudowa dwunastu zbiornikdw. Szesc
zbiornikédw o pojemnosci 12 m3. Pozostate zbiorniki o pojemnosci 6 m3. Zbiorniki
powinny by¢ wyposazone w automatyczny system zatadunku z poziomu 0 m, wraz
z podajnikami wibracyjnymi i uktadem wazgcym,. Roztadunek zelazostopow powinien sie
odbywa¢ do jednego silosu roztadowczego, a nastepnie automatycznie podawane do
zbiornikéw gtéwnych. Konieczne jest dostarczenie uktadu podajacego ze zbiornikéw
zelazostopdw do obu stanowisk instalacji VTD. Proces dozowania zelazostopdw moze byc¢
prowadzony jednoczesnie na obu stanowiskach, a proces odgazowania przemiennie.
Zbiornik posredni znajdujgcy sie nad pokrywa powinien zapewnié pojemnos¢ 3 ton Fe-Si
w celu zapewnienia ptynnego wykonania stali elektrotechnicznych. Szerokos¢ tasmy taka
jak obecnie stosowne w zaktadzie, dla lepszego transportu materiatéw tasma ma by¢”
zebrowana”. Caty ukfad transportu Fe-stopéw powinien byé zabudowany pokrywami,
kratami oraz oddzielony barierkami .
Nowy ukfad zelazostopéw powinien mie¢ mozliwos¢ zatadunku obecnie istniejgcych
kontenerdéw (dla istniejgcego systemu obrébki pozapiecowej) z nowo zaprojektowanych
zbiornikéw dla wytopow produkowanych na istniejgcej obrébce.
d). Uktad automatycznego roztadunku i dozowania zasypek, wraz z czterema oddzielnymi
zbiornikami o jednostkowej pojemnosci 18m3.
Dostawa zasypek odbywac sie bedzie samochodami (cysternami) z poziomu 0 hali.
e). Dostawa zelazostopéw bedzie sie odbywac¢ transportem samochodowym,
a wewnatrz hali nalezy przewidzie¢ rozwigzanie roztadowcze, dlatego tez nalezy
zabudowac nowy bunkier zasypowy ponizej poziomu 0 posadzki
f). Instalacja obowigzkowo wyposazona w uktad pozwalajagcy na reczne podawanie
zelazostopow przygotowanych i zwazonych w specjalnie wydzielonym miejscu.
g). Automatyczna instalacja do argonowania stali przez 2 ksztattki gazo przepuszczalne
umieszczone w dennicy kadzi (zatgcznik nr 12.7 zostanie przekazany po podpisaniu przez
oferenta oswiadczenia dot. poufnosci informacji):

- na trzech stalowozach (plus na czwartym rezerwowym) wspodtpracujgcych

z Konwertorami Tlenowymi;
- na dwodch stanowiskach VTD;

- w 16 kadziach stalowniczych poprzez zabudowe dwdch ksztattek w dnie kadzi;
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- system mocowania wdnie kadzi powinien gwarantowaé bezpieczne
mocowanie ksztattki oraz mozliwos¢ wymiany ksztattek w trakcie kampanii
kadzi.

- Instalacja na Stalowozach i stanowiskach VTD ma obejmowac podtgczenie
argonu i azotu wraz z automatycznym sterowaniem przetgczania gazow.

h). Zabudowa nowego pulpitu sterowniczego do obstugi instalacji VTID wraz
z niezbednym wyposazeniem koniecznym do wykonywania wszystkich operacji na
stanowisku VTD, a takze pomieszczenia socjalnego wraz z weztem sanitarnym zgodnymi
z przepisami. Nalezy uwzgledni¢ réwniez wyposazenie pulpitu w niezbedny sprzet
(monitory, komputery, biurka itp.) oraz zabudowe koniecznego uktadu odprowadzania
Sciekdw / odpaddw z tych pomieszczen.
i). Nalezy uwzgledni¢ w zakresie wykonanie i wdrozenie nowego modelu sterowania
procesami zachodzgcymi w urzadzeniu VTD.
j). Niezbedne konstrukcje i pomosty dla obstugi i do utrzymania ruchu, urzgdzenia winny
spetniac przepisy BHP/ wraz z wytycznymi AMP.
k). W projekcie nalezy uwzgledni¢ konieczne modyfikacje konstrukcji hali (m.in.
likwidacje belek, demontaz pomostu nr 1, demontaz toréw kolejowych w hali i poza halg
az do rozjazdu, wzmocnienie hali i przesuniecie suszarek, stojakéw i innych konstrukcji
znajdujgcych sie w obszarze zabudowy).
[). Nalezy przewidzieé¢ zabudowe nastepujacych stanowisk dla pokryw przejezdnych:

e Nad zbiornikiem prézniowym

e Stanowisko postojowe
e Stanowisko do oczyszczenie skrzepdw i remontu pokrywy.

m). Kazde stanowisko powinno by¢ wyposazone w suszarki do wygrzewania wytozenia
ogniotrwatego kapelusza po wymianie wylozenia. Suszarki nalezy umiesci¢ w polu
remontowym kazdego stanowiska.

4.2.3 Transport do zaprojektowanych komdr bedzie sie odbywat za pomocg istniejgcych
suwnic nr 763 i766. Udiwig suwnicy nr 763 wynosi 225 ton, asuwnicy nr 766 —
220 ton. Nalezy przewidzie¢ w ofercie modernizacje istniejgcych suwnic Stalowni pod
katem:
e Zmiany wysokosci pracy suwnic (liny)
e Zabudowe nowych dtuzszych hakéw — 14szt. Dla 7 suwnic (dla
obstugi nowych 16 kadzi o innym ksztatcie niz obecnie).
4.2.4 Zaprojektowanie 16 nowych okragtych kadzi stalowniczych (nie owalnych) do
wymaganego ciezaru wytopu min 140 ton stali i wolnej burty co najmniej 75 cm przy
zachowaniu obecnych wymiaréw czopdéw dla pracujgcych suwnic dla wytopow
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kierowanych na instalacje VTD, natomiast dla wytopdw obrabianych na istniejgcych
Obroébkach Pozapiecowych — 155 ton stali.
Nominalny ciezar w obydwu wypadkach nie moze przekroczy¢ 220 ton. Uktad
zamkniecia kadzi (slide gate) ma pozostaé taki sam jak w obecnie uzywanych
kadziach. Nalezy przyjaé grubosci wytozenia ogniotrwatego dla nowych kadzi jak
nizej:
e Dno kadzi: 400-500mm
e Strefa metalu: 240mm
e Strefa zuzla: 320mm
Oferent powinien dazy¢ do zaprojektowania kadzi o jak najwi¢kszej pojemnoSci
uwzgledniajac wielko$¢ konwertoréw oraz wymogi zawarte w niniejszej specyfikacji
technicznej.

Zaprojektowane kadzie zostang zlecona do realizacji w oddzielnym przetargu.

Szczegotowy projekt nowej kadzi winien zosta¢ wydany w terminie max 2 miesiecy od
momentu podpisanie zamowienia.

Wdrozenie nowych kadzi do eksploatacji musi odby¢ sie w Scistej wspotpracy z dostawcy
kadzi stalowniczych oraz Zamawiajgcym.

425 W okresie przejsciowym tj. podczas procesu wdrazania nowych kadzi nalezy
przewidzie¢ mozliwos¢ wykorzystania starych stalowozéw do transportu nowych
kadzi i transport starych kadzi w nowych stalowozach.

4.2.6 W okresie przejsciowym tj. podczas procesu wdrazania nowych kadzi nalezy
przewidzie¢ mozliwos¢ wykorzystania nowych ramion wiezy COS do obstugi starych i
nowych kadzi stalowniczych (np. wykorzystanie adapteréw umozliwiajacych zmiane
szerokosci podparcia kadzi na wiezy).

4.2.7 Zaprojektowanie i wykonanie stalowozéw wraz z wszystkimi instalacjami
towarzyszgcymi (argonowanie, zasilanie elektryczny, automatyka):

e 3 nowych stalowozéw dla kazdego z 3 konwertordw

e jeden rezerwowy dla konwertorow o takich samych parametrach jak
wyzej

e jeden stalowdz, do przewozu kadzi z i na COS bez instalacji argonowania.

e zaktada sie zabudowe min. 8 niezaleznych két z czego min. 50% to kota
napedowe
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Kazdy stalowdz ma by¢ wyposazony w sprzeg automatyczny typu SA-3 z
obydwdch stron z dzwignig do recznego otwierania.

Zasilanie w/w stalowozéw ma sie odbywac poprzez istniejgce kanaty kablowe, stalowozy

winny posiadaé niezalezny naped na min. 4 niezalezne kota po dwa na strone (z odrebnym
zasilaniem dla kazdego kota) z odpowiednio dobrang mocj silnikéw (obecnie 2x37 kW/ 220

VDC), by zachowac:

Ciggta niezawodng prace Stalowozu przy obcigzeniu : kadz, wytop, zuzel,
skrzepy = 250 ton

Praca Stalowozu bez obcigzenia kadzig dla celow transportowych: 200 ton
Zaktadana predkos¢ z pelnym obcigzeniem to 5 km/godz z plynng
regulacja.

petng funkcjonalno$¢ stalowozu przy pracy potowy napedéw (50% w
sytuacji awaryjnej)

Szybka wymiane uszkodzonych zestawdéw kotowych, niezaleznie od
pozostatych sprawnych

Montaz, uzbrojenie w instalacje towarzyszgce i uruchomienie stalowozéw nalezy do

zakresu niniejszej specyfikacji.

4.2.8 Nalezy zaprojektowa¢ wykonanie powtok malarskich stalowozow i kadzi wg. RAL

9006. Zabezpieczenie antykorozyjne musi uwzglednia¢ prace w srodowisku silnie

korozyjnym (np. przemystowym lub morskim) o wysokich temperaturach, adla

pozostatych elementdw temperatura otoczenia (Srodowisko korozyjne: C5-l i C5-M

zgodnie znorma PN-EN ISO 12944-2) oraz zgodnie z wymaganiami zwartymi w

zarzadzeniu wizualnym ( zatgcznik w punkcie 12.6 zostanie przekazane po

podpisaniu przez oferenta o$wiadczenia dot. poufnosci informaciji)

4.2.9 Zaprojektowanie i wykonanie dodatkowego wyposazenia jak nizej z uwagi na nowy

ksztatt kadzi stalowniczych:

Nowych 2 kompletéw ramion wiezy COS wraz z kompletnym
systemem wag, analogicznym do istniejgcego wraz z
zaprojektowaniem i wykonaniem dodatkowych adapteréw
umozliwiajgcych wspodtprace z starymi kadziami w okresie
przejsciowym
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e 4 pokrywy do obrébki pozapiecowej

e 6 pokryw dla kadzi przy transporcie na wieze COS

o Pokrywy dla suszarek: 5 poziomych i 5 pionowych

e Stojaki: 15 pionowych i 10 poziomych

e Modyfikacje wdzka metaconu przeznaczonego dla pracownikéw
obstugi kadzi dla bezpiecznych i ergonomicznych operacji wymiany
uktadu zamkniecia kadzi, wylewu kadzi i wymiany ksztattek gazo-
przepuszczalnych w kadzi.

4.2.10 Wszystkie prace zwigzane z wymiang w/w wyposazenia i wprowadzenia nowych
kadzi do eksploatacji nalezy wykonaé¢ w ciggu max. 5 dni postoju Stalowni w
uzgodnieniu z przedstawicielami Zakfadu.

4.2.11 Oferent w ramach projektu potnie na elementy wsadowe wszystkie demontowane
konstrukcje, tory kolejowe, wycofane z eksploatacji kadzie, stalowozy ,pokrywy,
stojaki, ramiona wiezy i inne elementy wycofane z eksploatacji.

4.2.12 Wykonanie analizy wytrzymatosci konstrukcji tuneli kablowych biegnacych pod
stalowozami oraz torowisk w celu wykonania niezbednych napraw, wzmocnien
wynikajgcych z powyzszej analizy.

4.2.13 Analiza mozliwych kolizji z istniejgcym wyposazeniem (KT, OPP, wieza obrotowa
COS). Wykonanie projektu 3D wraz z symulacjg ciggu technologicznego kadzi
stalowniczych od BOF poprzez OPP, VTD, do wiezy COS.

4.2.14 Uwzglednienie dwéch ksztattek gazo-przepuszczalnych w dnie kadzi.

4.2.15 Konstrukcja kadzi ma zapewni¢ zalewanie stali do konwertora tlenowego w wypadku
zwrotu wytopu z COS.

4.2.16 Przy projektowaniu nowej kadzi nalezy uwzgledni¢ konstrukcje obecnie istniejgcych
suwnic w catym ciggu technologicznym, ktére nie bedg modernizowane.

4.2.17 Projekt powinien uwzglednia¢ konieczne modyfikacje instalacji energetycznych
w celu zapewnienia mediéw koniecznych do prawidtowego funkcjonowania instalacji.
Konieczne modyfikacje instalacji elektrycznych (modernizacja podstacji). Analiza
mozliwosci dostarczenia medidéw energetycznych z podanych punktéw podpiecia oraz
wykonanie niezbednych projektéw instalacji energetycznych (dodatkowe informacije
w punkcie 4.4 oraz w zatgczniku nr 12.2 ktéry zostanie przekazany po podpisaniu
przez oferenta oswiadczenia dot. poufnosci informacji)

4.2.18 Zaprojektowanie i wykonanie instalacji elektrycznych i energetycznych oraz aparatury
kontrolno-pomiarowej (AKPiA, dodatkowe informacje w punkcie 12.8 zostanie
przekazane po podpisaniu przez oferenta oswiadczenia dot. poufnosci informacji).

4.2.19 Projekt powinien zawieraé liste niezbednych medidéw wraz z przewidywanym
zuzyciem oraz parametrami potrzebnymi do obstugi instalacji.
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4.2.20

4.2.21

4.2.22

4.2.23

4.2.24

4.2.25

4.2.26

b)

Projekt musi zawiera¢ analize przemieszczenia istniejgcego obszaru remontowego
suwnic, ktdry zostanie w czesci zajety przez instalacje VTD.

Oferta techniczna musi zawiera¢ modelowanie tréjwymiarowe (3D) catej
instalacji VTD w istniejgcej zatoce.

Oferta techniczna musi zawiera¢ analize symulacyjng istniejgcych suwnic
elektrycznych, stalowozéw iurzadzen obrébki pozapiecowej pracujacych RAZEM
w nowej instalacjiVTD —w celu unikniecia wszelkich kolizji i,waskich gardet”
w ogoblnej pracy zaktadu Stalowni Konwertorowej (od spustu ciektej stali z
konwertora po maszyne odlewniczg) po oddaniu do eksploatacji nowej instalacji VTD.
Zaprojektowanie i wykonanie instalacji sterowania obiektow przy uzyciu
sterownikéw PLC Siemens S7 400 lub réwnowaznych ktdre sg zgodne z pierwszym
poziomem sterowania istniejgcym w Zaktadzie (zatgcznik nr 12.9 zostanie przekazany
po podpisaniu przez oferenta o$wiadczenia dot. poufnosci informacji).

Uwaga: Ze wzgleddéw standaryzacyjnych preferowanym sterownikiem PLC jest
Siemens S7-400H, lub réwnowazny taki sam jak pozostate istniejgce sterowniki
marki Siemens w Stalowni Konwertorowe;.
Oferent przedstawi w ofercie producenta sterownikéw jak wyzej — nie ma
mozliwosci zabudowy innych sterownikéw.

Opracowanie programu komputerowego pozwalajgcego na sterowanie i $ledzenie
procesow technologicznych instalacji VTD.
Wykonanie niezbednych konstrukcji i ekrandéw 1z blachy na wysokos¢ 6m

oddzielajgcych plac budowy od pozostatej czynnej czesci produkcyjnej na szerokosc
hali.

Opracowanie i zatwierdzenie projektow dot. spetnienia wymogéw P.Poz oraz ochrony
srodowiska:

Wykonanie Analizy Bezpieczenstwa Inwestycji, niezbednej do uzyskania Warunkéw

Zabudowy na terenie zaktadu duzego ryzyka wystgpienia powaznej awarii
przemystowe] (Podstawa prawna: Ustawa Prawo ochrony srodowiska art. 73.3, tekst
jednolity Dz.U.2017 poz.519).

Opracowanie Operatu Pozarowego, z okresleniem wymagan dotyczgcych ochrony
przeciwpozarowe]. Powyzszy zakres obejmuje rdwniez uzgodnienie projektu
budowlanego z rzeczoznawcg ds. ochrony ppoz. (Podstawa prawna: Rozporzgdzenie
MSWiA z dnia 2 grudnia 2015 r. w sprawie uzgadniania projektu budowlanego pod

wzgledem ochrony przeciwpozarowej Dz. U. z 14.12.2015 poz. 2117).

Strona 16 z 33

Rzeczpospolita Unl?i\:;?fi{if:




ArcelorMittal Poland S.A. Data: 23 Kwiecien 2018 r.

Specyfikacja Techniczna czes$¢ 1 dla Projektu pt. ,,iInnowacyjna stal wysokokrzemowa z regulowana niskg zawartoscia
zanieczyszczen i wtragcen niemetalicznych o kontrolowanej morfologii oraz odpowiednim poziomie inhibitora AIN z
przeznaczeniem na wysokojakosciowe blachy transformatorowe” (nr projektu: POIR.01.01.01-00-0238/17) w Zaktadzie Wielkie
Piece i Stalownia AMP w Krakowie.

c) Opracowanie Scenariusza Pozarowego, (Podstawa prawna: Rozporzadzenie MSWiA z
dnia 2 grudnia 2015 r. w sprawie uzgadniania projektu budowlanego pod wzgledem
ochrony przeciwpozarowej Dz. U. z14.12.2015 poz. 2117).

d) Wykonanie Oceny Zagrozenia Wybuchem, w tym :

- wskazanie pomieszczen zagrozonych wybuchem,

- wyznaczenie stref zagrozenia wybuchem,

- okreslenie czynnikdw mogacych zainicjowac zapton

- graficzng dokumentacje klasyfikacyjng zawierajgcg plany sytuacyjne, obrazujgce
rodzaj i zasieg stref zagrozenia wybuchem oraz lokalizacje i identyfikacje zrédet
emisji.

Podstawa prawna: Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z
dnia 7 czerwca 2010r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkdéw, innych

obiektow budowlanych i terenéw (Dz. U. Nr 109, poz. 719).

e) Opracowanie Studium zagrozen i gotowosci operacyjnej HAZOP czyli systemowej
identyfikacji zagrozen, awarii oraz strat bedgcych nastepstwem powstania zaktécen
od normalnych, zatozonych parametréw i warunkéw pracy instalacji. Opracowanie
winno by¢ wykonywane np. przy zastosowaniu zestawu ,,stéw kluczowych”, ktére
bedg odpowiednio tgczone z nazwg konkretnego parametru, okreslajgcego
prawidtowe warunki prowadzenia procesu technologicznego. Przy zastosowaniu tej
techniki uzyskany zostanie opis mozliwych do zaistnienia odchyler i sposobdéw
przeciwdziatania.

f) Sporzadzenie analizy skutkéw ew. powaznych awarii przemystowych mogacych
wystgpic na projektowanej instalacji. Analiza zawiera¢ winna:

- reprezentatywne scenariusze awaryjne, z okresleniem zasiegu i skutkdw zagrozen
wybuchowych, toksycznych i promieniowania cieplnego dla medidw zgromadzonych
w projektowanej instalacji.

- ocene zaproponowanej lokalizacji uwzgledniajgca rezultaty skutkdw okreslonych w
reprezentatywnych scenariuszach oraz operacie pozarowym i ocenie zagrozenia

wybuchem.
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Podstawa prawna dla ppkt. e i f:
e Ustawa Prawo ochrony srodowiska art. 73.3, tekst jednolity Dz.U.2017 p0z.519 z

aktami wykonawczymi

e Dyrektywy Rady UE - uprzednio "Seveso I" (82/501/EEC z 24 lipca 1982),

nastepnie "Seveso II" (96/82/EC z 9 grudnia 1996), a teraz z zapisow dyrektywy

Parlamentu Europejskiego i Rady 2012/18/UE z dnia 4 lipca 2012 r. w sprawie

kontroli zagrozen powaznymi awariami zwigzanymi z substancjami

niebezpiecznymi zmieniajgcej, a nastepnie uchylajacej, dyrektywe Rady

96/82/WE —

dyrektywa Seveso lll.

g) Opracowanie czesci analitycznej Raportu o Bezpieczenistwie dla instalacji VTD w AMP

Poland S.A., ze wskazaniem ewentualnych kierunkdéw zmian ktére prowadzgcy Zaktad

Duzego Ryzyka bedzie zobowigzany wykona¢ w zwigzku z realizowang inwestycja

Podstawa prawna: Ustawa Prawo ochrony srodowiska art. 73.3, tekst jednolity

Dz.U.2017 poz.519 z aktami wykonawczymi.

Wykonanie instalacji przeciwpozarowej, opartej o centralki Schrack Seconet N3 lub

rownowaznej, z zastosowaniem oprogramowania systemowego w wer. 6.x.X.., z wizualizacja

w Centrali Zaktadowej Strazy Pozarnej przy ul. Mrozowej z Panstwowymi i Zaktadowymi

przepisami o ochronie przeciwpozarowe;j.

Oferent dokona podtgczenia nowego systemu P.Poz. dot. VTD z istniejgcym system P.Poz

dziatajgcym na zaktadzie AMP.

4.2.27 W obszarze stanowisk VTD, filtréw, oraz pomp prdzniowych nalezy zabudowac

system detekcji CO z monitoringiem na pulpicie

4.2.28 Technologia demontazu koniecznych konstrukcji i pomostu oraz montazu (ogdlne

wytyczne).

Adaptacja istniejgcego terenu na potrzeby zabudowy instalacji VTD;
Plan montazu okreslajacy kroki milowe operacji przygotowawczych
przez rozpoczeciem remontu;

Wszystkie ekrany ibariery ochronne wraz zuzgodnionym
z Inwestorem ich rozmieszczeniem podczas prac;

Wszystkie elementy i konstrukcje niezbedne do realizacji procesu
demontazu i montazu — wynikajgce z opracowanej dokumentacji
projektowej, usztywnienia, podpory i inne wymagane elementy;
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V. Opracowanie dokumentacji technicznej wszystkich dodatkowych
konstrukcji i osprzetu specjalnego wymaganych w procesie montazu
i demontazu.
VI. Wszystkie elementy niezbedne do operacji podnoszenia (belki,
szakle, zawiesia, trawersy itp.);
VIl. Ramowy oraz szczegétowy harmonogram prac uwzgledniajacy ciecie
zdemontowanych elementéw na wymiary wsadowe;

4.2.29 Wykonanie kompletnych projektow:
- technicznego,
- wykonawczego,
- powykonawczego
w petnym zakresie i we wszystkich branzach (z uwzglednieniem zakupdw, dostaw,
roztadunku, zatadunku, transportu (rowniez lokalnego), demontazu, montazu
i innych) wszystkich niezbednych komponentéw zgodnie z danymi technicznymi
i podstawowymi wymaganiami zawartymi w niniejszej Specyfikacji Technicznej oraz
z wiedzg technologiczng i doswiadczeniem Wykonawcy;

4.2.30 Wykonanie inwentaryzacji stanu istniejgcego w odniesieniu do istniejgcej
dokumentacji archiwalnej ze wzgledu na brak kompletnej aktualnej dokumentacji
obiektow Zaktadu;

4.2.31 Zapewnienie nadzoru autorskiego w petnym zakresie realizacji zamdwienia, ktéry
zawiera konsultacje na miejscu realizacji projektu, dodatkowe rysunki, szkice oraz
wyjasnienia ustne (bez limitu godzin). Nadzér nad realizacjg projektu.

4.2.32 Ekspertyzy iuzgodnienia budowlane, uzyskanie Decyzji o pozwoleniu na budowe
zgodnego z wymaganiami prawa budowlanego;

4.2.33 Pomiary geodezyjne;

4.2.34 W wypadku braku dokumentacji archiwalnej nalezy opiera¢ sie na wykonanych
samodzielnie inwentaryzacjach oraz ekspertyzach iocenach technicznych po
uzgodnieniu ich tresci z AMP;

4.2.35 Obliczenia statyczne konstrukcji przez konstruktora ze strony Wykonawcy majgcego
polskie uprawnienia budowlane;

4.2.36 Wykonanie iuzgodnienie z AMP harmonogramu, Planu Zapewnienia Jakosci (PZJ),
planu Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia (BIOZ) i Planu Organizacji Robot (POR);

4.2.37 Oferent dostarczy spoétce AMP w terminie wspdlnie uzgodnionym kompletng
dokumentacje  projektowg  w wersji  polskiej iangielskiej, = wykonawczg
i powykonawczg w postaci elektronicznej (dokumentacja elektryczna w EPlan,
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4.2.38

4.2.39

4.2.40

4.2.41

4.2.42

pozostata w AutoCad w 3D (przestrzenna) + pdf oraz 3 komplety w postaci
papierowe;j i elektronicznej;

Oferent ztozy kompletng dokumentacje projektowg, wykonawczg oraz
powykonawczg w stanie bez zarzutu umozliwiajgcym zapoznanie sie znig
i kopiowanie. W wypadku zwrotu jakichkolwiek rysunkéw lub dokumentéw z powodu
nieodpowiedniej jakosci i w konsekwencji trudnosci w ich analizie izatwierdzaniu,
Oferent ponosi odpowiedzialno$¢ za wszelkie opdznienia z tego wynikajace;
Dokumentacja techniczna dostarczona przez Oferenta ustugi-musi obejmowac:

a. Wszystkie schematy, rysunki, obliczenia wraz z wykazami materiatow;

b. Zestawienie czesci i materiatow do realizacji projektu;

c. Wymagania dotyczgce kwalifikacji o0sdb uczestniczacych w pracach
projektowych (wymagane sg polskie uprawnienia);

d. Wymagania dotyczace zastosowania  materiatow, ich atestéw
i certyfikatow;

e. Zakresy niezbednych badan i poziomy akceptac;ji;

f. Wykazy prac oraz przedmiary prac i materiatéw (dla zakresu nie ,pod
klucz”);

g. Informacje dotyczace ewentualnych dodatkowych badan wykonywanych
przez inspekcje Urzedu Dozoru Technicznego (UDT);

h. Dokumentacje Techniczno-Ruchowg (DTR) w czesci obejmujgcej zmiany
wynikajgce z modernizacji, uwzgledniajgc miedzy innymi szczegétowe
instrukcje dla catej instalacji VTD.

Oferent dofgczy inne rysunki, dokumenty i analizy niezbedne w celu przeprowadzenia
analizy projektu.

Oferent ponosi catkowitg odpowiedzialnos¢ za doktadnos¢ informacji oraz wymiary
podane w dokumentach iodpowiada za wszelkie straty wynikajace z podania
informacji btednych.

Na rysunkach iw dokumentacji technicznej nalezy stosowaé system metryczny.
Kompletna dokumentacja bedzie sporzadzona w jezyku polskim i angielskim.

4.3 ZAKRES PRAC - roboty budowlano-konstrukcyjne

Zakres robot:

Wszelkie inzynieryjne prace budowlano-konstrukcyjne oraz wykonanie robdt
budowlano-konstrukcyjnych  wymagane do pomysinej realizacji projektu
inwestycyjnego wchodzg w zakres zwycieskiego Oferenta i obejmujg miedzy innymi:

4.3.1 PRACE INZYNIERYJNE:

1)

Sprawdzenie  wytrzymatosci  istniejagcych  fundamentéw/budynkéw i podpdr
strukturalnych, na ktére w sposdb posredni lub bezposredni bedg miaty wptyw prace
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montazowe nowych urzadzen prowadzone przez zwycieskiego Oferenta, zgodnie
z obowigzujgcymi polskimi normami.

2) Jesli w wyniku sprawdzenia stanu technicznego konstrukcji i jej wytrzymatosci okaze
sie, ze w wyniku prowadzonych prac nalezy wzmocnic istniejgcg konstrukcje lub
fundamenty oferent bedzie zobowigzany do wykonania w/w prac na wtasny koszt.

3) Zaprojektowanie, budowa lub wykonanie nowych konstrukcji lub fundamentéw musi
odby¢ sie zgodnie ze stosownymi polskimi normami, zgodnie z przygotowang
wczesniej przez uprawnionych projektantéw branzowych dokumentacjg projektowa

4.4 ZAKRES PRACINSTALACIJI ELEKTRYCZNYCH:
1.Modernizacje cel w podstacji P-72(odfaczni szynowy, odtgcznik kablowy, wytacznik SN,
uziemnik, obwody pomocnicze, itp.),
2. Wykonanie dwdch linii kablowych pomiedzy rozdz. 6kV P-72 a nowo projektowanymi
transformatorami— nalezy przewidzie¢ modernizacje tras kablowych(nowe trasy, potki,
przegrody ogniowe),
3. Dostarczenie dwéch transformatoréw 6/0,4kV(wyposazone w odtgcznik i uziemnik po
stronie SN) nawzajem sie rezerwujacych, Typ: suchy, Uzwojenie: CU
4.Rozdzielnie NN z automatykg SZR zachowujgc 20% rezerw .
Transformatory i instalacja elektryczna powinny byé zaprojektowane w taki sposéb, aby
w sytuacjach awaryjnych jeden transformator mogt obstugiwadé catg instalacje do obrdbki
prézniowe;j.
Wszystkie szafy/rozdzielnie/skrzynki sterownicze powinny posiada¢ ochrone min. IP44 ze
wzgledu na charakter zaktadu (duze zakurzenie).
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Retrofitting of 6 KV

Switchgears Cell-1 cell 14 P 72 Substation 6 KV
New 6 KV Cables Also Cell 20 available
Transformer-1 Transformer-2
X KVA X KVA
Power Distribution Scheme 6 KV/400 V 6 Kv/400V The 6 KV Breaker panels need to be
—— Madification Scope retrofitted by replacing: selector switch
New Supply Scope disconnector, circuit-breaker, safety and

‘ control equipment

| |
The preferred equipment manufacturers for this
apparatus:
- Vacuum circuit-breaker — manufacturer: ABB,
W W type: VD4;
| - | - selector switch disconnector with earthing

clamps — manufacturer: ABB;

- safety apparatus — manufacturer: KOPEX, Type:
CZAS-UM;

- electricity meter — manufacturer: Pozyton.

Jew Electrical Room
n VTD-OB Area

Podstacja P-72/ P-72

substation

'/ Route from P-72 substation
to the proposed location of

<7, transformers. The estimated
Poas % length of the cable route is
“ approximately 600 rm.

Istniejgca trasa kablowa —
galeria kablowa
Existing cable route —
cable gallery

Przykladowe miejsce zabudowy
Istniejaca trasa kablowa —

tunel kablowy

transformatorow/ Possible » 0
location of the . s L& Existing cable route — cable

tunnel
transformers

Nowa trasa kablowa do
zaprojektowania i wykonania
New cable route to be designed
and laid
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a -
H—

EIE",’. | P-72 single-line
~ diagram with

‘; three bays
available — bay 1,

| bay 14 and

bay 20.

',m'- B e
Schemal idea
roxde, b4V

Stacja P-72

2.Wykonanie niezbednych instalacji zasilania elektrycznego dla wszystkich urzadzen
zabudowanych w ramach tego projektu

3.Wykonanie instalacji oswietlenia dla wszystkich zabudowanych urzadzen, oswietlenia
awaryjnego oraz instalacje o$wietleniowg informujgca o drogach ewakuac;ji .

4 Zasilanie elektryczne nowych stalowozéw nalezy wykona¢ w taki sam sposdb jak
obecnie czyli tunelami kablowymi z istniejgcej stacji znajdujacej sie na maszynowni
konwertordw.

5. Oferent przedtozy dwie koncepcje zasilania napedéw stalowozdéw: na prad staty i
przemienny z zapotrzebowaniem mocy.

6. Nalezy zastosowac wytgczniki prézniowe z napedem mechanicznym ( np. VD4 firmy
ABB lub réwnowazne ).

7. Systemy oswietleniowe nalezy zaprojektowaé i wykonaé w oparciu o technologie LED
w klasie ochronnej IP 65.

8. Konstrukcje kablowe nalezy zaprojektowac i wykonac jako systemowe, jako materiat
nalezy przyja¢ stal ocynkowang.

9. W szafach sterowniczych i sitowych nalezy zastosowac jako uziemienie ptaskowniki Cu,
w konstrukcjach i maszynach ptaskowniki FeZn, w aparatach i urzgdzeniach linki Cu
potgczone z uziemieniem.
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10. Kompletny zakres branzy elektrycznej musi by¢ zaprojektowany i wykonany po przez
osoby posiadajgce polskie uprawnienia budowlane + aktualne ubezpieczenie.

5. PARAMETRY GWARANTOWANE

Czas obrébki préozniowej musi zapewniaé mozliwos¢ ptynnego wykonania produkcji na
COS przy zatozeniu nastepujgcych parametrow wejsciowych na podstawie obecnych
danych (przed VTD) umieszczonych w ponizszej tabeli oraz czaséw trwania:

Parametry
L.P. | techniczne Stali przed Jednostka Wartosc

VTD

1 C ppm 250

2 S ppm 50

3 H ppm 6

4 O (aktywny) ppm 40

5 N ppm 60

Powyisze parametry dot.

produkowanych w zaktadzie stalownia w Krakowie.

usrednionych analiz chemicznych stali elektrotechnicznych

Dodatkowo w ponizszej tabeli przedstawiamy zestawienie S$rednich parametrow
wejsciowych przed VTD dla pozostatych gatunkéw stali:
Parametry
L.P. | techniczne Stali przed Jednostka Wartosc
VTD
2 C ppm 810
3 S ppm 80
4 H ppm 6
5 O (aktywny) ppm 40
6 N ppm 50
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Odlewanie stali elektrotechnicznych:
- czas odlewania: 50 minut;

- liczba wytopow w sekwencji: 5

Czas odlewania pozostatych gatunkéw stali:
- najkrétszy czas odlewania wytopu: 24 minuty;

- $redni czas odlewania wytopu: 35 minut;
- $rednia liczba wytopdéw w sekwencji: 7.

1) Podgrzanie kapieli metalowej o 3-6 stopni Celsjusza na minute.

2) Mozliwo$¢ odsiarczania wytopu do zawartosci S — 0,0020.

3) Osiagniecie zawartosci wegla w do zawartosci C —0,0040 po odlaniu na
maszynie COS.

4) Osiagniecie zawartosci azotu ponizej N, —0,0040 po odlaniu na maszynie
COsS.

5) Osiagniecie zawartosci wodoru ponizej H, —0,00015.

6) Osiggniecie zawartosci tlenu ponizej O, — 0,0012.

7) Minimalne cisnienie w komorze prézniowej 0,67 mbar (gteboka préznia).

8) Brak kolizji z otaczajgcym wyposazeniem i konstrukcjami podczas obracania
i transportu kadzi od Konwertora Tlenowego na stanowiska obrobki
prozniowej az do wiezy obrotowej COS.

9) Konstrukcja kadzi ma zapewnia¢ wlewanie stali do Konwertora Tlenowego.

10) Zaprojektowanie i wdrozenie do eksplantacji 16 nowych kadzi
stalowniczych do wymaganego ciezaru wytopu min 140 ton stali i wolnej burty
co najmniej 75cm przy zachowaniu obecnych wymiaréw czopéw dla
pracujgcych suwnic dla wytopdéw kierowanych na instalacje VTD.

11) Rozruch goracy stalowozéw — niezawodno$é¢ przez okres 1 miesigca

eksploatacji (transport okoto 500 wytopdw)

12) Ciaggta niezawodng prace Stalowozu przy obcigzeniu : kadz, wytop, zuzel,
skrzepy = 250 ton
13) Praca Stalowozu bez obcigzenia kadzig dla celéw transportowych: 200 ton

14) Predkos$¢ stalowozéw przy petnym obcigzeniu 5 km/godz.

15) Ksztattki gazo-przepuszczalne: Szczelnos¢ instalacji oraz natezenie przeptywu
przez ksztattki argonu/azotu musi wynosi¢ od 50 do 800 litréw/minute na
ksztattke.

16) Inwestor przeprowadzi préby odbioru fabrycznego (ang. Factory Acceptance
Test — FAT) w Zaktadzie/Warsztacie Wykonawcy we wczesniej uzgodnionym

terminie. Podczas przeprowadzania prob FAT zostang sprawdzone wszystkie
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parametry techniczne zgodnie =z dokumentacjg techniczng, Planem
Zapewnienia Jakosci i certyfikatami.

17) Oferent ustugi potwierdzi wyniki akceptacji dokumentacji projektowej,
obliczen i préb szczelnosci przez UDT (jezeli wymagane).

18) Uktad pomiarowy zgodny z wymaganiami BAT dla ukfadu odpylajgcego
urzadzenia VDT musi spetnia¢ wymagania procedury QAL2/QAL3 normy PN-
EN 14181:2015.(dopuszczalna emisja) : <10 mg /Nm?

19) Stezenie pytéw na obszarze roboczym : Maksymalne
dopuszczalne stezenie zapylenia(NDS) wedtug Rozporzadzenia Ministra Pracy
i Polityki Socjalnej w sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezen

czynnikow

6. WYMAGANIA DOTYCZACE OFERT

6.1 WYMAGANIA DOTYCZACE OFERTY TECHNICZNEJ
Opis ogdlny i informacje dotyczgce oferowanego sprzetu / systemu / ustugi.

1)Zakres prac zawartych w ofercie (z podaniem ilosci),

2)Wstepne analizy wytrzymatosciowe istniejgcej konstrukcji oraz fundamentéw
w obiekcie 701 potwierdzajgce mozliwos¢ zainstalowania VTD.

3)Wykaz elementéw / prac z podaniem ilosci.

4)Zapotrzebowanie na media (tlen, sprezone powietrze, energia elektryczna).

5)Wykluczenia nalezy szczegdétowo wskazac¢ w tabeli matrycy odpowiedzialnosci.

6)Matryca odpowiedzialnosci (tj. podziat pracy jasno okreslajacy zakres Oferenta
i Inwestora — przyktadowy fragment ponizej):

Table 1. Matryca odpowiedzialnosci (przyktad)

Odpowiedzialnos¢
Lp. Opis ArcelorMittal Uwagi
QI Poland S.A.
1. |Wykonanie projektu podstawowego X
2. |Wykonanie projektu wykonawczego X
3. |Dostawy do AMP
4. |Roztadunek X
5. |Prace demontazowe X
6 |Prace montazowe X
7. |Przygotowanie instalacji do przeprowadzenia préb X Wymagane TOP dla
mediow itp.
8. |Rozruch zimny i goracy X X
9 [Spetnienie parametréw gwarantowanych itd. X
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7) Konieczne rysunki.

8) Szczegétowy harmonogram prac (co najmniej w ujeciu tygodniowym)
przedstawiajgcy kroki milowe.

9) Parametry gwarantowane.

10) Referencje (nazwa nabywcy, lokalizacja, wartosc i rok).

11) Wykaz czesci zamiennych na okres dwdch lat normalnej pracy oraz do
rozruchu. Szczegétowa lista czesci zamiennych dostarczonych przez Oferent
zostanie zatwierdzona przez Zamawiajgcego na etapie realizacji projektu.

12) Sredni roczny koszt eksploatacji (wraz z opisem).

13) Oswiadczenie, ze posiadana wiedza, dos$wiadczenie i wizyta w Zaktadzie s3
wystarczajace do wykonania catosci zakresu.

14) Oswiadczenie, ze zakres zostanie wykonany zgodnie ze sztuka budowlang
i zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.

15) Zestawienie  pracochtonnosci wykonywania zadania w rozbiciu na
poszczegdlne branze (jezeli konieczne).

16) Okres waznosci oferty.

17) Oferent jasno sprecyzuje wszelkie odstepstwa swojej oferty od

przedstawionych tutaj warunkéw technicznych, jezeli nie bedzie maégt Scisle
spetnic tych wymagan.

18) Inne _informacje ujawnione przez Oferenta nie zawierajgce danych
kosztowych, a moggce mie¢ wptyw na jakos¢ oferty.
19) Lista wszystkich podwykonawcéw do akceptacji przez AMP.

20)Przygotowanie kompletnej dokumentacji do uzyskania Decyzji o uwarunkowaniach
Srodowiskowych w Urzedzie Miasta Krakowa (w tym informacja i raport wptywu na
Srodowisko).

21)Przygotowanie kompletnej dokumentacji do uzyskania warunkéw zabudowy
w Urzedzie Miejskim w Krakowie.

22)Przygotowanie kompletnej dokumentacji (w tym planu BIOZ oraz mapy 3D do celéw
projektowych) z wymaganymi uzgodnieniami rzeczoznawcéw branzowych do
uzyskania pozwolenia na budowe w Urzedzie Miejskim w Krakowie (w tym réwniez
dla koniecznych rozbidrek). Dokumentacja musi byé sygnowana przez osoby
posiadajgce polskie uprawnienia.

23)Wymagane badania geotechniczne.

24)Przygotowanie kompletnej dokumentacji do zmiany pozwolenia zintegrowanego.

25)Kompletna analiza ryzyka instalacji.

26)Bezpieczenstwo procesowe — projekt i realizacja

27)Dokonanie odbioréw bezposrednio w Urzedzie Dozoru Technicznego (UDT) przez
Wykonawce tacznie z przygotowaniem dokumentacji podlegajacej pod dozér.

28)Wyznaczenie osi ipunktéw odniesienia budowane] instalacji. Dostawca musi
zatrudni¢ firme geodezyjng na caty okres trwania kontraktu w celu:

- wykonania pomiardw i ustalenia punktow odniesienia oraz osi konstrukcyjnych
dla obiektu odpowiednio do istniejgcej infrastruktury.

Strona 27 z 33

Eoroperkie Rzeczpospolita Unia Europejzka
telgentn Rocws I Po'ska Rozwoju Regionalnego




ArcelorMittal Poland S.A. Data: 23 Kwiecien 2018 r.

Specyfikacja Techniczna czes$¢ 1 dla Projektu pt. ,,iInnowacyjna stal wysokokrzemowa z regulowana niskg zawartoscia
zanieczyszczen i wtragcen niemetalicznych o kontrolowanej morfologii oraz odpowiednim poziomie inhibitora AIN z
przeznaczeniem na wysokojakosciowe blachy transformatorowe” (nr projektu: POIR.01.01.01-00-0238/17) w Zaktadzie Wielkie
Piece i Stalownia AMP w Krakowie.

- wykonania inwentaryzacji geodezyjnych prac zanikajgcych i powykonawczych
(tacznie z naniesieniem na zasoby geodezyjne Urzedu Miejskiego w Krakowie
i spotki ArcelorMittal Poland).
29)Instalacje przeciwpozarowe wedtug uzgodniern z AMP.
30) Potaczenia wyréwnawcze (sie¢ odgromowa i uziemiajgca). Instalacja odgromowa i
uziemiajgca powinna by¢ wykonana zgodnie z wymaganiami Prawa budowlanego
i zaleceniami Polskich Norm. W wypadku ochrony przed zagrozeniami wywotanymi
przez prad piorunowy podstawowym Zrédiem wiedzy technicznej s3 normy
dotyczace ochrony odgromowej obiektdw budowlanych, ochrony przed piorunowym
impulsem elektromagnetycznym oraz normy pokrewne omawiajgce podstawowe
zasady ograniczania przepiec¢ w instalacji elektrycznej i systemach przesytu sygnatéw.
31)Nalezy przewidzie¢ w ofercie wykonanie niezbednych przektadek sieci oraz instalacji,
ktdre pozostajg w kolizji z nowo projektowang instalacjg VTD.
32)Wykonanie przytgczy oraz ich wpiecie do sieci zaktadowych w punktach TOP winny
by¢ uwzglednione w cenie oferty.
33)Drogi dojazdowe, place, chodniki (nawierzchnie, osSwietlenie, ogrodzenie,
odwodnienia z wpieciami do kanalizacji itd.), a takze makro- i mikro-niwelacja terenu
budowy, terenéw przeznaczonych pod sktadowanie i prefabrykacje oraz wfasne
zaplecze socjalne na czas budowy.
34) Oswietlenie awaryjne.
35)Sprzet dielektryczny i przeciwpozarowy.
36) Projekt organizacji robdt oraz Plan Zapewnienia Jakosci dla catego zadania.
37) Certyfikat CE instalacji.
38) Atesty i certyfikaty materiatow i urzadzen.
39) Gwarancja na zabezpieczenie antykorozyjne na co najmniej 10 lat.
40)Zabezpieczenie antykorozyjne musi uwzglednia¢ prace w sSrodowisku silnie
korozyjnym (np. przemystowym lub morskim), wartosci temperatury siegajgce 300°C
dla elementédw wchodzacych w kontakt z gorgcymi spalinami, a dla pozostatych
elementdw temperatura otoczenia (Srodowisko korozyjne: C5-l1 i C5-M zgodnie
z normg PN-EN ISO 12944-2).
41)Przedstawienie wynikdw m.in. pomiaréw natezenia hatasu, zapylenia, wentylacji,
natezenia oswietlenia i ochron przeciwporazeniowych.
42)Podziat kosztéw zadania dla utworzonych srodkéw trwatych.
AMP poinformuje Wykonawce o liczbie i rodzaju srodkéw trwatych zadania w celu
ich prawidtowego przypisania kosztéw. Oferent musi przypisaé koszty, opierajac
sie na tym podziale (m.in. robocizna, cze$ci zamienne i transport). Zadanie to musi
zosta¢ wykonane przed zakoriczeniem Inwestycji.
43)Podziat kosztow projektu.
44)Harmonogramy, raporty i sprawozdania.
45) Przygotowanie dokumentéw do odbioréw przez Panstwowa Straz Pozarng (PSP)
i Panistwowg Inspekcje Sanitarng (PIS)
Zgodnie z prawem budowlanym po zakonczeniu Inwestycji nalezy przygotowad
dokumentacje odbiorowsa dla odpowiednich instytucji panstwowych — Powiatowego
Inspektoratu Nadzoru Budowlanego, Paristwowej Strazy Pozarnej i Panstwowe;j
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Inspekcji Sanitarnej (m.in. protokoty odbioru, protokoty z préb i testéw i protokoty
z pomiardéw, inwentaryzacje geodezyjng powykonawczg z klauzulg Urzedu Miasta
Krakowa)

46) Wszystkie niezbedne konstrukcje, maszyny i urzgdzenia oraz materiaty niezbedne do
realizacji projektu nalezy wykonad i dostarczy¢ na witasny koszt.

47)Budowe nalezy zrealizowaé ,pod klucz” wraz z rozruchem i pracami regulacyjnymi
podczas eksploatac;ji.

48)Nalezy przygotowad protokoty odbioréow czesciowych i koicowych.

49)Dostarczy¢ instrukcje rozruchu, obstugi, eksploatacji, konserwacji i remontow
maszyn i urzadzen oraz przeprowadzi¢ szkolenia pracownikéw wszystkich branz.

50)Nalezy zapewni¢ ogrodzenie idozorowanie terenu Inwestycji wraz z obszarami
magazynowymi, montazowymi z uwzglednieniem kosztow dot. pozyskania
potrzebnych medidow (tymczasowe przytacza po stronie oferenta w oparciu o
uzgodnienia z zaktadem). Ten obowigzek ma zastosowanie az do rozruchu instalacji
i przekazania jej do eksploatacji Inwestorowi.

51)Utylizacja oraz zagospodarowanie odpaddw powstatych w wyniku prowadzonych
prac po stronie Oferenta.

52)Zabezpieczenie kontenerdw na odpady komunalne oraz wywdéz odpaddw
komunalnych po stronie Inwestora.

53) Ustugi dostawcze zwigzane z inwestycjg, tj. roztadunek, sktadowanie, zatadunek
i transport miedzyoperacyjny wchodzg w zakres prac Wykonawcy. AMP moze
zapewni¢ Wykonawcy na jego koszt obszar do sktadowania dostaw pod warunkiem
wczesniejszego ustalenia wielkosSci potrzebnych powierzchni magazynowania.

54) Obowigzuje bezwzgledny wymog przekazania kodéw zrédtowych oprogramowania
L1, HMI i L2 wraz z wersjami uruchomieniowymi i opisem dla administratorow
systemoéw sterowania.

55) Projekt jest przedsiewzieciem budowlanym, ktére dotyczy ,instalacji do pierwotnego
lub wtdrnego wytopu suréwki zelaza lub stali surowej”, wymienionej w §2 ust. 1
pkt. 9 Rozporzadzenia Rady Ministrow z 9.11.2010 r. w sprawie przedsiewzieé
mogacych znaczgco oddziatywac na Srodowisko (tekst jednolity w Obwieszczeniu
Prezesa Rady Ministréw z 21.12.2015 r., Dz.U z 2016 r. poz. , wiec bedzie wymagane
uzyskanie decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach realizacji przedsiewziecia.
Uwzgledniajgc ten wymaog, nalezatoby zatozyé, ze w harmonogramie realizacyjnym
zadania okres uzyskiwania takiej decyzji wyniesie co najmniej 6 miesiecy, a okres
niezbedny na wykonanie przetargu i sporzadzenie raportu srodowiskowego, ktéry
stanowi¢ bedzie podstawe do uzyskania decyzji Srodowiskowej, bedzie okresem 2-

3 miesiecy. Raport Srodowiskowy musi by¢ oparty na projekcie technicznym,

a decyzja srodowiskowa powinna by¢ wydana przed uzyskaniem pozwolenia na
budowe. Daje to okres ok. 9-10 miesiecy przed uzyskaniem pozwolenia na budowe.
Praktyka wykazuje (cho¢ nie jest to absolutna determinanta), ze decyzje
sSrodowiskowg sktada sie wraz z wnioskiem o wydanie pozwolenia na budowe, a wiec
jest juz zakonczony okres 9-10 miesiecy jej procedowania.

56)Jezeli bedzie wymagane uzyskanie decyzji o warunkach zabudowy
i zagospodarowania terenu (WZiZT), np. bedzie dobudowany obiekt budowlany,
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ktorego nie byto w planie zagospodarowania przestrzennego, wtedy na tym etapie

,bedzie réwniez wymagana decyzja srodowiskowa. Proces uzyskiwania decyzji

o WZIZT, poprzedzony okresem 6 miesiecy ubiegania sie o decyzje srodowiskowa,

musi zostaé uwzgledniony przez Oferenta w harmonogramie realizacji zadania.
57)Ze wzgledu na koniecznos$é wykonania raportu srodowiskowego, nalezy dazy¢ do

przedtozenia jak najwiekszej liczby tekstéw, rysunkéw i schematéw wykonanych

w jezyku polskim, poniewaz Urzad Miasta Krakowa rozpatrujgcy wniosek o wydanie

decyzji sSrodowiskowe] bedzie zadat materiatéw w jezyku polskim. Czesto beda to

dodatkowe, terminowe odpowiedzi w toku dtugotrwatego procedowania decyzji.
58)Uwaga: W przysztej umowie, nalezy przewidzie¢ fakt, ze z decyzji Srodowiskowej

wydanej przez urzad mogg wynika¢ dodatkowe warunki uruchomienia instalacji.

59) Ponadto Oferent/Oferent powinien uwzglednia¢ rdwniez fakt, ze w trakcie ubiegania
sie 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego (zwanego dalej w skrdcie ,,PZ”), bedzie
sprawdzane oddziatywanie zespotu emitoréw AMP Oddziat w Krakowie na otoczenie.
PZ nie zostanie wydane, jezeli zostang przekroczone wartosci odniesienia substancji
w powietrzu. Projektant Wykonawcy jest zobowigzany uwzgledni¢ w projekcie
koniecznos¢ spetnienia tych wymagan krajowych.

60) Hatas: Do sporzadzenia raportu sSrodowiskowego nalezy wzigé pod uwage wszystkie
istotne, skumulowane zrddta hatasu i zbadac jak ksztattujg sie poziomy hatasu
w wybranych punktach obserwacyjnych. Spetnienie wymogdéw dotyczgcych emis;ji
hatasu w wybranych punktach poza ogrodzeniem AMP zgodnie z dopuszczalnymi
parametrami tj. 40 dB.

61) W wypadku wymaganych ustawowo najlepszych dostepnych techniki (BAT) jest
mozliwe, ze w ofercie bedzie trzeba przewidzie¢ odpowiednie wyposazenie
zabezpieczenia akustycznego (tj.ttumiki), aby dotrzyma¢ wymaganych wartosci
granicznych hatasu.

62) Udzielenie stosownych licencji na zastosowane rozwigzania — zgodnie z
wymaganiami prawnymi;

63) Wytyczne co do przeprowadzania przeglgdéw okresowych oraz prewencyjnych
dziatan stuzb utrzymania ruchu;

64)Petna dokumentacje powykonawcza, w tym m.in.:

e schematy elektryczne,

e rysunki techniczne,

e trasy kablowe,

e schemat blokowy catej instalacji,

e protokoty pomiardow elektrycznych,
e deklaracja zgodnosci CE,

e instrukcja obstugi.
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65) dane o eksploatacji urzadzen: wielkosé zuzycia energii elektrycznej, sprezonego
powietrza itp., Oferent zatgczy do oferty technicznej w formie tabelarycznej wykaz
zuzycia niezbednych mediéw wg. uktadu Si.

66) koszty wymiany czesci eksploatacyjnych, m.in. filtrow workowych, niezbedne do
oszacowania kosztéw eksploatacji instalacji w okresie gwarancyjnym i
pogwarancyjnym, iloSci pracownikéw do obstugi instalacji i/lub roboczogodziny w
ujeciu rocznym.

67)Podczas wykonywania prac wymagane jest catodzienny nadzér inspektorow BHP. Na
kazdej zmianie inspektor przeprowadza audyt BHP i informuje o jego wynikach
Kierownika Projektu ze strony AMP.

68) Do oferty technicznej musi byé dodana lista oséb odpowiedzialnych za nadzér BHP
wraz z ich doswiadczeniem.

69) Do Wykonawcy bedzie nalezato wyposazenie obiektéw w:
e sprzet przeciwpozarowy zgodnie z ustaleniami ze Stuzbg Ochrony

Przeciwpozarowe i Ratownictwa Gazowego AMP,

e sprzet dielektryczny.

70) Wymagania dot. Aparatury Kontrolno-Pomiarowej — patrz zatgcznik nr 12.8 (zostanie
przekazane po podpisaniu przez oferenta oswiadczenia dot. poufnosci informacji)

71)Wymagania dot. systemu automatyki — patrz zatacznik nr 12.9 zostanie przekazane
po podpisaniu przez oferenta oswiadczenia dot. poufnosci informacji)

72) Wymagania dot. systemu monitoringu wizyjnego — patrz zatgcznik nr 12.10 (zostanie
przekazane po podpisaniu przez oferenta oswiadczenia dot. poufnosci informacji)

73)Wymagania dot. systemu LOTO — patrz zatgcznik nr 12.11 (zostanie przekazane po
podpisaniu przez oferenta oswiadczenia dot. poufnosci informacji)
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7. TERMIN WYKONANIA PRAC | ETAPY REALIZACII

1) Realizacja petnego zakresu prac zgodnie z niniejszg Specyfikacja Techniczng bedzie

odbywac sie wedtug ponizszych ogdlnych ram czasowych (wytycznych):

Tabela nr 1. Ogélny harmonogram

Lp. Zadanie / Opis Czas maksymalny

1. Podpisanie zamowienia / kontraktu D

2. Przedtozenie Planu Zapewnienia Jakosci D + 8 tygodni

3. Przedtozenie roboczej wersji Planu BHP i realizacji prac (opis D + 8 tygodni
wszystkich czynnosci — m.in metody budowy instalacji, stosowanego
sprzetu i listy podwykonawcdw)

4, Opracowanie projektu wykonawczego Kadzi wraz z uzgodnieniem D+8 tygodni
i zatwierdzeniem przez AMP

5. Opracowanie projektu wykonawczego Stalowozdéw i ramion wiezy D+10 tygodni
COS wraz z uzgodnieniem i zatwierdzeniem przez AMP

6. Rozpoczecie prac: prefabrykacja stalowozow, ramion wiezy COS, D +11 tygodni
stojakow, pokryw, hakéw suwnic, demontaze, montaz,
przygotowanie terenu pod inwestycje wew. Hali i na zewnatrz

7. Wystgpienie do urzedéw z wymagang dokumentacjg w celu D + 12 tygodni
uzyskania decyzji pozwolenia na budowe

8. Przygotowanie, uzgodnienie i zatwierdzenie dokumentéw BHP oraz D + 20 tygodni
POR, IWBR,PZJ, szczegétowego harmonogramu oraz innych
niezbednych dokumentéw dla catego zadania inwestycyjnego z
przedstawicielami zaktadu oraz zespotem projektowym

9. Opracowanie projektu wykonawczego instalacji VTD wraz D + 20 tygodni
z uzgodnieniem i zatwierdzeniem przez AMP

10. | Rozpoczecie prac: prefabrykacja elementow VTD, demontaze, D + 21 tygodni
montaz, przygotowanie terenu pod inwestycje wew. Hali i na
zewnatrz

11. | Rozpoczecie prac zwigzanych z zasilaniem stalowozéw D + 25 tygodni

12. | Przejecie 16 kadzi na zakfadzie w Krakowie do dalszego uzbrojenia D + 36 tygodni
zgodnie z zakresem zawartym w zleceniu

13. | Uzyskanie stosownych pozwoler wymaganych przepisami krajowymi | D + 42 tygodnie
(Pozwolenie na budowe)

14. | Rozpoczecie robot zgodnie z pozwoleniem na budowe dla instalacji D + 43 tygodnie
VTD

15. | Zakonczenie uzbrojenia Kadzi i Stalowozdéw, zabudowa na zaktadzie D+44 tygodnie
pokryw, stojakow, hakdw oraz innego wyposazenia
wspotpracujgcymi z nowymi Kadziami i Stalowozami.

16. | Wprowadzenie do eksploatacji Kadzi i Stalowozéw (podczas postoju D+52 tygodni
pracy zaktadu) wraz z wymiang ramion wiezy COS

17. | Zakonczenie prac montazowych instalacji VTD D + 72 tygodnie

18. | Zimny rozruch D + 73 tygodnie

19. | Goracy rozruch (pierwszy wytop) D + 79 tygodnie

20. | Zakonczenie 30-dniowego testu wydajnosciowego D + 83 tygodnie

21. | Podpisanie Koricowego Protokotu Odbioru D +91 tygodnie
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Specyfikacja Techniczna czes$¢ 1 dla Projektu pt. ,,iInnowacyjna stal wysokokrzemowa z regulowana niskg zawartoscia
zanieczyszczen i wtragcen niemetalicznych o kontrolowanej morfologii oraz odpowiednim poziomie inhibitora AIN z
przeznaczeniem na wysokojakosciowe blachy transformatorowe” (nr projektu: POIR.01.01.01-00-0238/17) w Zaktadzie Wielkie
Piece i Stalownia AMP w Krakowie.

2)

3)

4)

5)

6)
7)
8)

9).

Nalezy przewidzie¢ prace demontazowe, budowlane imontazowe na terenie AMP
w systemie 24 godzin na dobe, 7 dni w tygodniu.

Szczegdétowy Harmonogram zakresu prac nalezy dostarczyé do zatwierdzenia przez
Inwestora w ramach realizacji zakresu prac Wykonawcy, z uwzglednieniem etapéw
organizacji izabezpieczenia terenu prac, zatatwienia wszelkich spraw zwigzanych
z dopuszczeniem Wykonawcy przez stuzby BHP Inwestora do pracy na terenie Inwestora,
zakupoéw i prefabrykacji, montazéw, préb irozruchu oraz oddania do eksploatacji.
Harmonogram ten musi rowniez zawierac opis (wyszczegdlnienie) zadan znajdujgcych sie
na tzw. Sciezce krytycznej Inwestycji oraz tzw. kamienie milowe Inwestycji.

Od Oferenta wymaga sie dostarczenia z dokumentem oferty harmonogramu projektu
w postaci histogramu wskazujgcego poszczegdlne czynnosci i odpowiadajace im terminy
w odniesieniu do tabeli najwazniejszych punktéw etapowych dla poszczegdlnych
obszardw.

Punkty etapowe wskazujagce ukoniczenie projektu podstawowego, projektu
wykonawczego itd. nalezy jednoznacznie wskazaé w harmonogramie projektu.

Od Oferenta wymaga sie przekazania szczegétowego sposobu realizacji inwestycji.
Oferent musi zapewni¢ jak najkrétszy czas postoju w poszczegdlnych obszarach instalacji.
Na potrzeby przygotowania harmonogramu prac nalezy uwzgledni¢ ponizsze warunki

brzegowe:

a.) Maksymalny okres postoju Stalowni na potrzeby wprowadzenia do
eksploatacji nowych kadzi, wymiany ramion wiezy COS, montazu nowych
stalowozéw, stojakow , pokryw to max 5 dni kalendarzowych. Oferta
powinna zawiera¢ dodatkowy harmonogram dla tych prac.

b.) Niezbedne $rodki bezpieczeristwa wynikajgce z normalnej pracy zaktadu.

C.) Umiejscowienie iudzwig zurawi iokres ich stosowania, ze wskazaniem
maksymalnej masy pojedynczego podnoszenia.

d.) Realizacja catosci projektu musi by¢ wykonana w nieprzekraczalnym terminie

83 tygodni.

Wprowadzenie do obiegu nowych kadzi stalowniczych wraz z uzbrojeniem, nowych

stalowozéw, pokryw stojakéw oraz nowych ramion wiezy COS oraz nowych hakéw suwnic

nalezy wykonac co najmniej 6 miesiecy przed planowanym rozruchem instalacji VTD.

Wszelkie odstepstwa od wspomnianych punktow etapowych lub tacznego czasu trwania
projektu przewidzianych przez Inwestora muszg zosta¢ jednoznacznie wskazane
i wyrdznione przez Oferenta w dokumencie ofertowym.
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