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Specyfikacja techniczna

wZakup i montaz 9-rolkowej prostownicy pionowej dla walcowni w Dgbrowie
Gorniczej’

NUMER: AMP/2021/DG/DWD/DWDL-6/92

w zwigzku z realizacjg projektu pt.

.Interoperacyjne szyny kolejowe o standardowych i podwyzszonych witasciwoSciach
eksploatacyjnych  przeznaczone  do  budowy linii  kolejowych  duzych
i konwencjonalnych predkosci, charakteryzujgce sie bardzo dobrg ptaskoscig
powierzchni tocznej i zwiekszonymi wskaznikami bezpieczenstwa wynikajgcymi z
niskiego poziomu magnetyzmu szczgtkowego”,

(nr projektu: POIR.01.01.01-00-0784/17), wspotfinansowanego ze sSrodkow
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego i w ramach Programu
Operacyjnego Inteligentny Rozwoj 2014-2020, poddziatanie 1.1.1 ,Badania
przemystowe i prace rozwojowe realizowane przez przedsiebiorstwa’

(Niniejsza specyfikacja stanowi zatgcznik nr 5 do zapytania ofertowego
nr 3/0784/2021 z dnia 21.05.2021 dot. modernizacji bloku kontrolno — pomiarowego
na wykanczalni szyn walcowni w Dgbrowie Gorniczej)
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1. Wstep

ArcelorMittal Poland S.A. (AMP) w ramach projektu ,Interoperacyjne szyny kolejowe o standardowych
i podwyzszonych wiasciwoSciach eksploatacyjnych przeznaczone do budowy linii kolejowych duzych

i konwencjonalnych predko$ci, charakteryzujgce sie bardzo dobrg ptasko$cig powierzchni tocznej
i zwiekszonymi wskaznikami bezpieczenstwa wynikajgcymi z niskiego poziomu magnetyzmu
szczgtkowego”, zainteresowany jest wyborem dostawcy w zakresie modernizacji istniejgcego bloku
kontrolno pomiarowego na walcowni DWD w Dagbrowie Goérniczej obejmujacej zaprojektowania,
dostawy, montazu i rozruchu w tym m.in:

Zaprojektowanie nowych modutéw bloku kontrolno pomiarowego

Realizacja projektu (harmonogram, dostawy, zasoby)

Wszelkie dostawy wraz z osprzetem, zgodnie z DDP INCOTERMS 2020

Montaz nowych modutéw BKP (bloku kontrolno pomiarowego) wraz z wymaganym osprzetem
Rozruch oraz uruchomienie

Szkolenie dla personelu AMP

Nadzér jakosciowy oraz ilosciowy nad realizacjg projektu oraz pracami budowlanymi
zwigzanymi z projektem

e Sporzadzenia i przekazania wymaganej dokumentacji

Szczegotowy zakres prac oraz dostaw bedacych przedmiotem Zapytania Ofertowego nr 3/0784/2021
przedstawiony jest w dalszej czes$ci niniejszego opracowania.

ArcelorMittal Poland prowadzi swojg dziatalno$¢ w réznych oddziatach w Polsce, koncentrujac
produkcje stali w Krakowie oraz w Dgbrowie Goérniczej i innych jednostkach produkcyjnych, ktére sa
odpowiedzialne za produkcje produktéw stalowniczych z podziatem na przeznaczenie i odpowiednie
gatunki.

W zwigzku z obowigzkiem stosowania przez Spotke zasady konkurencyjnosci, niniejsza specyfikacja
techniczna stanowi uszczegotowienie przedmiotu zamdwienia pozwalajgcego na okreslenie przez
Oferentéw warto$ci zamowienia.

Niniejsza specyfikacja zostata przygotowana z najwyzszg starannoscig wzgledem okreslenia petnego,
jednoznacznego i wyczerpujgcego opisu przedmiotu zamodwienia tak, aby umozliwi¢ Oferentom
okreslenie wszystkich swoich zobowigzan i ryzyka oraz odpowiedzialng kalkulacje ceny i innych
elementow skfadowych oferty.

Wszelkie zakupy, ustugi i dostawa bedgce przedmiotem niniejszego zapytania o okreslenie wartosci
zamoéwienia musi by¢ wigczone i wspotpracowacé z istniejgca infrastrukturg i wyposazeniem w Spétce
i musi spetnia¢ te same standardy technologiczne. W zwigzku z powyzszym konieczno$¢ zachowania
tych samych warunkéw technologicznych oraz koniecznos¢ zachowania unifikacji urzadzen
wynikajgca z rozbudowy istniejgcej infrastruktury zdeterminowata zapisy w niniejszej specyfikaciji.
Zastosowane zapisy znajdujg uzasadnienie w konieczno$ci zapewnienia sprawnego przeprowadzenia
przedmiotowego projektu. Wskazania wzgledem oczekiwanych parametréw technicznych, oraz
wskazania dot. okreslonych typéw oraz nazw producenckich majg charakter ogdlny, odnoszgcy sie
jedynie do przykladowych wskazan roéwnorzednych produktéw i nie stanowig jedynego
akceptowanego rozwigzania. Na tej podstawie zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania rownowazne.

Oczekuije sie, ze oferenci ztozg oferte uwzgledniajgcg wymagania niniejszej Specyfikacji Technicznej.
Oferta musi by¢ kompletna pod kazdym wzgledem i musi zawieraé wszystkie komponenty /
urzgdzenia niezbedne do uzyskania solidnego projektu, dziatania i konserwacji instalacji. Oferent
zapozna sie z wymaganiami zawartymi w niniejszej dokumentac;ji i weZmie petng odpowiedzialno$¢ za
gwarantowany poziom funkcjonowania instalacji wykonanej zgodnie z ustaleniami technicznymi,
zakresem i dostarczong przez niego dokumentacjg, w odniesieniu do logiki poprawnosci wykonanych
obliczen oraz funkcjonalnosci zgodnej z dobrymi praktykami inzynierskimi oraz najnowszg wiedzg
techniczna.
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Oferent zapozna sie z wymaganiami zawartymi w niniejszej dokumentacji i wezmie peing
odpowiedzialno§¢ za gwarantowany poziom funkcjonowania instalacji wykonanej zgodnie z
ustaleniami technicznymi, zakresem i dostarczong przez niego dokumentacja, w odniesieniu do logiki
poprawnosci wykonanych obliczen oraz funkcjonalnosci zgodnej z dobrymi praktykami inzynierskimi
oraz najnowszg wiedzg techniczna.

Od Oferenta/Wykonawcy wymagane jest zaznajomienie sie i stosowanie Standardow Inwestora
zwlaszcza odnosnie regulaminu BHP i wykonania (Standardy Inwestora sg dostepne na stronie
internetowe] www.arcelormittal.com/poland w zaktadce ,Strefa wykonawcy”). Ponadto Standardy
Inwestora stanowig zalgcznik do Ksiegi Bezpieczenstwa Spotki i bedg przekazane przez Biuro
Zakupéw Inwestycyjnych Wykonawcy Inwestycji. W kazdym przypadku Wykonawca bedzie
zobowigzany do ich przestrzegania i stosowania na biezgco w czasie trwania wszystkich etapow
Inwestycji.

W kazdym przypadku Wykonawca bedzie zobowigzany do ich przestrzegania i stosowania na biezgco
w czasie trwania wszystkich etapéw Inwestycji.

- ST 000 Polityka BHP

- ST 001 Izolacja

- ST 002 Przestrzenie ograniczone

- ST 003 Praca na wysokosci

- ST 004 Bezpieczenstwo kolejowe

- ST 005 Audyty

- ST 006 Pojazdy i prowadzenie pojazdow

- ST 007 Urzgdzenia dzwignicowe i operacje podnoszenia

- ST 008 Wykonawcy

- ST 009 Alarmowanie

- ST 010 Wskazniki bezpieczenstwa

- ST 011 Dochodzenie w sprawie incydentu

- ST 014 HIRA (z ang. Hazard Identification and Risk Assessment - ldentyfikacja Zagrozenh
i Ocena Ryzyka)

- ST 015 Ztote Zasady

- ST 018 Zabezpieczenie tadunkéw

- ST 201 Specyfikacja BHP

- ST 301 Telefony komorkowe

UWAGA: W przypadku wystgpienia odmiennych wymagan w normach/standardach dotyczgcych tego
samego zagadnienia, zgodnych z wymienionymi powyzej, powinny by¢ zastosowane normy o
wyzszym poziomie restrykcyjnoscil

2. Punkty przejecia i parametry mediow

Punkty przejecia oraz parametry medidw sg podane w dokumentach zatgczonych do zapytania
ofertowego. Jesli punkty przejecia nie sg sprecyzowane i nie okreslone na tym etapie to bedg
sprecyzowane podczas rozmow przetargowych. Oferent w ofercie technicznej poda zapotrzebowanie
na media dla kazdego z urzadzen.
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3. Zakres techniczny zadania / prac obowigzujagcy dostawce
(oferenta)

Wymagany jest nadzér BHP nad prowadzonymi dziataniami w lokalizacji przedsiewziecia ze
strony Dostawcy w petnym wymiarze godzinowym. Wykonawca lub przedstawiciel Wykonawcy
musi by¢ obecny podczas codziennych narad na etapie realizacji projektu i na kazde zadanie
AMP.

3.1. Wymagania ogéine

Celem projektu jest wymiana dwoch modutéw: do pomiaru falistosci, profilomierza oraz
zabudowa nowej czyszczarki. Szczegdty dla kazdego z w/w modutéw znajdujg sie w punkcie 3.2.
Urzadzenia powinny zosta¢ zabudowane w miejscu istniejgcych modutdw bez koniecznosci
przesuwania pozostatej czesci linii pomiarowej. Demontaz istniejgcych urzgdzen po stronie
ArcelorMittal pod nadzorem oferenta.

A. Wykonanie analizy stanu obecnego.

B. Wykonanie projektu i dokumentaciji technicznej we wszystkich wymaganych branzach
dla catego zakresu zgodnie z zaméwieniem.

Akceptacja dokumentacji technicznej przez ArcelorMittal nie zwalnia Wykonawcy z
odpowiedzialnosci za prawidlowe funkcjonowanie uktadu.

C. Wykonanie dokumentacji powykonawczej dla zakresow w pkt.B oraz protokoty
rozruchowe. Dostarczenie certyfikatow, deklaracji zgodnosci, kart gwarancyjnych,
protokotéw z pomiaréw, DTR dla urzgdzen zabudowanych w instalacji. Protokoty,
DTR-ki i wszelka dostarczona dokumentacja w jezyku polskim.

D. Prefabrykacja, dostawa i montaz elementéw konstrukcyjnych dla zakresu
mechanicznego.

E. Zakup, prefabrykacja oraz montaz komponentéw sktadowych branzy automatyki,
elektryki — m.in kable zasilajgce/komunikacyjne, mechaniki, pneumatyki/hydrauliki,
narzedzi diagnostycznych i innych wymaganych do realizacji projektu, w tym
wykonanie tras kablowych jesli bedzie potrzeba.

F. Uruchomienie nowego uktadu sterowania — wszelkie prace programistyczne,
rozruchowe po stronie oferenta.

G. Dostawa sprzetu podstawowego oraz pomocniczego potrzebnego do wykonania
zadania zapewnia wykonawca — np. wiertaki, podesty itp. AMP zapewni suwnice.

H. Utylizacja oraz wywéz powstatych odpaddéw po stronie Wykonawcy.

I. Oferent przedstawi oswiadczenie iz posiada niezbedng wiedze i doswiadczenie
(instalacja, uruchomienie, rozruch) oraz dysponuje potencjatem technicznym
i osobami zdolnymi do wykonania zamowienia — warunek ten zostanie potwierdzony
o$wiadczeniem w zakresie wykonania modutu pomiaru falistoSci FMG oraz
profilomierza lub referencyjnej dostawy — wymagane przedtozenie listy wykonanych
instalacji z ostatnich 15 lat zawierajgcej nazwe nabywcy, lokalizacje, rok, opis
zakresu, czas realizacji - minimum jedna realizacja.

J. Oferent w ofercie technicznej proszony jest o podanie wymiaréw dla kazdego z
urzgdzen, wagi, obcigzenia na 1m? oraz zapotrzebowania na media: elektryka,
hydraulika, powietrze, itp. (jesli dotyczg projektu).

K. Ofert dostarczy liste czesci zapasowych niezbednych na 1 rok funkcjonowania
nowych modutéw o wartosci 5% warto$ci oferty handlowej oraz zapewni czesci
zamienne niezbedne do uruchomienia systemu.
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3.2. Zalozenia, zakres prac i dostaw:

A. Pomiar falistosci — FMG:

1. Nowy modut do pomiaru falisto$ci szyn ma zastgpi¢ istniejgcy system na Bloku K-P w
jego dotychczasowym miejscu

2. Wykorzystanie istniejgcego przenosnika tancuchowego do transportu szyny w module
FMG

3. Nowy modut musi zapewni¢ pomiar falistosci pionowej i poziomej szyn kolejowych
znajdujgcych sie w katalogu ArcelorMittal.

https://poland.arcelormittal.com/fileadmin/Content/produkty/Szyny kolejowe.pdf

4. Pomiar szyn i klasyfikacja powinna sie¢ odbywaé wedtug norm: PN-EN 13674-1; AREMA
2016; GOST P 51685-2013; IRS-T-12-20

Wymagania falisto$¢ pionowa: do 0,2 mm na bazie pomiarowej 3 metréw
Pomiar szyn w pozycji na stopie
Brak potrzeby zmiany wysokosci urzadzenia dla réznych typow szyn

Predkos¢ badania 1-2 m/s

© © N o u

Dtugosci badanych szyn od 10-130metrow

10. Pieciosensorowy system pomiaru falistosci

11. Doktadnos¢ badania < +/- 0.05 mm

12. Najmniejsza wartos¢ amplitudy zmierzona 0,05mm

13. Mozliwosé zmiany tolerancji pomiaréw

14. Wizualizacja falistosci pionowej i poziomej na jednej zaktadce
15. Szybkosc¢ probkowania w kierunku podiuznym 50 mm

16. Podziatka klas nad wykresem prostoliniowosci przedstawiajgca kodowang kolorami klase
odpowiedniego obszaru na wykresie prostoliniowosci. Przyktad:
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17. Dla celow szczegotowego widoku prostoliniowosci odpowiedniej klasy na podziatce klasy,
klikniecie myszg na wiasciwg klase system ma otwiera¢ nowe okno dialogowe z
powiekszonymi szczegdtami wykresu ptaskosci. Przyktad:
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18. Mozliwosé tworzenia raportéw dziennych, zmianowych i wydruki przebiegu wykresu
falistosci pionowej i poziomej z tabelg przekroczen

19. Automatyczny tryb pomiaru aktywowany przez przetgczenie Trybu Automatycznego z
OFF na ON

20. Zatozenia dla systemu sterowania pomiaru falistosci:

- System sterowania w oparciu o sterowniki firmy Siemens (lub rozwigzanie rownowazne),
preferowane: S7-300, S7-1200 lub S7-1500

21. Integracja nowego modutu z pozostatg czescig linii badania szyny w celu zapewnienia co
najmniej dotychczasowej funkcjonalnosci w zakresie sterowania i diagnostyki:

- Zapewnienie wymiany niezbednych sygnatdw miedzy obecnymi sterownikami linii oraz
systemem wizualizacji pracy Bloku K-P, a nowym sterownikiem pomiaru falisto$ci.

- Wykonanie niezbednych modyfikacji w istniejgcych systemach sterowania aby
dopasowac je do wspotpracy z nowym modutem pomiaru falisto$ci

- Wymiana systemu wizualizacji procesu transportu szyny (nowy zestaw komputerowy
zgodny ze standardem AIM, oprogramowanie WinCC w wersji 7.5 lub wyzszej) z
uwzglednieniem zmian w czesci dotyczacej nowych modutéw czyszczarki, profilomierza
i pomiaru falistosci.

- Wigczenie nowego modutu pomiaru falistosci w obecny system bezpieczenstwa linii

22. Zatozenia IT (tj. serwery, komputery, oprogramowanie, urzadzenia sieciowe) dla modutu
FMG
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- dostarczenie dodatkowych przeglagdarek wynikéw online (mozliwosé przegladania
wynikdw na dodatkowym komputerze z dostepem sieciowym do bazy danych modutu)
i offline (mozliwos¢ przeglgdania wynikbw na dowolnym komputerze bez dostepu
bezposredniego do bazy danych modutu, skopiowanie danych na inny komputer)

- segmentacja, dzielenie baz danych. Proste narzedzie do dzielenia\tworzenia nowych
baz danych przez uzytkownika (ze wzgledu na wymogi prawne - dane maja by¢
przechowywane przez 10 lat). Duze bazy danych utrudnia ich przegladanie,
przenoszenie.

- oprogramowanie/narzedzie do raportowania. Narzedzie powinno umozliwi¢ tworzenie
dowolnych raportéw wedtug wymagan uzytkownikdéw z danych zawartych w bazie danych.
Mozliwos¢ eksportu raportéw do PDF, XLS.

- zastosowany sprzet komputerowy sieciowy powinien by¢ zgodny ze standardami
obowigzujgcymi w ArcelorMittal (zatgcznik do specyfikacji - jedli to mozliwe zaleca
uzywania wirtualnych maszyn uruchomionych na $rodowisku Vmware)

- dostarczenie specjalistycznego sprzetu IT na zapas (jesli komputery, serwery, switche
bedg wyposazone w specjalistyczne karty/moduty takie urzgadzenia powinny by¢
dostarczone na zapas)

- komputery, serwery majg pracowa¢ w domenie, na koncie uzytkownika, ma by¢
zainstalowany program antywirusowy McAfee, agent Acronis do wykonywania backupdw.

- Integracja modutu z systemem s$ledzenia na DWD (poziom L2)

B. Profilomierz

1. Nowy modut do pomiaru geometrii szyn i kontroli powierzchni ma zastgpi¢ istniejacy
system na Bloku K-P w jego dotychczasowym miejscu ma by¢ to urzadzenie spetniajgce
dwie funkcje - pomiar geometrii szyn jak i kontrola powierzchni szyn

2. Nowy modut musi zapewni¢ pomiar geometrii szyn kolejowych znajdujgcych sie w
katalogu ArcelorMittal.

https://poland.arcelormittal.com/fileadmin/Content/produkty/Szyny kolejowe.pdf

3. Pomiar geometrii szyn i klasyfikacja powinna sie odbywaé wedtug norm: PN-EN 13674-1;
AREMA 2016; GOST P 51685-2013; IRS-T-12-20

Potozenie szyn do badania: na stopie

Dtugosci badanych szyn od 10-130metréw

Brak potrzeby zmiany wysokosci urzgdzenia dla ré6znych typow szyn
Predkos¢ badania 1-2 m/s

Wyjazd z linii badania do prac serwisowych nie zautomatyzowany (reczny)

© © N o g &

Doktadnos¢ badania < +/- 0.05 mm
10. Prosta kalibracja jednym przyciskiem
11. Mozliwos¢ zmiany tolerancji pomiaru

12. Osobny pasek wizualizacji dla poszczegolnych mierzonych parametréw i z widocznymi
przekroczeniami tolerancji w innym kolorze. Przyktad:
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13. Parametry mierzone przez modut PMG:
- Wysokos¢ szyny
- Szerokosc¢ gtowki
- Komory po dwdch stronach
- Szerokos¢ stopy
- Asymetria lewa
- Asymetria prawa
- Asymetria stopy
- Szerokos¢ szyijki
- Zwichrowanie
- Wypuktos¢ stopy
- Ksztalt gtéwki (promien gtowy)
14. Instrukcja z dokladnym opisem metody pomiaréw mierzonych parametrow
15. Inspekcja powierzchni automatyczna (wykrywanie i klasyfikacja defektéw powierzchni)
16. Inspekcja powierzchni ma pokrywaé 100 procent powierzchni badanej szyny
17. Numery szyn i znakowanie wypukte na szynie nie mogg by¢ traktowane jako defekt
18. Automatycznie dostosowanie czuto$¢ do jakosci powierzchni
19. Minimalna wykrywana wada o gtebokosci 0,3mm
20. Widok w 3D z mozliwo$cig dowolnego obracania obrazéw.

21. Na widoku 3D obraz nieciggtosci z zaznaczonymi wymiarami (dtugos¢, szeroko$c,
gtebokosc)

22. Na raporcie koncowym szyny powinien by¢: rozmiar wady i dokfadne miejsce
wystepowania na szynie
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23. Zatozenia IT (tj. serwery, komputery, oprogramowanie, urzadzenia sieciowe) dla modutu
PMG

- dostarczenie dodatkowych przegladarek wynikow online (mozliwos¢ przeglgdania
wynikdw na dodatkowym komputerze z dostepem sieciowym do bazy danych modutu)
i offline (mozliwo$¢ przeglgdania wynikbw na dowolnym komputerze bez dostepu
bezposredniego do bazy danych modutu, skopiowanie danych na inny komputer)

- segmentacja, dzielenie baz danych. Proste narzedzie do dzielenia\tworzenia nowych
baz danych przez uzytkownika (ze wzgledu na wymogi prawne - dane maja byé¢
przechowywane przez 10 lat). Duze bazy danych utrudnig ich przegladanie,
przenoszenie.

- oprogramowanie/narzedzie do raportowania. Narzedzie powinno umozliwi¢ tworzenie
dowolnych raportéw wedtug wymagan uzytkownikéw z danych zawartych w bazie danych.
Mozliwos¢ eksportu raportéw do PDF, XLS.

- zastosowany sprzet komputerowy sieciowy powinien by¢ zgodny ze standardami
obowigzujgcymi w ArcelorMittal (zatgcznik)

- dostarczenie specjalistycznego sprzetu IT na zapas (jesli komputery, serwery, switche
bedg wyposazone w specjalistyczne karty/moduty takie urzadzenia powinny byé
dostarczone na zapas)

- komputery, serwery maja pracowa¢ w domenie, na koncie uzytkownika, ma byc¢
zainstalowany program antywirusowy McAfee, agent Acronis do wykonywania backupéw.

24, System sterowania w oparciu o sterowniki firmy Siemens (lub rozwigzanie réwnowazne) ,
preferowane: S7-300, S7-1200 lub S7-1500

25. Integracja nowego modutu z pozostatg czescia linii badania szyny w celu zapewnienia co
najmniej dotychczasowej funkcjonalnosci w zakresie sterowania i diagnostyki:

- Zapewnienie wymiany niezbednych sygnatéw miedzy obecnymi sterownikami linii oraz
systemem wizualizacji pracy Bloku K-P a nowym sterownikiem profilomierza.

- Wykonanie niezbednych modyfikacji w istniejacych systemach sterowania aby
dopasowac je do wspotpracy z nowym modutem profilomierza.

- Modyfikacja wizualizacji procesu (aplikacjia WIinCC na stacji operatorskiej) aby
dopasowac obraz i sygnalizacje do nowego modutu profilomierza.

- Wiagczenie nowego modutu profilomierza w obecny system bezpieczenstwa linii

- Integracja modutu z systemem sledzenia na DWD (poziom L2)

C. Czyszczarka
1. Nowa czyszczarka powinna znajdowac sie przed Blokiem K-P w miejscu dotychczasowej

czyszczarki.

2. Czyszczenie powierzchni szyny powinno sie odbywac nie uszkadzajgc jej powierzchni.

3. Czyszczone powierzchnie: powierzchnia toczna gtéwki, boki gtéwki, stopa szyny, komora
po obydwu stronach, gérna stopa.

4. Automatyczne ustawianie szczotek przy zmianie profilu badanej szyny.

5. Dostosowanie czyszczarki do wszystkich szyn kolejowych znajdujgcych sie w katalogu

ArcelorMittal.

https://poland.arcelormittal.com/fileadmin/Content/produkty/Szyny kolejowe.pdf

o

System odciggu pytu do osobnego pojemnika z filtrami pytu.

~

W przypadku zastosowania pojemnika na tzw. grubg zendre wykona¢ prosty wézek do
wyjezdzania i wjezdzania pod czyszczarke.
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8. Czyszczarka powinna posiada¢ osobny panel sterujgcy z mozliwoscig pomijania pracy
poszczegolnych szczotek, ktéry umozliwia prace catej czyszczarki.

9. Przystosowanie do linii badania szyn z predkoscig 1-2 m/s.

10. Praca czyszczarki 24 h/dobe.

11. Wiaczenia do istniejgcego systemu WinnCC i sterowania blokiem K-P.
12. Prosta wymiana szczotek.

13. Oferent okresli w ofercie technicznej producentéw szczotek, ktére mozna uzyé w
zaproponowanym rozwigzaniu.

14. Czyszczenie szyn w pozycji na stopie.
15. Cykorzystanie istniejgcego systemu prowadzenia szyny.

16. W zwigzku z dziataniem etykieciarki i naklejaniem kodéw na szyjce szyny od strony
znakowania wypuktego w miejscach wystepowania naklejek szczotka czyszczgca komore
szyny powinna sie wycofywaC i nie czyscic w tym miejscu, aby nie spowodowaé
zniszczenia etykiet.

17. System sterowania w oparciu o sterowniki firmy Siemens (lub rozwigzanie rownowazne) ,
preferowane: S7-300, S7-1200 lub S7-1500.

18. Integracja nowego modutu z pozostatg czescig linii badania szyny w celu zapewnienia co
najmniej dotychczasowej funkcjonalnosci w zakresie sterowania i diagnostyki:

- Zapewnienie wymiany niezbednych sygnatéw miedzy obecnymi sterownikami linii oraz
systemem wizualizacji pracy Bloku K-P a nowym sterownikiem czyszczarki.

- Wykonanie niezbednych modyfikacji w istniejagcych systemach sterowania aby
dopasowac je do wspoétpracy z nowym modutem czyszczarki.

- Modyfikacja wizualizacji procesu (aplikacjia WIinCC na stacji operatorskiej) aby
dopasowac obraz i sygnalizacje do nowego modutu czyszczarki.

- Wiagczenie nowego modutu czyszczarki w obecny system bezpieczenstwa linii

3.3. PLAN ODBIOROW i TESTOW:

1. Zatwierdzenie dokumentacji przez Uzytkownika do 4 tygodni od otrzymania dokumentacji do
akceptacji.

2. Dostarczenie wszystkich urzadzen i materiatbw wg zamoéwienia (min 14 dni przed
planowanym rozpoczeciem prac).

3. Montaz wszystkich dostarczonych urzgdzen i materiatdw wg zamowienia w zakresie oferenta.
4. Sprawdzenie zainstalowanego wyposazenia oraz jakosci wykonanych prac:

a. Sprawdzenie ilosci zabudowanego wyposazenia okreslonego w ,Specyfikaciji
technicznej” oraz zaakceptowanej oferty technicznej.

b. Sprawdzenie jakosci wykonania wszystkich prac okreslonych w ,Specyfikacji
technicznej” oraz zaakceptowanej oferty technicznej.

c. Podpisanie protokotu potwierdzajgcego zakres oraz jako$¢ wykonanych prac przez
Oferenta oraz przedstawiciela AMP.

5. Testy ,,zimne” /bez materiatu/:

a. Sprawdzenie funkcjonalnosci wszystkich zainstalowanych urzadzen.

Strona 11 z 27



Fundusze
Europejskie
Inteligentny Rozwaj

Rzeczpospolita 8 Narodowe Centru Unia Europejska
- Polska Badat i Rozwoju Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego

b. Sprawdzenie poprawno$ci dziatania systemu bezpieczenstwa - regulacje i kontrola
wszystkich zabezpieczen zakornczone protokotami.

c. Préby funkcjonalne, préby napieciowe uktadow elektrycznych.

d. Protokoty potwierdzajgce zgodnos¢ parametréw elektrycznych zainstalowanych urzgdzen

e. Préby cisnieniowe i szczelnosci uktadéw hydraulicznych i wentylacji (jesli dotyczg

projektu).

f.  Dokonanie préb ruchowych, potwierdzajgcych poprawnos¢ wykonanej modernizaciji.

Uwaga: Pomysine zakonczenie testéow zimnych bedzie podstawg do podpisania
protokotu tzw. ,,commissioning” i rozpoczecia testéw goracych.

6. Testy ,gorace” / z materiatem/:

a. Bezawaryjna praca do konca marca 2023, zgodnie z biezgcym planem produkcyjnym.
b. Gorgce testy bedg przeprowadzane przez pracownikéw ArcelorMittal pod nadzorem

dostawcy.

c. Podstawg do podpisania protokotu Final Acceptance Protocol bedzie bezawaryjna praca
do konca marca 2023, dostarczenie kompletu dokumentaciji, przeszkolenie pracownikéow
ArcelorMittal (operatoréw oraz automatykéw) oraz potwierdzenie spetnienia zatozen
zgodnych z zatozeniami opisanymi w pkt 3.2 A, B oraz C niniejszej specyfikaciji.

d. Wszelkie zaistniate usterki podczas testéw gorgcych bedg usuwane na biezaco,
maksymalnie do 24h od momentu zgtoszenia przez ArcelorMittal. Zgtoszenie drogg
mailowg na wskazany przez Oferenta adres e-mail w ofercie technicznej.

7. Rysunki i dokumenty

1.  Wykaz materiatowy wszystkich zastosowanych elementéw i czesci

2. Lista niezbednych czesci zamiennych

3. Wytyczne co do przeprowadzania przegladéw okresowych oraz prewencyjnych
dziatan stuzb UR. DTR - dokumentacja w jezyku polskim.

4. Petna dokumentacja powykonawcza w jezyku polskim, w tym m.in.:

Schematy elektryczne

Trasy kablowe

Rysunki ztozeniowe i wykonawcze

Instrukcja obstugi w jezyku polskim

Deklaracja zgodnosci dla zakresu dostaw i prac

5. W sktad dokumentacji ma wchodzi¢ wykaz materialowy wszystkich zastosowanych
elementéw i czesci (producent, nazwa handlowa, kod katalogowy z nazwg katalogu
oraz ich oznaczenia na dokumentac;ji i odniesienia do ich lokalizacj;

6. Nalezy dostarczy¢ kompletng dokumentacje mechaniczng - rysunki ztoZzeniowe
i wykonawcze.

Dokumentacja dostarczona w ilosciach: 3 x egzemplarz papierowy, 3 x wersje
elektroniczne, edytowalne. Oprogramowanie niezabezpieczone przed odczytem i edycja.

8. Oprogramowanie

Wymagane jest dostarczenie, kodéw zrodtowych i kopii awaryjnych /backup/ wszelkiego
oprogramowania wykonanego na potrzeby tego projektu. Dotyczy to oprogramowania
sterownikow, napeddw i uktadéw wizualizacji, a takze innych programowalnych urzgdzen o ile
zostaly wykorzystane. Oprogramowanie niezabezpieczone przed edycjg i odczytem.
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3.4. Parametry gwarantowane dla nowych urzadzen:

Performance parameter/
No./ Nr Parametry odbiorowe, Guaranteed value/ Gwarantowane wartosci
wydajnosciowe
1 FMG: Wym_agania falistosc do 0,2 mm na bazie pomiarowej 3 metrow
pionowa

2 FMG: Predko$¢ badania Do 2m/s
3 FMG: Dtugosci badanych szyn Dtugosé mininalna 10 m; dtugo$¢ maksymalna 130m
4 FMG: Doktadnos¢ badania <+/-0.05 mm
5 FMG: N:.:umnlejsz.a wartos¢ 0,05mm

amplitudy zmierzona
6 FMG: Szybkosc problfowanla w 50mm

kierunku podtuznym
7 PMG: Dtugosci badanych szyn Dtugos¢ mininalna 10 m; dtugo$¢ maksymalna 130m
8 PMG: Predkos¢ badania Do 2m/s
9 PMG: Doktadnos¢ badania <+/-0.05 mm
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A B ok R e
Wysokos¢ szyny
- Szerokos¢ gtéwki
- Komory po dwdch stronach
- Szerokos¢ stopy
. -A tria |
10 PMG: Parametry mierzone przez i Assy;zrri? Z,V\X,aa
modut PMG: y . P
- Asymetria stopy
- Szerokos¢ szyjki
- Zwichrowanie
- Wypuktosé stopy
- Ksztatt gtédwki (promien gtowy)
" PMG:Minimalna wykryyvana wada 0,3mm
o gtebokosci
12 C.zy.s.zczarka.: Przystosowanlle fjo Do 2m/s
linii badania szyn z predkoscia

4. Czas ukonczenia prac

Wykonanie robét okreslonych w niniejszej specyfikacji technicznej nastgpi w grudniu 2022 r.
Doktadna data postoju zostanie uzgodniona pomiedzy AMP, a Oferentem.
Do oferty zostanie dotgczony wstepny harmonogram, zawierajacy konkretne ramy czasowe, w
ktorych Oferent przekaze Inwestorowi / wykona zatozenia techniczne do dyskusji, rysunki,
schematy, elementy systemu, oprogramowanie, montaz, integracje, testy, uruchomienie itp.
Zatozenia do harmonogramu:
a. Dostawa dokumentaciji
b. Produkcja osprzetu z uwzglednieniem odbioru FAT (Factory Acceptance Test)
w siedzibie Oferenta — maksymalnie 3 miesigce przed rozpoczeciem prac na
terenie AMP
c. Prace montazowe i uruchomieniowe: do 10 dni kalendarzowych

Harmonogram zostanie wykonany na mocy porozumienia stron przed sfinalizowaniem
kontraktu oraz zagwarantowany przez oferenta i bedzie przedmiotem klauzul handlowych
wskazanych w czesci handlowe;.

Harmonogram:
* Przedtozenie dokumentacji podstawowej (Basic Engineering) dla calego wymaganego
zakresu projektu — do 3 miesiecy od podpisania kontraktu - warunek potwierdzony

obustronnym podpisaniem protokotu.

* Przedtozenie dokumentacji szczegoétowej (Detail Engineering) dla catego wymaganego
zakresu projektu — do 12 miesiecy od podpisania kontraktu - warunek potwierdzony
obustronnym podpisaniem protokotu.

* Realizacja i zakonczenie kompletnych dostaw maksymalnie 2 tygodnie przed terminem
rozpoczecia postoju (planowany termin postoju grudzien 2022) - zakohczenie dostaw bedzie
potwierdzone obustronnym podpisaniem protokotu.

* 10 dni roboczych na montaz, programowanie i rozruch ktére zakonczg sie pozytywnym
przeprowadzeniem testéw zimnych i podpisaniem protokotu Commissioning, ktéry pozwoli na
rozpoczecie testéw gorgcych.
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* Po zakonczeniu testédw zimnych i podpisaniu protokotu Commissioning rozpoczng sie testy
gorgce w trakcie ktorych zostang przebadane profile i gatunki szyn wg aktualnego
harmonogramu produkcji — pozytywne zakohczenie testdw goracych, przeszkolenie
pracownikow AMP oraz przekazanie dokumentacji powykonawczej bedzie potwierdzone
obustronnie podpisanym protokotem Final Acceptance Protocol. Testy gorgce potrwajg do
konca marca 2023r.

Pozytywne zakonczenie testéw gorgcych i podpisanie Final Acceptance Protocol musi
nastgpi¢ w terminie 17 miesiecy od daty podpisania kontraktu, nie p6zniej niz 31.03.2023.

5. Gwarancja: dostawy, jakosci wykonania i dziatania

1. Oferent zagwarantuje wysokg jako$¢ pracy i wszystkich poszczegdélnych oraz zbiorowych
elementdéw systemu. Oferent zagwarantuje rowniez wysoka jakos¢ uktadow / instalacji wykonanych
wedtug jego specyfikacji / projektu.

2. Wymagany okres gwarancji , liczony od podpisania Final Acceptance Protocol: 24 miesigce.

3. Wymagany czas reakcji na zgtoszenie btedu (kontakt techniczny lub potgczenie VPN) do max. 24h;
w zakresie 24/7.

4. Wymagana mozliwosé zgtoszenia usterki drogg mailowa.

5. Wykonawca musi dotgczyé do oferty technicznej matryce odpowiedzialnosci dla UR na okres
gwarancji.

6. Wykonawca musi dotgczy¢ do oferty technicznej procedure zglaszania awarii wymagajacych
interwencji serwisu.

7. Gwarancja dziatania bedzie obejmowaé wszystkie elementy systemu, w tym uktady do transmisji
danych, urzadzenia dedykowane, dostarczony sprzet IT, oprogramowanie, instalacje elektryczne.
Kara za niedopetnienie warunkéw gwarancji bedzie ustalona w sekcji handlowej podczas
negocjacji.

8. Caly dostarczony system/urzadzenie zgodny z zakresem oferty bedzie wolny od defektéw
bedacych rezultatem nieprzestrzegania norm, dobrych praktyk inzynierskich czy tez zaniedban
w trakcie jego wykonania. Oferent jest odpowiedzialny za przeprowadzenie naprawy i/lub wymiany
wadliwych elementow bezptatnie.

6. Jakos¢, wykonanie, testy i kontrola

1. Dobrane i specyfikowane materialy i urzadzenia majg by¢ wysokiej jakosci, odpowiednio
przeznaczone do swojego celu i zgodne z praktykami i standardami zawartymi w wymaganiach do
specyfikacji. Wszystkie specyfikowane komponenty uzyte w pozniejszym etapie wykonawstwa
podlegajg pozniejszej inspekcji (sprawdzeniu) z wyjgtkiem odstgpienia na mocy pisemnego
oswiadczenia ztozonego przez nabywce.

2. Nabywca rezerwuje sobie prawo do przeprowadzenia ponownej inspekcji dostarczonych danych
i dokumentéw przez siebie lub osoby autoryzowane, a w przypadku wystgpienia roszczen
dotyczacych opracowan, dokumentéw lub pracy - moze wymagac od wykonawcy wykonania zmian
lub poprawienia wykonanej pracy zgodnie z przedstawionymi uwagami.

7. Bezpieczenstwo prac i instalacji wykonanych na podstawie
przedmiotu oferty

Catos¢ dostarczonych danych (w rozumieniu opracowan, rysunkow i specyfikacji, wykazow
i technologii wykonania) podlega analizie ryzyka instalacji. Analiza bedzie udostepniona pracownikom
Zleceniodawcy lub osobom upowaznionym przez zleceniodawce w celu bezpiecznego wykonania prac
przewidzianych w dokumentacji wykonawczej, dostepu do sprzetu w przypadku prowadzonych
konserwacji lub podczas pracy. Oferta powinna zawiera¢ wszystkie elementy bezpieczehstwa zwykle
uzywane w takich przypadkach oraz studium HAZOP.
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8. Cena

Cena powinna by¢ podana dla catosci prac tak dokfadnie jak to jest mozliwe. Wszystkie elementy
powinny byé pokazane z rozbiciem w grupach i powinny zostaé¢ opisane szczegoétowo, z krétkg ich
identyfikacjg. Czes$¢ cenowa oferty powinna zostaé doktadnie wykonana na podstawie instrukciji
przekazanych oferentowi w zapytaniu ofertowym lub zgodnie z wytycznymi z Biura Zakupow.

9. Osoby kontaktowe

Kierownik Projektu:

Zbigniew Gryt +48 668 860 133 zbigniew.qgryt@arcelormittal.com
Szczegobtowych konsultacji technicznych udziela:
1. Zdzistaw Drozdzak zdzislaw.drozdzak@arcelormittal.com
2. Artur Kaczmarczyk artur.kaczmarczyk@arcelormittal.com
3. Dariusz Piaskowski dariusz.piaskowski@arcelormittal.com
4. Grzegorz Pelon Grzegorz.Pelon@arcelormittal.com
5. Artur Cupiat Artur.Cupial@arcelormittal.com
Zatwierdzit Stanowisko
Zbigniew Gryt Kierownik Projektu
Zdzistaw Drozdzak Kierownik wsparcia wykanczalni szyn
Artur Kaczmarczyk Specjalista
Dariusz Piaskowski Specjalista - automatyka
Grzegorz Pelon Specjalista ds. systemow i sieci przemystowych
Artur Cupiat Specjalista - automatyka
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Zalacznik nr 1. Dane srodowiskowe do celéw projektowych

Tabela 1. Dgbrowa Gérnicza

a

Rzeczpospolita

- Polska

Szerokos¢ geograficzna 50°19'05"N

Dtugos¢ geograficzna 19°14'14"E

Najblizsza aglomeracja miejska |Katowice

Najblizsze lotnisko Katowice-Pyrzowice (18 km)

Tabela 2. Dane srodowiskowe

DANE

WARTOSC

Temperatura max.

36.0°C (wartos¢ historyczna)

Temperatura min.

-27.4°C (wartos$¢ historyczna)

Srednia roczna temperatura

8.4°C

Srednie roczne opady 671 mm
Najwyzsze miesieczne opady 94 mm
Srednia predko$¢ wiatru 1.7 m/s
Maksymalna predkos¢ wiatru 3,4-5,5m/s
Wysokos$¢ n.p.m. 272 m

Zalgcznik nr 2: Formaty plikbw dokumentacji — standard wg

ArcelorMittal.

1. Dokumenty: *.doc, *.pdf, *.xIs (Microsoft Word 2010, Microsoft Excel 2010, Adobe Reader)

2. Harmonogramy: *.mpp (Microsoft Project 2010)

3. Dokumentacja mechaniczna: *.dwg, *.dwf (AutoCAD ver. 13 lub wyzsza, Autodesk Design

Review); *.pdf

4. Dokumentacja elektryczna: *.zwl (EPlan P8); *.dwg; *.pdf

Zdjecia, obrazy: *.jpg

Zalacznik nr 3: System LOTO

System Lockout Tagout LOTO stuzy pracownikom Utrzymania Ruchu do zabezpieczania
maszyn w trakcie prowadzonych remontéw i konserwacji maszyn przed przypadkowym

uruchomieniem przez nieupowaznione osoby.

a) Wykaz sprzetu oraz ktédek stosowanych w Zaktadzie:

LOCKED
our
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e Stosujemy dwa rodzaje kidédek z kabtgkiem & zgodnie z katalogiem 6 mm ( w rzeczywistosci
4,762 mm — 3/16”) firmy Master Lock, natomiast firmy Brady @ zgodnie z katalogiem 6,5 mm (
w rzeczywistosci 6,35 mm — 1/4”).

e Blokada stosowana do zablokowania matych zaworéw kulowych w potozeniu otwartym lub
zamknietym 1/2" - 2" (12.7 mm - 50.8 mm).

e Blokada zaworéw z pokrettem o0 & 2,71-8,12 cm, & 5,41 — 13,54 cm, & 10,83 — 17,6 cm, @
16,24 — 27,07 cm, & 21,66 — 35,19 cm (temp. -47°C do +177°C)

e Blokady wytgcznikéw miniaturowych z otworem przetgcznikowym o @ > 11 mm i @ < 11mm
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e Blokada przycisku/wytgcznika sterowniczego lub obrotowego o $rednicy 22.5-30.5 mm

o Blokada wylgcznika automatycznego dostosowana do dtugich i szerokich dzwigienek

wytgcznikowych

o Blokada stalowa z powtokg winylowg — wewnetrzna szekla 25 mm / z tworzywa sztucznego
szekla 60 mm x 25 mm

Zatacznik nr 4: Zarzadzanie wizualne

Zarzadzanie wizualne to szereg praktyk do zastosowania przez zakfad by praca na urzgadzeniach

mogta by¢ wykonywana szybciej, skuteczniej i bezpieczniej, a dziatanie stuzb utrzymania ruchu mogto
by¢ efektywniejsze.
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Elementy zarzgdzania wizualnego, ktére powinny by¢ zastosowane na urzadzeniu i w jego obszarze:
Numeracja, wizualizacja punktéw przegladu urzgadzenia dla grupy Autonomicznego Utrzymania Ruchu
(wedtug listy kontrolnej przegladéw grupy AUR),

Oznaczenie instalaciji i rurociggéw odpowiednim kolorem,

Opis instalacji i rurociggdbw mowigce o transportowanym medium i kierunku przeptywu,
Uwaga - wszystkie opisy na urzgdzeniu muszg by¢ w jezyku polskim,

Oznaczenie punktéw odciecia energii LOTO, zabudowa osprzetu umozliwiajgcego zatozenie blokad,
Oznaczenie zakreséw roboczych manometrow, kierunkdéw obrotu maszyn elektrycznych, pozioméw
oleju w zbiornikach.

Oznaczenie punktéw dozowania smaréw i olejdow wedlug Standardow i OPL stosowanych w
Zaktadzie,

Oznakowanie urzgdzen elektrycznych, kabli i przewodow elektrycznych, listew zaciskowych,

Opisy pulpitéw, przyciskéw, lampek sterowniczych - metalowe, grawerowane,

Oznakowanie otwartych zamknietych zaworow,

Oznakowanie ruchomych i wystajgcych elementéw urzadzen, oston i barierek,

Oznakowanie $ciezek dla pieszych wedtug oznaczen stosowanych na Zaktadzie,

Obarierowanie stref zagrozen i umieszczenie znakéw bezpieczenstwa.

Podesty i pokrywy dopasowane, przylegajgce, zabezpieczone przed przesuwaniem, z informacjg o
dopuszczalnym udzwigu.

Oznaczenie instalacji rurociagéw kolorem w zaleznosci od transportowanego medium:
Powietrze - jasny niebieski

Gazy (gaz ziemny, gaz koksowniczy, argon) - zotty

Tlen - biaty

Sprezone powietrze - szary

Woda - zielony

Oleje i ciecze palne (olej hydrauliczny) - brgzowy

Kwasy i zasady - fioletowy
Inne ciecze - czarny

Opis w jezyku polskim instalacji i rurociggéw méwigce o transportowanym medium i
kierunku przeptywu zgodnie z ponizszymi przyktadami.

strzatka z opisem i piktogramem strzatka z opisem

Strona 20 z 27



Fundus_zti( . Rzeczpospolita a T Unia Europejska
Europejskie - Polska Badaf i Rozwoju Europejski Fundusz
Inteligentny Rozwaj Rozwoju Regionalnego

.......................

Oznaczenie punktow odciecia energii LOTO oraz zabudowa osprzetu umozliwiajgcego zatozenie
blokad.

Oznaczenie zakreséw roboczych manometréow, kierunkéw obrotu maszyn elektrycznych, poziomow

oleju w zbiornikach:

Oznaczony kierunek obrotow
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Oznaczony optymalny zakres poziomu oleju
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Oznaczenie punktéw dozowania smaréw i olejow (na zbiornikach, pompach, punktach wttaczania
smaru, itd.).
Wzér oznakowania

a. Szczegoty oznakowania produktu smarnego

Kolor produktu w
grupie produktow

30

N
\ 4

b. Szczegoly oznakowania cyklu dozowania

2) Oznaczenie punktéw dozowania smarow i olejow.
Kolory poszczegélnych oznaczen zostang przyporzagdkowane do danych punktéw
dozowania po otrzymaniu doktadnej specyfikacji urzadzenia.
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a. Przykiady oznakowania punktu smarnego

Produkt smarny Oznaczenie i kolor produktu smarnego

Olej hydrauliczny Renosafe DU 46

czarny (#000000) - biaty (#FFFFFF)

Olej hydrauliczny Quintolubric 888-68

czarny (#000000) - niebieski (#0000FF)

Olej przektadniowy Mobilgear 600 XP
100

czerwony (#FF0000) - z6ity (#FFFFO0)

Olej przektadniowy Mobilgear 600 XP
220

czerwony (#FF0000) - czerwony (#FF0000)

b. Przyktady cykléw dozowania

Oznaczenie i kolor cyklu dla dziatan zwigzanych z
Nazwa cyklu uzupetnianiem produktéw smarnych w punktach
dozowania
co 1 tydzien
zielony (#008000)
co 1 miesiac
biaty (#FFFFFF)
co 3 miesigce
czerwony (#FF0000)
3) Oznakowanie urzadzen elektrycznych, kabli i przewodéw elektrycznych, listew

zaciskowych wedtug oznaczen w schematach elektrycznych.
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4) Opisy urzadzen, pulpitéw, przyciskéw, lampek sterowniczych - metalowe, grawerowane.

9) Zabezpieczenie urzadzen przed nieuprawnionym zataczeniem (np. stacyjka z kluczykiem
itp.).

10) Oznakowanie ruchomych i wystajacych elementéw urzadzen, oston i barierek.
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12) Podesty i pokrywy dopasowane, przylegajace, zabezpieczone przed przesuwaniem,

z informacjg o dopuszczalnym udzwigu.
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Zalacznik nr 5: Lista czesci zamiennych.

No Pozycja / Position 1los¢

S El P 1

Uwaga. llos¢ oraz pozycje i typy elementéw zostang doprecyzowane z oferentami
podczas rozmow technicznych.

Zalgcznik nr 6: Wymagana standaryzacja podzespotéw i czesci wg
branz, stosowana na DWD

1. Wymaganiaw_zakresie elektryki i automatyki:

a. Wszelkie dostarczone i montowane wskazniki i wyswietlacze parametréw pradow, napieé,
mocy i innych powinny wskazywac wartosci rzeczywiste.

b. Nalezy zapewni¢ odpowiednig ergonomie urzadzen i elementéw tak, aby byly one wygodne
w obstudze, nie powodowaly zagrozenia przypadkowych zatgczen i wytgczenia obwodow.
Aparatura tgczeniowa powinna by¢ dostosowana do stosowania sprzetu LOTO.

c. Oferent proszony jest o zapoznanie sie z wymaganiami dziatu AIM stanowigcymi zatgcznik do
powyzszej specyfikacji.
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