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Dabrowa Gornicza, 24.06.2021r.

Odpowiedzi na pytania otrzymane w ramach postepowania nr 3/0784/2021

Dotyczy =zapytania ofertowego nr 3/0784/2021 dotyczacego zakupu, dostawy, instalacji
i uruchomienia elementéw Bloku kontrolno pomiarowego na Walcowni Duzej w Dabrowie
Goérniczej.

PYTANIE

ODPOWIEDZ

. Czy system $ledzenia wie, gdzie na
szynie znajduje sie naklejka?

a. Bez tej informacji wycofanie
szczotki do naklejki nie jest
mozliwe.

System AMP wysylta numer i potozenie naklejek.
Znakowarka posiada urzadzenie do pomiaru dtugosci tuz
przed szczotkowaniem, a system AMP odczytuje te
informacje z PLC.

. PM (profilomierz) nie moze wykonac
pomiaru skrecenia.
a Dodatkowa jednostka, ok. 150 tys.
€, jest wymagane.

Wymagany jest pomiar skrecenia. Modut, jesli potrzeba,
nalezy doda¢ do oferty.

. Prosze wyjasni¢ standard
(AMP)

Izolacja

Standardy Inwestora sg dostepne na stronie internetowej
www.arcelormittal.com/poland w  zaktadce ,Strefa
wykonawcy”).

. Prosze wyjasni¢ ,waviness module”

Jest to pomiar falistosci (pomytka w ttumaczeniu). Punkt
3.2 A z zapytania ofertowego.

. Specyfikacja techniczna punkt 3.1, E
Czy mozemy wykorzystac istniejgce
trasy kablowe?

Tak.

. Specyfikacja Techniczna pkt 3.1, H

Zagospodarowanie i utylizacja
odpaddw wytworzonych przez
Oferenta  podczas instalacji =z
wylfaczeniem odpaddéw

wytworzonych przez AM podczas
demontazu. Czy to jest poprawne?

Poprawnie. Odpady generowane przez AMP po stronie
AMP.

. Specyfikacja Techniczna pkt 3.1, K
Nie mozna poda¢ wykazu czesci
zamiennych niezbednych ,na 1 rok
eksploatacji nowych modutéw o
wartosci doktadnie 5% wartosci
oferty handlowej”. Czy bedzie w
porzadku, jesli przedstawimy liste
zalecanych czesci zamiennych wraz
z ich wartoscig?

ktore
czesci

Prosimy o podanie listy czesci zamiennych,
wybierzemy, a Oferent dostarczy. Wartos¢
zamiennych = 5% catkowitej wartosci kontraktu.

Specyfikacja techniczna
wymagania IT:

punkt 22

8. Ile stacji do podgladu parametrow
jest potrzebne?

tacznie 4 stacje. Jedna do sterowania nowymi modutami.
Dodatkowe 3 do podgladu.
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konieczne jest potaczenie z baza
danych, dane OSIRIS mozna
przegladac offline szyna po szynie w
oddzielnych plikach - przegladarka
offline OSIRIS dziata z pofaczeniem
z bazg danych lub jako przegladarka
plikowa

Baza danych OSIRIS moze byc¢
przechowywana w niewielkich
rozmiarach (10 dni danych) - wyniki
sq automatycznie eksportowane w
oparciu o pliki i przechowywane w
celu zapewnienia dtugoterminowej
dostepnoséci - nie ma potrzeby
dzielenia bazy danych. Dane OSIRIS
mozna przegladac szyna po szynie w
oddzielnych plikach. Czy to
dopuszczalne?

D
P

10.

FMG posiada narzedzie raportowe z
réznymi funkcjami eksportu: raporty
czasowe, szczegotowe raporty
zmianowe - jesli to nie spetnia
wymagan, prosimy o okres$lenie
wymagan.

Wszystkie dane maja by¢ wyeksportowane do excela w
formacie *.xls

11.

~Sprzet sieciowy powinien
uzywac....” Prosze okresli¢, ktore
Standardy ArcelorMittal powinny by¢
stosowane - prosze podac
dokument specyfikacji

”

Prosze sprawdzi¢: AIM Addendum to tender - automation
system requirements PL V13

12.

Czy mozna uzyc windows
defendera? Czy mozna z niego
korzystaé? Nie mozemy
zagwarantowac przeptywu informacji
poprzez McAfee.

W trakcie testow zimnych AMP zainstaluje McAfee i po
wprowadzeniu wykluczen podanych przez oferenta
sprawdzimy czy system dziata poprawnie. Jesli nie
odinstalujemy McAfee i pozostaniemy prze przy windows
defender.

13.

Czy system $ledzenia DWD to ten
sam, ktory zostat zainstalowany w
2008 roku wraz z linig do testéw na
zimno?

Posiadamy nowy system s$ledzenia produkcji, ktéry opiera
sie na odczycie kodow 2D naklejonych na szynie w
strefach produkcyjnych.

Identyfikacja szyny przed NDT odbywa sie na podstawie
OCR (stemplowany numer), dane szyny (dtugos¢, profil,
gatunek) wprowadzane sg przez operatora (wymagane z
systemu).

Szyna jest znakowana kodem 2D przed wejsciem do NDT
i jest Sledzona w procesie produkcyjnym za pomocq
skaneréw kodoéw 2D.

Dane o liczbie i pozycji naklejek z kodem 2D przesytane
sq do systemu znakowania.

Dane profilu, dtugosci i numeru szyny sg przesytane do
systemu WinCC.

Po zakonczeniu testu system importuje dane pomiarowe z
bazy NDT, ale w tym momencie musimy ustanowic
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protokél  komunikacyjny = mozemy  odeczytywal

wiadomosci przez TCP/IT, odczytywa¢ dane z bazy
danych Ilub podobne - musimy mie¢ mozliwo$¢ importu
wszystkich danych z NDT do naszego systemu.

Specyfikacja techniczna Czyszczarka

14. punkt 5 - ,Nowy modut musi
zapewnia¢ pomiar geometrii szyn
kolejowych zgodnie z katalogiem

Nie. Adaptacja czyszczarki do wszystkich szyn w katalogu
ArcelorMittal. Nie ma potrzeby mierzenia geometrii szyn.
Czyszczarka ma pracowaé w trybie automatycznym i

ArcelorMittal.” Czy maszyna | automatycznie dostosowywac sie do czyszczonego profilu
czyszczaca powinna mierzy¢ | dzieki informacjom uzyskanym z WinCC.
geometrie?
15. Punkt 16 Jak uzyska¢ numery | Z systemu OCR poprzez WinCC.
seryjne szyn - jakiego interfejsu
mozemy uzyé? Przez WinCC czy
inne? Prosze podac

specyfikacje/opis?

16. Gdzie znajduje sie naklejka: pozycja
na szynie, na ktdérej czesci szyny
(gtdwka,...)

Komora szyny od strony znaku wypukiego.

17. Sygnat zatrzymania/restartu
szczotkowania w przypadku naklejek
jest dostarczany przez AMP, czy
otrzymujemy tylko informacje o
dtugosci naklejek?

Nie, system AMP wysyta tylko numer i potozenie naklejek,
szczotkowanie rozpoczyna znakowarka PLC.

18. Jesli otrzymamy informacje o pozycji
dtugosci, czyszczarka potrzebuje
informacji o dtugosci przejezdzajacej
szyny - czy ta informacja jest
dostarczana przez AMP, czy
potrzebujemy osobnego miernika
dtugosci przed szczotkarkg?

Znakowarka posiada urzadzenie do pomiaru dtugosci tuz
przed szczotkowaniem, a system AMP odczytuje te
informacje z PLC.

19. Prosze dostarczy¢ zdjecie naklejki.

20. punkt 17 - Co to oznacza: ,profile
meter measuremnt control sytem”

Zte ttumaczenie. System sterowania oparty o sterowniki
Siemens, najlepiej: S7-300, S7-1200 lub S7-1500 (lub
réwnowazne rozwigzanie).

21. Specyfikacja Techniczna Punkt 4
Czas zakonczenia prac - czy
mozliwe jest wydiuzenie terminu
powyzej 10 dni?

Demontaz istniejgcego sprzetu na postoju. Nie mozna go
zdemontowa¢ przed wytgczeniem. Prace instalacyjne
nalezy wykonac¢ w ciggu 10 dni postoju. Po 10 dniach AMP
musi by¢ w stanie przejechaé szyng przez nowe moduty.
Prosimy o zapewnienie takich zasobdw, aby zakonczyc
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22.

Specyfikacja Techniczna Punkt 5
Gwarancja i rekojmia dostawy i
jakosci wykonania

- Czy AMP zaakceptuje wytaczenie z
24 miesiecznej gwarancji takich
elementdéw czesci zuzywajace sie np.
lasery, filtry?

Gwarancja 24 miesigce obejmuje wszystkie elementy
dostarczone w ramach projektu; jesli co$ wymaga
wymiany w tym okresie, prosimy o uwzglednienie tego w
ofercie technicznej/handlowej. Nie moze by¢ tu zadnych
wyjatkow jak lasery, filtry.

23.

Czas reakcji na zgtoszenie awarii od
poniedziatku do pigtku w godzinach
pracy. Czy jest to akceptowane?

Nie. W okresie gwarancyjnym: Wymagany czas reakcji na
zgtoszenie awarii (kontakt techniczny lub potaczenie VPN)
do max. 24h; w zakresie 24/7

24,

Specyfikacja techniczna Tabela 2.
Dane $rodowiskowe - jaka jest
temperatura pomieszczenia, w
ktorym  znajdujq = sie  systemy
pomiarowe?

5-35stC




