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ZALACZNIK NR 1 DO REGULAMINU UDZIELANIA ZAMOWIEN

Dabrowa Gornicza, 17.10.2018

ZAPYTANIE DOTYCZACE
SZACOWANIA WARTOSCI ZAMOWIENIA

W zwiazku z realizacja Projektu , Wykorzystanie mieszadet elektromagnetycznych na Zytach maszyny do
ciggtego odlewania wyrobdw dfugich w celu produkcji nowego gatunku stali przeznaczonego na steel
cord” (nr projektu POIR.01.02.00-00-0210/17), wspdifinansowanego ze $rodkéw Europejskiego
Funduszu Rozwoju Regionalnego i w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwéj 2014-
2020, Dziatanie 1.2 ,Sektorowe programy B+R” (konkurs organizowany przez Narodowe Centrum
Badan i Rozwoju nr 7/1.2/2017) oraz obowiazkiem dokonywania zakupbébw w oparciu o najbardziej
korzystng ekonomicznie oferte, z zachowaniem zasad uczciwej konkurencji, efektywnosci, jawnosci
i przejrzystosci, Spétka ARCELORMITTAL POLAND S.A. skiada zapytanie w zakresie wstepnego
oszacowania wartosci dotyczacej zaprojektowania, wykonania, dostawy, instalacji oraz
uruchomienia urzadzen dla 8-zylowej maszyny do ciagtego odlewanie wyrobéw dtugich
Szczegbtowy opis przedmiotu szacowania znajduje sie w pkt. II niniejszego zapytania:

PRZEDMIOTOWE ZAPYTANIE SPOLKA WYKORZYSTA DO OSZACOWANIA WARTOSCI
ZAMOWIENIA OPISANEGO W PUNKCIE II.

W RAMACH NINIEJSZEGO ZAMOWIENIA ZAMAWIAJACY DOPUSZCZA MOZLIWOSCI
SKLADANIA INFORMACJII CENOWYCH W CZESCIACH.

PRZEDSTAWIONA INFORMACJA CENOWA BEDZIE MIALA WYLACZNIE CHARAKTER
INFORMACYIJINY, NIE BEDZIE STANOWILA OFERTY HANDLOWEJ W ROZUMIENIU ART.66
PAR.1!' KODEKSU CYWILNEGO.
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I. ZAMAWIAJAC

ARCELORMITTAL POLAND S.A

Al. J. Pitsudskiego 92

41-308 Dabrowa Gornicza, Polska
Agnieszka.Chudekl@arcelormittal.com; Robert.Sidlo@arcelormittal.com
M: +48 668 395 180; +48 668 021 584

Adres strony www: http://poland.arcelormittal.com/

w dalszej tresci zapytania ofertowego zwana jako Spétka, Zamawiajacy.

L Art. 66. § 1 Kodeksu Cywilnego: Oswiadczenie drugiej stronie woli zawarcia umowy stanowi oferte, jezeli okresla
istotne postanowienia tej umowy.
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.ZEGOLY DOTYCZACE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA PODLEGAJACEGO

Kod / kody CPV?;
43720000-6 MASZYNY ODLEWNICZE

43700000-0 CZEéCI MASZYN METALURGICZNYCH ORAZ PODOBNE CZESCI
43721000-3 CZEéCI MASZYN ODLEWNICZYCH

Przedmiotem wyceny jest zaprojektowanie, wykonanie, dostawa DDP zgodnie z INCOTERMS
2010, instalacja oraz uruchomienie urzadzen dla 8-zylowej maszyny do ciagtego odiewanie
wyrobéw diugich (MCOS2) obejmujacej w szczegélnosci: oscylatory, mieszadta
elektromagnetyczne na zylach, pierscienie wodne w strefie 1 chiodzenia wtérnego.
W zakresie zaméwienia jest rowniez modyfikacja istniejacej strefy chtodzenia wtérnego oraz
demontaz urzadzen, ktére nie beda uzywane po instalacji urzadzen opisanych w zakresie
dostawy.

II.1. OPIS PRZEDMIOTU SZACOWANEGO ZAMOWIENIA:
Opis przedmiotu zamowienia znajduje sie w Zataczniku nr 2.

II.2. MIEJSCE DOSTARCZENIA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA: ArcelorMittal Poland, Dabrowa
Gérnicza, Al. J. Pitsudzkiego 92, 41-308 Dabrowa Gérnicza, Polska

II.3. SZACUNKOWY TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA: 44 tygodnie od podpisania umowy

)

J

ZACOWANIU

{

TERMIN I SPOSOB SKLADANIA INFORMACJI CENOWYCH SLUZACYCH O
I

Informacje cenowa nalezy ztozy¢ do dnia 30.10.2018 Informacje cenowa nalezy sktadaé
mailem na adres: Robert.Sidlo@arcelormittal.com, kopia maila do:
Agnieszka.Chudek1@arcelormittal.com.

II1.2. Informacje cenowa nalezy przygotowac zgodnie z formularzem stanowigcym zatacznik nr 1
do niniejszego zapytania.

ArcelerMitial
i ArcelorMittal Poland S.A. .
Zespbt Zamawlajacegs Al J. Pitsudskiego 92, 41-308 Dabrowa Gornicza
NIP 634-24-63-083. Regon 277839653

-20-

(pieczec firmowa, pieczeé i podpis o0s.
upowaznionej)

ZAXACZNIKI DO ZAPYTANIA DOTYCZACEGO SZACOWANIA WARTOSCI ZAMOWIENIA:

ZALACZNIK NR 1: FORMULARZ OFERTOWY SEUZACY OSZACOWANIU WARTOSCI ZAMOWIENIA
ZAELACZNIK NR 2: SPECYFIKACIA TECHNICZNA

2 Zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (WE) nr 213/2008 z dnia 28 listopada 2007 r. zmieniajacym rozporzadzenie
(WE) nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie Wspélnego Stownika Zaméwier (CPV) oraz
dyrektywy 2004/17/WE i 2004/18/WE Parlamentu Europejskiego i Rady dotyczace procedur udzielania zamdwieri
publicznych w zakresie zmiany CPV.
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ZAYACZNIK NR 1 DO ZAPYTANIA DOTYCZACEGO SZACOWANIA WARTOSCI ZAMOWIENIA

FORMULARZ OFERTOWY StUZACY OSZACOWANIU WARTOSCI ZAMOWIENIA

Informacja cenowa stanowi odpowiedZ na zapytanie z dnia 17.10.2018 r. dotyczace oszacowania
wartosci zamoéwienia w zakresie wstepnego oszacowania wartoéci dotyczacej zaprojektowania,
wykonania, dostawy, instalacji oraz uruchomienia urzadzen dla 8-zylowej maszyny do
ciagtego odlewanie wyrobéw dtugich ujetych w ramach Projektu pt.: ,Wykorzystanie mieszadet
elektromagnetycznych na Zytach maszyny do ciagtego odlewania wyrobéw dtugich w celu produkcji
nowego gatunku stali przeznaczonego na steel cord” (nr projektu POIR.01.02.00-00-0210/17),
wspotfinansowanego ze $rodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Dziatania
1.2 ,Sektorowe programy B+R” (konkurs organizowany przez Narodowe Centrum Badan i Rozwoju nr
7/1.2/2017) Programu Operacyjnego Inteligentny Rozw6j 2014-2020.

Przedstawiona ponizej informacja cenowa bedzie miata wylacznie charakter informacyjny,
nie bedzie stanowita oferty w rozumieniu Art.66 par.13 Kodeksu Cywilnego.

1. Dane Oferenta:

NP L et

oo oo

Osoba uprawniona do kontaktowania sie z Zamawiajacym:
IMIQ | NAZWISKO ! ..ot
EEIEFON: L. ;

2. Oferujemy wykonanie przedmiotu zamdwienia w nastepujacej cenie:

: CENA WALUTA SELOWNIE
WARTOSC NETTO EURO
WARTOSC VAT (..... %) EURO
WARTOSC BRUTTO EURO

3. Oswiadczamy, ze zapoznaliSmy sie z opisem przedmiotu zamdwienia i nie wnosimy do niego
zastrzezen.

4. Przyjmujemy do wiadomosci, ze przedmiotowa informacja cenowa jest odpowiedzia na
zapytanie, ktore stluzy Zamawiajacemu do oszacowania wartosci zamowienia opisanego
w punkcie II przedmiotowego zapytania.

Piecze¢ firmowa, piecze¢ i podpis osoby
upowaznionej

Miejscowosé, dnia ......cecvvnn... ri

’ Art. 66. § 1 Kodeksu Cywilnego: O$wiadczenie drugiej stronie woli zawarcia umowy stanowi oferte, jezeli okresla
istotne postanowienia tej umowy.
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ZAYACZNIK NR 2 DO ZAPYTANIA DOTYCZACEGO SZACOWANIA WARTOSCI ZAMOWIENIA

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

I. W zwigzku z obowigzkiem stosowania przez Spétke zasady konkurencyjnosci, niniejsza specyfikacja
techniczna stanowi przedmiot zamdwienia pozwalajacy na okreélenie przez potencjalnych Oferentéw

wartosci zamowienia.

Niniejsza specyfikacja zostata przygotowana z najwyzsza starannoscia wzgledem okreslenia petnego,
jednoznacznego i wyczerpujacego opisu przedmiotu zaméwienia tak, aby umozliwié
Oferentom okreslenie wszystkich swoich zobowiazan i ryzyka oraz odpowiedzialna kalkulacje

ceny i innych elementéow skiadowych oferty.

Wszelkie zakupy, ustugi i dostawa bedace przedmiotem niniejszego zapytania o okreélenie wartoéci
zamowienia musi by¢ wiaczone i wspdtpracowaé z istniejaca infrastruktura i wyposazeniem w Spétce i
musi spetnia¢ te same standardy technologiczne. W zwigzku z powyzszym koniecznos$¢ zachowania
tych samych warunkdéw technologicznych oraz koniecznoéé zachowania unifikacji urzadzen wynikajaca z
rozbudowy istniejacej infrastruktury zdeterminowata zapisy w niniejszej specyfikacji. Zastosowane
zapisy znajdujg uzasadnienie w koniecznosci zapewnienia sprawnego przeprowadzenia przedmiotowego
projektu. Wskazania wzgledem oczekiwanych parametréow technicznych, oraz wskazania dot.
okreslonych typéw oraz nazw producenckich maja charakter ogoélny, odnoszacy sie jedynie do
przyktadowych wskazan réwnorzednych produktéw i nie stanowig jedynego akceptowanego

rozwigzania. Na tej podstawie zamawiajacy dopuszcza rozwigzania rownowazne.

Oferent jest zobowigzany zapoznaé sie z niniejsza specyfikacjg iupewni¢ sie, ze urzadzenia sa
technicznie wykonalne, a takze przyjaé petna odpowiedzialnoéé¢ za gwarantowangq prace dostarczonych

urzadzen w zakresie wydajnosci, parametréw oraz sprawnego i niezawodnego dziatania.

Szczegétowy zakres prac bedacych przedmiotem Zapytania Ofertowego zostat przedstawiony w dalszej

czesci niniejszego opracowania.

Parametry techniczne istniejacej maszyny do ciggtego odlewania wyrobow dtugich w ArcelorMittal

Poland, oddziat w Dabrowie Gérniczej:

Typ maszyny: Concast 22/19 - CCS z technologig Convex

Design maszyny: tukowa

Promien maszyny 9/16 m

Ilos¢ zyt: 6 [-] + 2 (uruchomienie 2 zyt planowane
w Q3 2020

Formaty: 140x140 mm, 160x160 mm, 190x220 mm

Modtut odlewania: Open casting; SEN
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Odlegtos¢ miedzy zytami: 1200 mm
Mieszadto elektromagnetyczne w krystalizatorze: tak
Regulacja poziomu stali w krystalizatorze: mechanizm zatyczkowy wraz z awaryjnym

odcinaniem wylewow

Oscylacja (istniejgca): Krotkie oscylacje z napedem mimosrodowym
Strefa chlodzenia wtérnego: 3 strefy
Predkosci odlewania: 1,7 m/min + 4,0 m/min - w zaleznosci od formatu

II. Przedmiotem zaméwienia bedzie zaprojektowanie (tzw. basic data, basic i detail engineering),
wykonanie, dostawa DDP zgodnie z INCOTERMS 2010, instalacja oraz rozruch (uruchomienie)
nastepujacych urzadzen wymienionych w tabeli ponizej dla maszyny do ciggtego odlewania stali
wyrobdw dtugich. Przedmiotem zamodwienia bedzie réwniez demontaz zbednych urzadzen, tych ktére

musza zosta¢ zdemontowane w celu zainstalowania nowych urzadzen.

Zakres dostawy znajduje sie na nastepnych stronach. W zakresie dostawy znajduje sie preferowane
miejsce instalacji mieszadet elektromagnetycznych, tzn. w gornej czesci strefy chtodzenia wtérnego 2A.
Jezeli Oferent ma dodatkowy pomyst na umieszczenie nowych mieszadet elektromagnetycznych

W innym miejscu, to prosze proponowane miejsce instalacji zawrze¢ w ofercie technicznej. A
ArcelorMittal
ArcelorMittal Poland S.A.

Al J. Pitsudskiego 92, 41-308 Dabrowa Gérnicza
NIP 634-24-63-083. Regon 277839653

D&\;Wz e (‘,{d MA, 2 -20-
Miejscowos¢, dnia A—\AU&\%?S ..................... EO\"L ...................

Piecze¢ firmowa, piecze¢ i podpis osoby
upowaznionej
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Urzadzenie/Ustuga

llos¢

Demontaz istniejacych urzadzeﬁ, ktére nie beda uzywane w przysztoéci w wyniku , ze bedzi

| nowe wypowazenie a ramach tego projektu

8io zytowa
MCOSs

2.1 |Modyfikacja dla nowego wyposazenia 1
2.2 |Mech y materiat i lacyjny T
Dokumentacja: dane podstawowe, izyniering podstawowy, inzyniering szczegétowy, instrukcje
23 obstugi operacyjne i utrzy ia ruchu, sch y obwodowe (jezeli dotyczy), dokumentacja 1
powyk , P ta dokun ja. Kazda z dok ji: 3x w wersji drukowanej jak réwniez
pliki w wersji PDF/DWG. Dokumentacja w wersji PL i EN.
2.4 |Dostawa wyposazenia z punktu 2 1
2.5 |[Instalacja urzadzer z punktu 2 A
2.6 |Uruchomienie urzadzer z punktu 2 a
lezeli bedzie oferowany elektrycznie
3h Oscylator: hydrauliczny lub elektryczy zdalnie regulowany. Skok i czestotliwoéé od 5 :::::::;}'n:a:ﬁgz})::ebg::::;:t:e
0+300 skokéw/min i dtugosé skoku: 4+ 15 mm (+/-2+ 7,5 mm) firmy, w ktérych to napedy byly lub
beda zainstalowane.
3.2 |Rama oscylatora 1
3.3 |Urzadzenia hydrauliczne i elektryczne niezbedne do pracy oscylatoréw 1
3.4 |Dostosowanie oscylatoréw do istniej systemu at ki 1
Dokt ja: dane pod owe, izyniering podstawowy, inzyniering szczegétowy, instrukcje
i obstugi operacyjne i utrzymania ruchu, schematy obwodowe (jezeli dotyczy), dokumentacja 5
powykonawcza, pozostata dokumentacja. Kazda z dokumentacji: 3x w wersji drukowanej jak réwniez
pliki w wersji PDF/DWG. Dokumentacja w wersji PLi EN.
3.6 |Dostawa wyposazenia z punktu 3 1
3.7 lacja urzadzen z punktu 3 1
3.8 [Uruchomienie urzadzen z punktu 3 1
a1 Oscylator: hydrauliczny lub elektryczy zdalnie regulowany. Skok i czestotliwos$é od 2
0+300 skokéw/min i dtugo$é skoku: 4+ 15 mm (+/-2+7,5 mm)
4.2 |Niezbedna infrastruktura towarzyszaca na 2 lata 1
4.3 |Dostawa wyposazenia z punktu 4 ok
Dtugosé pierscienia wodnego do
dyskusji z oferentem. Prosze wziaé pod
5.1 |Pierscieri wodny dla strefy 1, dtugo$é~ 0,4 m 8 uwage, ze podczas odlewania formatu
190x220 mm, CCM jest wyposazona w
dodatkowa parg rolek podporowych
5.2_|Modyfikacja rolek podporowych dla kazdego formatu (jezeli w y ) 1
53 Dc ie jed k chtodzacych, wtaczajac pompy, rurociagi, itd. dla nowych pierécieni 1
wodnych
5.4 |Ds ie nowych piericieni wodnych do istniej y yki 1
Dok ja: dane pod: owe, izyniering pod y, inzyniering towy, instrukcje
55 obstugi operacyjne i utrzy ia ruchu, sch y obwod (jezeli dotyczy), dokumentacja %
powyk , ta dok ja. Kazda z dok ji: 3x w wersji drukowanej jak réwniez
pliki w wersji PDF/DWG. Dokumentacja w wersji PL i EN.
5.6 |Di wy zenia z punktu 5 1
57 |1 lacja urzadzeri z punktu 5 s
5.8 |Uruchomienie urzadzef z punktu 5 1
6.1 |Pierscieri wodny dla strefy 1, dtugo$é~0,4 m 2
6.2 |Niezbedna infrastruktura towarzyszaca dla pierécieni wod, ych na 2 lata 1
6.3 |Dostawa wyposazeniaz punktu 6 28
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7.1

Uwagi dotyczace konstrukeji:

744

S-EMS musza by¢ umiejscowione zaraz ponizej rolek podporowych, ktére sg przymocowane do
krystalizatora.

7.1.2

Chtodzenie za pomoca dysz musi byé zainstalowane wewnatrz S-EMS. Intensywnosé chtodzenia za
pomoca dysz musi by¢ taka sama jak chtodzenie twarde dla gatunkéw wysokoweglowych.

7.13

Wszystkie mozliwe incydenty, takie jak wycieki stali do srodka S-EMS, rozpryski stali na gére ptyty
ochronnej S-EMS lub na rury oraz kable musza by¢ wzigte pod uwage w czasie projektowania.
Reakcja na tego typu incydenty musi zostaé przestudiowana i podana w ofercie technicznej, np.:
wyciagnigcie samej cewki S-EMS albo razem z krystalizatorem i rolkami podporowymi w sytuacji,
kiedy nastapi zatrzymanie zyty. ArcelorMittal Poland nie widzi innej mozliwosci procedury
wyciagnigcia S-EMS niz wyciagnigcie jej przez oscylator za pomoca suwnicy zamontowanej powyzej
oscylatora. Jest niezbednym, zeby kable elektryczne oraz orurowanie mogto byé szybko odtaczone.

7.14

Demontaz wszystkich S-EMS i montaz nowych S-EMS nie moze trwaé dtuzej niz 5 h (w sumie)

715

S-EMS musi by¢ umiejscowione na strukturze wsporczej, ktéra réwniez déwiga réwniez rury do
natryskéw strefy 2, ktére sa przymocowane pod spodem oraz zintegrowane rolki do prowadzenia zyt
i draga startowego.

7.2

Ochrona mieszadta S-EMS przed wyciekami stali z maszyny COS wykonana ze stali nierdzewnej,
niemagnetycznej

o

Mieszadta elektromagnetyczne (S-EMS):

731

Mieszadta elektromagnetyczne (S-EMS); max. natezenie pradu =400 A; zakres czestotliwosci: 0+50
Hz; dtugo$é S-EMS min 500 mm (tzw. sucha izolacja)

7.3.2

Skrzynka przytaczeniowa, kabel odporny na wysoka temperature, itd.

733

Konwerter czestotliwosci i pradu

734

Urzadenie do podnoszenia i obstugi (elektro-wciagi)

735

Rama wsporcza cewki w komorze chiodzenia

7.3.6

Rolki prowadzace wraz z tozyskami, itd.

7.3.7

Ramy chtodzenia (zasilanie kolektoréw chtodzacych pasmo), wsparcie oraz weze dla strefy 2a

7.3.8

Rura natryskowa dla strefy 2a - dla formatu 140 sq

7.3.9

Rura natryskowa dla strefy 2a - dla formatu 160 sq

Wlewki musza byé chtodzone podczas

7.3.10

Rura natryskowa dla strefy 2a - dla formatu 190x220 mm

odlewania przechodzenia przez cewke

7.3.11

Dysze natryskowe dla strefy 2a

00 |00 |00 |00 | 00 [00 00 |00 00 00| o0

System chtodzenia wodnego dla S-EMS:

7.4.1

Zbiornik ze wskaznikami, systemem odpowietrzajacym, drenazem, itd.

7.4.2

Pompa wraz z silnikiem typu AC, rama przytagczeniowa, itd.

7.4.3

Zawory, jednoska monitorujaca, instrumenty, itd.

7.4.4

Wymiennik ciepta

7.4.5

Rury przytaczeniowe

7.4.6

Modyfikacje dla nowego wyposazenia, wtaczajac rury, armature, itd.

RR[R e e e

7.5

Elektryka i automatyka:

7.5.1

Centrum niskiego napiecia

7.5.2

Transformatory mocy

7.53

Rozdzielnia 6kV do zasilania transformatoréw 6/0,4 kV

7.54

Standardowe czujniki, sitowniki i instrumenty

7.55

Sterowanie pompami do chtodzenia wodnego S-EMS

Stacja S314 jest stacja zasilajaca

7.5.6

Standardowe kable

zlokalizowana w budynku B7

7.5.7

Specjalne kable wiaczajac kable odporne na wysoka temperature

(potudniowa strona hali nr 1)

7.5.8

Elektryczne materiaty instalacyjne dla nowego wyposazenia

7.5.9

Potaczenie nowego wyposazenia do stacji $314 6kV

7.5.10

System kontroli S-EMS w tym stanu wody chtodzacej

7.5.11

Lokalny panel operatora dla kazdego mieszadta

Zestaw narzedzi dardowych do konserwagji S-EMS (jezeli niezbedne)

Lol R P P P PR T P P - Y

Dok ja: dane pod: owe, izyniering pod owy, inzyniering Wy, instrukcje

obstugi operacyjne i utrzymania ruchu, schematy obwodowe (jezeli dotyczy), dokumentacja
powykonawcza, pozostata dokumentacja. Kazda z dokumentacji: 3x w wersji drukowane;j jak réwniez|
pliki w wersji PDF/DWG. Dokumentacja w wersji PLi EN.

Dostawa wyposazenia z punktu 7

| lacja urzadzen z punktu 7

Uruchomienie urzadzen z punktu 7

T T R T R TR

Ochrona mieszadta S-EMS przed wyciekami stali z maszyny COS wykonana ze stali nierdzewnej,

ycznej

Mi dfa elektrc tyczne (S-EMS)

Mieszadta elektromagnetyczne (S-EMS); max. natezenie pradu =400 A; zakres czestotliwosci: 0+50
Hz; dtugo$¢ S-EMS min 500 mm (tzw. sucha izolacja)

822

Skrzynka przytaczeniowa, kable odporne na wysoka temperature, itd.

823

Rama wsporcza cewki w komorze chtodzenia

824

Rolki prowadzace wraz z tozyskami, itd.

N

825

Ramy chtodzenia (zasilanie kolektoréw chtodzacych pasmo), wsparcie oraz weze dla strefy 2a

N

8.2.6

Rura natryskowa dla strefy 2a - dla formatu 140 sq

8.2.7

Rura natryskowa dla strefy 2a - dla formatu 160 sq

Wlewki musza by¢ chtodzone podczas

8.2.8

Rura natryskowa dla strefy 2a - dla formatu 190x220 mm

odlewania przechodzenia przez cewke

8.2.9

Dysze natryskowe dla strefy 2a

83

Niezbedna infrastruktura towarzyszaca dla S-EMS na 2 lata w tym pompa

8.4

Dostawa wyposazenia z punktu 8
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